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RESUMO

O Balanceamento de linha tem o intuito de organizar de forma homogénea,
buscando uma distribuicdo equilibrada da demanda entre os equipamentos, para
minimizar 0s gargalos e equipamentos ociosos, gerando um aumento de
produtividade e reducéo de custos. Este resultado permite que a empresa seja mais
competitiva perante seus concorrentes. Diante deste contexto, elaborou-se um
estudo na Metallurgica JAMA, com o objetivo geral de realizar o balanceamento do
mix de producgéo, visando a reducao ou eliminacdo dos gargalos e minimizacdo da
ociosidade das maquinas. O problema de pesquisa buscou responder de que forma
0 balanceamento do mix de producéo podera absorver as oscilagbes de demanda,
bem como os prazos estabelecidos pelo cliente. Para que se tornasse possivel esta
analise, utilizou-se os métodos de abordagem dedutivo, qualitativo e quantitativo e
meétodos de procedimento, descritivo e estudo de caso. As técnicas de coletas de
dados utilizadas foram a observagdo, cronoanalise, entrevista e pesquisa
bibliografica e para fazer a compilacdo dos dados, utilizou-se técnicas de analise
com o auxilio do software Excel. Foi possivel, através do trabalho de analise
encontrar a alternativa que melhor compreende a producéo solicitada para a fabrica.
Os dados encontrados inicialmente apontaram equipamentos sobrecarregados e
outros ociosos, ou seja, das 22 maquinas estudadas, 6 necessitavam rever sua
carga de producdo, pois sua demanda estava acima de sua capacidade efetiva.
Com estes dados se fez necessario fazer o balanceamento, considerando as
limitacbes de cada equipamento da empresa. Com o balanceamento foi possivel
obter um melhor equilibrio entre o0s equipamentos, apresentando a empresa
maguinas que podem ainda absorver mais itens, bem como foi possivel reduzir de
38 para 37 o somatério de turnos a serem trabalhados. Com estes resultados
obtidos sera de extrema importancia para a organizacao, pois a partir destes dados
poderdo ser tomadas algumas decisdes que influenciardo no futuro da empresa,
como absorcdo de mais produtos, investimentos em novos equipamentos e

contratacao de novos colaboradores.

Palavras-chave: Demanda. Balanceamento de linha. Tempos e movimentos.
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1 INTRODUCAO

As empresas estdo em constante rearranjos de processos, investindo em
novas tecnologias, ou seja, sdo submetidas a buscar resultados que as tornam
competitivas diante de seus concorrentes, a fim de satisfazer seus socios,
colaboradores, clientes e parceiros. Estes rearranjos visam reducdo de desperdicios,
como gargalos e equipamentos com ociosidade, neste sentido, o nivelamento € uma
técnica que auxilia neste processo. O nivelamento, que também é conhecido como
balanceamento de uma linha de producédo, tem ganhado espaco dentro das
empresas por ser de extrema importancia, uma vez que € util para eliminar ou
reduzir ao maximo os desperdicios, como tempos ociosos e 0s picos de demanda, o
que é vital a eficiéncia da producéao.

De acordo com Ching (2019) o balanceamento das atividades que sao
executadas, seguem uma distribuicdo equilibrada entre os postos de trabalho ao
longo da linha de processamento, para que seja possivel obter o menor tempo de
processamento, almejar maior indice de producdo, atender as atividades com o
numero minimo possivel de postos de trabalho e operadores, bem como manter o
elevado nivel de produtividade. O equilibrio dos tempos de cada processo por posto
de trabalho deve ser observado, para que assim sejam sequenciados processos de
tempos semelhantes, evitando ociosidade ou instabilidade no decorrer das
operacoes.

Fitzsimons e Fitzsimons (2004) apud Silva (2011), explanam que o
balanceamento de linha consiste em nivelar as operacdes dos postos de trabalho a
partir do uso das operacfes, onde permite sua execucao dentro de um determinado
tempo de ciclo.

A empresa na qual foi realizado o estudo apresentava dificuldades para suprir
as demandas solicitadas pelo cliente, pois a programacédo dos pedidos tem grande
oscilacdo, ou seja, a programacdao solicitada é de um ano aproximadamente, mas a
confirmacdo do pedido € de quinze dias. Esta programacdo é enviada a cada
semana, fazendo com que, o que esteja além dos quinze dias sofra alteracdes, uma
vez que € uma programacao de previsdo. Com isso, muitas vezes acaba implicando
no prazo de entrega, havendo itens em que o lead time é superior a quinze dias.

Neste sentido, este estudo buscou o entendimento do atual nivelamento da

empresa para que fosse possivel incorporar um método cientifico, a fim de poder
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contribuir para uma melhor adequacdo para a distribuicdo de produtos a serem
fabricados por seus equipamentos. Com um nivelamento otimizado é possivel
aumentar a eficiéncia, bem como a organizacdo do fluxo dos processos, e assim

gerar um 6timo sequenciamento para o processo produtivo.
1.1 TEMA

O tema desta pesquisa € o estudo de implementacéo de nivelamento de linha

do mix de produtos de uma empresa do ramo metal mecanico.
1.2 DELIMITAQAO DO TEMA

Este trabalho delimita-se no balanceamento de um mix de produtos que sao
manufaturados nas maquinas automaticas, torno com comando numerico
computadorizado (CNC), classificadas no grupo de maquinas (tornos CNCs),
localizada na cidade de Santa Rosa, regidao noroeste do Rio Grande do Sul,
buscando através deste, a realizagdo de uma analise de fluxo e propor o
balanceamento que melhor se adapte ao sistema produtivo, maximizando sua

producéo e minimizando seus gargalos.
1.3 PROBLEMA DE PESQUISA

A produtividade se correlaciona com o nivel maximo de producdo, mantendo
o0 mesmo nivel de qualidade. Com esse intuito, a empresa estudada busca por
medidas para elevar sua performance, e assim tornar-se mais competitiva no
mercado, podendo oferecer servicos e produtos sem afetar sua devida qualidade.

Devido as oscilacdes que ocorrem nos pedidos da empresa em estudo, ha
possibilidades de ocorrer atrasos de pedidos ou ainda, as maquinas podem ficar
ociosas ou virar gargalos. Estando a empresa diante destas oscilacdes, pode
acarretar em perdas muito severas, como, clientes com alto potencial de
faturamento, além da incapacidade de conquistar novos mercados. Com estas
variacfes que ocorrem devido a sazonalidade do mercado, o problema de pesquisa
evidenciado no estudo caracteriza-se com a seguinte pergunta: De que forma o
balanceamento do mix de producédo poderd absorver as oscilacbes de demanda,

bem como os prazos estabelecidos pelo cliente?
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1.4 HIPOTESES

De acordo Lakatos e Marconi (2019) a hipbtese constitui-se a uma suposta,
provavel e proviséria resposta a um problema, cuja adequacdo serd verificada
através da pesquisa. Assim, as hipéteses levantadas no estudo séo:

> As metas estabelecidas por determinadas maquinas ndo sao atingidas devido

a inconsisténcias nos tempos programados;

» O balanceamento realizado em uma escala menor de tempo ir4 auxiliar
para a identificacdo dos gargalos;
» A quantidade de itens x demanda alocados por maquinas excede sua

capacidade de producéo.
1.5 JUSTIFICATIVA

De acordo Lakatos e Marconi (2019, p. 239) a justificativa “consiste numa
exposi¢ao sucinta, porém completa, das razbes de ordem tedrica e dos motivos de
ordem pratica que tornam importante a realizacdo da pesquisa.”

Atualmente a globalizacdo do mercado leva as empresas ao extremo ou seja,
forcam pela busca de melhor eficiéncia produtiva, aliando a qualidade de seus
produtos, para obter competitividade diante de seus concorrentes e assim, buscar
por novos clientes e aumentar seu market her. Consequentemente, essa melhora de
eficiéncia resulta em melhorias de processos, aumentando ainda mais sua
disponibilidade para outros produtos e servicos, sendo assim o custo de fabricacéo é
reduzido e, a margem de lucro automaticamente passa a ser maior.

A empresa estudada € do setor metal mecéanico, que fabrica componentes
para o ramo agricola, sendo especializada na area de usinagem e pequenos
conjuntos soldados, atendendo montadoras de tratores, colheitadeiras e
retroescavadeiras do Brasil. A mesma produz diversos tipos de produtos (pecas)
conforme o projeto de cada cliente, para atender os requisitos basicos de qualidade
esta é certificada pela NBR 1SO 9001/2015.

Por ser uma empresa que ndo possui produto proprio, esta depende de uma
programacdo de seus clientes, ou seja, uma projecdo das necessidades futuras.
Devido aos seus clientes serem do ramo agricola, existe neste mercado muita
sazonalidade que se origina por diversas razfes, desde clima, fatores politicos e

econdmicos. Em virtude destes aspectos tem-se muitas incertezas, o que gera muita
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instabilidade, ou seja, picos de alta, criando gargalos e momentos de baixa, ficando
com uma producédo ociosa.

Para minimizar estes reflexos, identificou-se a necessidade de estudar a
melhor forma de absorver esses picos de demanda, assim como os periodos de
baixa. Neste sentido, com este estudo buscou-se um balanceamento de linha,
avaliando os leads time de cada item para que se possa dimensionar com
antecedéncia os gargalos. Diante destas informacdes e juntamente com o setor de
Planejamento e Controle de Producédo (PCP), serd possivel programar 0s recursos
necessarios para cada ocasiao.

As linhas de producéo precisam operar de forma alinhada, buscando produzir
a quantidade esperada, no tempo programado e entregar o produto ao cliente no
prazo definido. Neste sentido, o balanceamento de linha procura gerar resultados
para garantir que a producao seja feita de maneira continua e nivelada, procurando
evitar os desperdicios de producdo e a ociosidade ou gargalos de maquinas e
equipamentos, ou seja, 0 balanceamento de producdo busca assegurar 0 maximo
de eficiéncia e produtividade possivel, mas sem perder o foco na qualidade dos
produtos fabricados.

Assim sendo, este estudo se justifica pelo fato de que busca-se o adequado
balanceamento de linha de producédo para garantir eficiéncia na produtividade da
mesma, sendo possivel reduzir os custos de producdo, pois podera evitar uma
producédo acelerada o que afeta diretamente na qualidade, a possibilidade de atraso
de entrega do produto ao cliente o que geraria uma insatisfacdo do mesmo e ainda,

a necessidade de fazer hora extra que ocasiona custo adicional para a empresa.
1.6 OBJETIVOS

De acordo com Lakatos e Marconi (2019, p.238) “a especificagdo do objetivo
de uma pesquisa responde as questdes para qué? e para quem? apresenta”. A
seguir serdo apresentados o objetivo geral e os especificos, 0os quais norteiam este

estudo.
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1.6.1 Objetivo Geral

O objetivo geral deste trabalho é implementar o balanceamento do mix de
producéo, visando a reducdo ou eliminagcdo dos gargalos e minimizacdo da
ociosidade das maquinas.

1.6.2 Objetivos Especificos

Para que se possa alcancar o objetivo deste trabalho, e torna-lo prético,
destacam-se tarefas que tém maior relevancia, para que seja de melhor

entendimento, assim este estudo constitui-se dos seguintes objetivos especificos:
> Rever os tempos de processos;
> Fazer arelacéo de itens por maquinas;
» Realizar um balanceamento visando suprir as oscilacbes de demanda dos
pedidos;

» Implementar balanceamento na empresa.
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2 REVISAO DA LITERATURA

No decorrer deste capitulo sdo apresentados o0s assuntos que estao
diretamente relacionados ao tema como administracdo da producdo, tempos e

movimentos e balanceamento de linha.
2.1 ADMINISTRACAO DA PRODUCAO

A administracdo da producdo busca entender como as industrias produzem
bens e servigos, essas atividades desenvolvidas pelas empresas estdo alinhadas
com seus objetivos, as quais podem ser a longo, médio e curto prazo. Essas
atividades de modo geral, buscam transformar uma matéria prima em produtos
acabados ou servicos, esses processos demandam de recursos e muitas vezes nao
agregam valor no produto acabado. Essa é umas das atribuigcbes da administracao
da producédo a qual é articular as etapas deste processo para que se obtenha o
melhor resultado (SLACK ; BRANDON-JONES; JOHNSTON, 2018).

Indastrias buscam, de modo geral, constituir melhores suportes para serem
mais competitivas, tanto no mercado nacional, como mundial. No entanto quando se
fala em pequenas, montar planejamentos é de extrema importancia para que a
organizacdo consiga sobreviver. Sendo assim, a administracdo da producdo € o
setor que planeja 0s recursos necessarios para a realizacdo das atividades,
(recursos financeiros, mao-de-obra, insumos, etc) para se obter o maximo de
resultado positivo bem como, para atingir seu objetivo com maior eficiéncia
(PEINADO; GRAELM, 2007).

Ainda segundo os autores € importante ter nocdo que, administracdo de
producdo absorve varios pontos e estes ndo podem ser avaliados separadamente
para que ndo se perca o seu sentido dentro do todo. De forma geral, o assunto
administracdo da producédo, relata-se de formas diferentes, sendo conceito de
administracao, conceito de organizacédo, conceito de producéo.

A administracdo da producdo possui uma imensa importancia para qualquer
empresa, a qual pode ser de servico ou manufatura, pois a mesma demanda de
muito trabalho. Antigamente os esforcos dentro de uma empresa eram basicamente
divididos em duas éareas, vendas e producdo. E com o passar do tempo e melhor
entendimento do estudo voltado a administracdo da producéo, as empresas foram

divididas em mais éareas, assim todas as partes tinham o mesmo objetivo da
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organizacdo. Assim sendo, é possivel que cada area obtenha foco total no seu
processo, tornando-se mais competitivo a frente aos concorrentes (NONOHAY;
ROCHA, 2016).

2.2 BALANCEAMENTO DE LINHA

No interior das organizacdes, se faz necessério a conquista de expertise que
serdo diferenciais para poder estar em competicdo, que é possivel obter pela
melhoria continua dos processos, e com uma boa gestdo pode-se encontrar o
caminho para alcancar esses objetivos. O balanceamento de linha de producédo é
uma das estratégias usadas para aprimorar o processo e facilitar a gestdo
(DEMBOGURSKI; OLIVEIRA; NEUMANN, 2008).

Rocha (2005) apud Sassi Junior (2012), para os administradores de producéo
o balanceamento é um desafio, pois sdo diretamente responsaveis por elaborar
célculos, para encontrar uma forma de atender o fluxo de producdo de uma fabrica,
aliando quantidade de maquinas e tempo.

De acordo com Ching (2019), a necessidade de realizar um balanceamento
de linha, ou seja, distribuir atividades de forma igual a todos os postos de trabalho,
visando obter o menor lead time e melhores indices de produgcdo, com o menor
numero de operadores e posto de trabalho.

Para Morgan e Liker (2008), em muitas industrias o desenvolvimento de
produtos é um evento constante, ou seja, a uma renovacao de constante e formar
carga de trabalho pode ser dramatico. Mas se faz necessario para que seja possivel
obter uma utilizacéo eficaz dos recursos e conseguir fazer com maior rapidez o que
se necessita, para atende o solicitado. O nivelamento desta carga de trabalho deve
iniciar antes da sua colocacdo em pratica, ou seja, da sua execucao, esta etapa
permite que o processo de desenvolvimento avalie o portfolio de produtos e a
destinacdo de seus recursos, e assim sera possivel evitar falhas e entdo determinar
0 equipamento.

Segundo Moreira (2012), a demanda de um determinado produto pode haver
alteracdes e seguidamente isso acontece, conseguentemente estas variacfes
podem gerar desperdicios e inefichcia, para combater este problema de
instabilidade, € necessario fazer alguns pequenos ajustes, ou seja, adotar planos de

producdo e manter por um certo periodo, isso se denomina carga uniforme de
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fabrica ou propriamente o nivelamento de producéo, esta alternativa mantem uma

producdo de um produto ou uma demanda diaria.
2.2.1 Tackt time x Tempo de ciclo

De acordo com Lozada (2016), a interpretacao destes dois conceitos, precisa
ser muito bem entendido, ter clareza para o administrador de producéo, para que
ndo haja davida na sua aplicacao.

Ainda segundo o autor existe uma relacédo entre takt time e tempo de ciclo
envolvendo capacidade e demanda:

» Quando tem-se uma demanda maior que a capacidade produtiva, o takt time
real € menor que o takt programado, logo o0 andamento da producédo sera
controlado pelo tempo de ciclo;

» Quando tem-se uma demanda menor ou igual a capacidade produtiva, neste
o takt time real é igual ao programado, assim o controle da producéo sera

pelo takt time.
2.2.1.1 Tack Time

E um termo de origem alem3, ele é que dita o ritmo das atividades a serem
realizadas, a partir de uma demanda e do seu tempo correspondente.
Matematicamente falando, o takt time estd diretamente ligado a um lote, um
montante de pecas a serem produzidas. Ressalta-se dois aspectos que tera
influéncia no ritmo, de material para producdo e o tempo disponivel, o qual podera
ser afetado pelas paradas, por exemplo manutencdes preventivas (LOZADA, 2016).

Segundo Lozada (2016, p. 102) “o takt time pode ser entendido,
metaforicamente, por meio da comparacdo do sistema de producdo de uma
orquestra, que correspondera a batuta do maestro regendo o ritmo da sinfonia”.

Segundo Tubino (2015, p. 57) “mudou a demanda, temos que reorganizar 0s
ritmos (ou manter os ritmos, mas mudar o tempo disponivel) e os estoques,” se nao
for feito havera gargalos se os pedidos forem alterados para mais, ou no caso de

diminui-los, estaremos apresentando ociosidade.
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2.2.1.2 Tempo de ciclo

Para Lozada (2016), o tempo de ciclo é concebido pelo tempo que é
necessario para realizar uma operagdo, que compete aqguele processo e que ndo
esteja incluso o tempo de espera. A determinacdo deste tempo ¢é feita
individualmente por equipamento, assim como 0 processo de producdo, este tempo
esta compreendido entre duas pecas que seja do mesmo modelo.

Ainda baseado no mesmo autor, as medi¢des de tempo de ciclo séo utilizadas
para analisar diversas atribuicdes dentro de uma empresa, bem como encontrar e
determinar um padrdo, para uma certa atividade onde realizam-se atividades
repetitivas.

Com a determinacao dos tempos de ciclo, sdo determinados pontos como:

» Custo para determinado processo;

» Determinacao do tempo para producao de um lote.

Portanto, pode-se entender que o tempo de ciclo pode ser uma variavel, para
gue isso aconteca deve-se tomar algumas medidas como implementacdo de
melhorias, mudanca de pessoas (operadores).

Conforme Laugeni e Martins (2008), os tempos padrdes de trabalho séao
influenciados por varios fatores, que podem ser pelo tipo de fluxo de material
adotado pela empresa, o tipo de processo selecionado para exercer a atividade, a
tecnologia escolhida e quais as caracteristicas que exigem para O Processo
realizado. Nas linhas de producdo automatizada os tempos de ciclos variam muito
pouco, pois 0 processo ndo € atuado pela acdo humana, jA nos processos que é
necessario a intervencdo do operador fica mais dificil determinar o tempo com

precisado, pois cada operador tem habilidades, vontades e forcas diferentes.
2.2.2 Lead Time

O lead time é popularmente conhecido como o0 tempo de atravessamento,
considerado assim como tempo decorrido, ou seja, uma medida de tempo usado no
sistema de manufatura, este compreende do inicio ao fim de seu processamento,
sendo, desde a matéria prima se transformar em um produto acabado, assim tem-se
0 tempo necessario para atravessar todos 0s processos. Sendo assim, o lead time

corresponde desde o recebimento da matéria prima, a entrega do produto acabado,
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neste inclui-se os tempos de producédo, paradas entre processamentos (LOZADA,
2016).

Esta varidvel de tempo é muito importante tanto para um planejamento tatico,
como a montagem do plano mestre de producdo (PMP), por exemplo, ou obter
informacdes para alimentar o material requirement planning (MRP), como também é
importante em uma programacgao puxada ou empurrada, para se possa definir os
periodos de producao congelado assim como gerenciar os lotes que que fardo parte
dos estoques (TUBINO, 2015).

O termo producéo enxuta esta correlacionada com eliminagcdo progressiva de
desperdicios, da maneira com que os fluxos continuos dos processos ocorrem, pela
imposicdo dos pedidos ou demanda do cliente, juntamente com a relacdo proxima
de parcerias com os fornecedores. Estas caracteristicas podem se dizer que sao
requisitos para uma producdo enxuta, para os comprimentos destes, se requisita
acOes com boas praticas, de forma ampla, para otimizar o lead time, tempo que
corresponde desde a entrada da matéria prima até a saida do produto (ZAWISLAK;
LIMA, 2003).

2.2.3 Gargalo

O gargalo ou estado de estrangulamento esta relacionado a um limite. No
caso de uma producao, a sua capacidade sera ditada por ele, ou seja este processo
governara toda a velocidade dos demais processos que estdo a ele diretamente
ligados (LOZADA, 2016).

Quando o pedido, ou seja, a demanda integral de um mix de produtos € maior
gue a capacidade da fabrica, conclui-se que existe um gargalo de producéo, neste
caso trata-se de uma questdo de estrutura, pois a demanda esta acima da
capacidade produtiva da fabrica (CAIXETA et al, 2017).

A capacidade que um sistema possui sera limitada a capacidade de gargalo
da maquina, ou da parte da linha que esteja com maior carga. Logo que se propde
em aumentar esta capacidade para que a capacidade do gargalo seja absorvida
(CHING, 2019).
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2.2.4 Producao Enxuta

O termo producdo enxuta provém do inglés Lean Production. Com ela foi
possivel determinar um sistema, com propdésito de reduzir progressivamente 0s
desperdicios e dar sustentabilidade as melhorias implementadas (ZAWISLAK; LIMA,
2003).

Pode assim caracterizar uma producéo sob encomenda, ou seja, puxada, que
por sua vez nao geram estoques nem excessos de material, com isso as perdas sao
ligeiramente reduzidas, consequentemente pode ser denominada de producao
enxuta (NONOHAY; ROCHA, 2016).

Em um sistema de producdo enxuta é possivel através dos conceitos
identificar as perdas, os desperdicios durante os processos de fabricacdo dos
produtos. No entanto com estas falhas identificadas é possivel realizar trabalhos de
melhoria com alto potencial, buscando o aumento de produtividade e reducéao de

custo de producao do processo produtivo (CAIXETA et al, 2017).
2.3 INDICADORES DE DESEMPENHO

Para que seja possivel medir o andamento dos trabalhos realizados,
necessita-se de indicadores, e estes necessitam de metas estabelecidas, os quais
serdo de suma importancia para dar informacdo do andamento das atividades, bem
como se esta de acordo com o estabelecido, para que o0s resultados sejam
alcancados (GIL, 2019).

Nas industrias os indicadores de producédo servem nao somente para base de
acompanhamento ou monitoramento das atividades, mas sim para identificar as nao
conformidades do sistema, a partir destes resultados sdo realizados trabalhos de
melhorias continuas. Dentre esses indicadores que permitem essa observacao
destacam-se a utilizacdo, eficiéncia, produtividade, ocupacdo e absenteismo
(BETTS et al, 2013).

Para cada indicador se faz necesséario atribuir metas, as quais podem ser
individuais ou coletivas. O acompanhamento com frequéncia destes indicadores
permite que sejam tomadas acOes rapidas para conter quaisquer possiveis
problemas, ou seja adotar acdes corretivas quando for necessério, para atingir as
metas estabelecidas pela organizacdo (LOZADA, 2016).

Segundo Lozada (2016) esses indicadores séo divididos em dois grupos:
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> Indicadores de locais de desempenho: Quando necessita avaliar um setor,

departamento ou atividade especial, proveniente da funcao operagao;

> Indicadores globais de desempenho: Quando objetiva avaliar todas suas

operagbes e agentes, como colaboradores, clientes, processos, e outros,

proveniente da fungao processo.

2.3.1 Utilizacao

Segundo Lozada (2016), o indicador de utlizagdo, remete a ideia de

ocupacado dos equipamentos de uma fabrica, para que seja possivel demonstrar

através deste, é necessario algum dado, os quais se classificam como:

» Capacidade instalada - é a capacidade maxima, sem paradas, sem perdas do

sistema produtivo, exemplo 24 horas;

» Capacidade disponivel - € a capacidade maxima correspondida a jornada de

trabalho, sem considerar as perdas, exemplo 8 horas por dia;

7

» Capacidade efetiva - € a capacidade maxima disponivel, menos as paradas

planejadas, manutencdes preventivas, intervalos, setups, reunides e outras;

» Capacidade realizada - € a capacidade efetiva, € o que dispbe para trabalho real

descontados tempos com paradas ndo programadas, como falta de méo de obra,

de matéria prima ou energia, manutencdes corretivas e outras.

Na figura 1 ilustra-se os tipos de capacidades citadas:

Figura 1: Tipos de capacidade
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FONTE: LozADA, 2016.
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Este indicador representa o nivel de utilizacdo, em relagdo as horas
disponiveis para a realizagdo das atividades do equipamento, esta, é constituida
conforme equacgédo 1. De modo geral, os sistemas nao trabalham utilizando o
maximo de sua capacidade instalada, no entanto utilizam apenas um percentual,
esta folga serd para absorver flutuacdes do mercado, esta taxa chama-se de
utilizacdo, a qual corresponde a razdo entre capacidade utilizada e capacidade
projetada (CHING, 2019).

Equacédo 1 — Calculo de utilizagao

Capacidade efetiva

Utilizagdo - T - -
¢ Capacidade maxima (disponivel)
Fonte: Ching, 2019.

2.3.2 Eficiéncia

Para atender as necessidade de aquisicdo do mercado, as empresas
precisam preservar, reter seus recursos como equipamentos, pessoas e instalacoes
em maior espaco de tempo, o que esta a disposicdo de venda em uma empresa € 0
gue ela é capaz de produzir, logo isso depende de sua capacidade produtiva, porém
0 mercado compra apenas o que a empresa produz em certo tempo, utilizando seus
recursos humanos e materiais. Logo, € imprescindivel que seja monitorado o tempo,
para que o mesmo esteja dentro de seus limites estipulados, ou seja monitorar qual
€ a eficiéncia operacional seja ela manual ou mecanizada (CAIXETA et al, 2017).

Neste indicador é possivel ver a eficiéncia da producéo correlacionado com o
que foi programado (LOZADA, 2016). E possivel obter a eficiéncia do sistema
produtivo, a qual é encontrada pela capacidade operacional e capacidade efetiva,
através da equacéao 2 (CHING, 2019).

Equacao 2 — Célculo de eficiéncia
Capaciade operacional (realizada)

Efici .
ficiencia Capacidade efetiva

FonTE: Ching, 2019.

2.3.3 Produtividade

Na industria automotiva Ford desejava mudar o nivel da induastria
automobilistica, para que fosse possivel realiza-lo, ele precisava fazer algo que

aumentasse a produtividade e consequentemente diminuisse 0s custos, estimulando
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ao maximo a produgcdo em massa. O trabalho consistia em mudancas que tinham
reducdo de esforco humano, para um trabalho simples e com ac¢édo continua das
atividades, utilizando de meio automatizados, adotando padronizacdo de processo e
dos produtos. Consequentemente, isso elevaria sua produtividade e
automaticamente a reducédo dos custos (LOZADA, 2016).

Para que se possa obter aumento de produtividade em uma empresa,
independentemente de sua estrutura, esta deve fabricar mais produtos e servigos
com 0SS mesmos recursos. Ainda, é possivel aumentar sua produtividade
aumentando suas vendas e otimizando seus processos de fabricacdo (CHING,
2019).

2.3.4 Absenteismo

Assim como as organizagOes utilizam indicadores para medir a qualidade dos
produtos, bem como manter seu padrédo de qualidade, seja ele a satisfacdo do
cliente positiva ou negativa. Da mesma forma, ela espera acompanhar como esta a
satisfacdo dos colaboradores diante das suas atividades, e assim pode-se ver a
rotatividade, analisar as faltas ao trabalho através do indicador de absenteismo
(COELHO, 2008).

O indicador de absenteismo compreende em dimensionar as auséncias dos
colaboradores, pois esta esta correlacionada a falta de méao de obra que reflete na
gueda de produtividade. Entdo, a empresa precisa investigar as causas de origem
destes problemas, para que seja possivel elimina-los, para que se possa fortalecer a
equipe de trabalho (OLIVEIRA, 2017).

2.4 CRONOANALISE

A analise dos tempos, bem como a cronometragem dos tempos de processo,
€ seguida dos tempos e movimentos, onde Taylor usa o cronbmetro como
ferramentas para estudo do trabalho. O uso deste instrumento permite que seja
apurado o tempo de execucdo de uma tarefa ou processo. Essa estratégia se
determina a alguns parametros de mensuracdo, sendo possivel organizar 0s
processos (LOZADA, 2016).
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No decorrer da cronoanalise, o responsavel habilitado para observar o ritmo
do colaborador, devera avaliar o compasso da atividade conforme sua habilidade e
dedicacdo com que desempenha a tarefa (CAIXETA et al, 2017).

2.5 DEMANDA

Segundo Tubino (2015, p. 135), “a demanda (D) é o ponto de partida para o
balanceamento da fabrica, afinal é para atender aos clientes que uma empresa se
organiza”, com este dado foi possivel definir, dimensionar a ocupacdo de cada
equipamento, considerando junto os tempos de ciclos de cada peca a ser fabricada,
bem como a aquisicao de MP.

Conforme Tubino (2015), a demanda utilizada em uma organizagdo serve
para definir alguns ritmos ligados ao takt time ou determinar os recursos isolados,
assim como definir os niveis de estoque necessarios para um determinado periodo.
Importante que seja realizado estudo com base no plano mestre de producéao (PMP),
o qual é a base do plano de vendas do comercial, quando estéa diretamente ligado ao
produto final, mas quando a derivados como componentes de um conjunto, deve-se
buscar o calculo de necessidades de materiais o (MRP).

Para que um sistema produtivo seja eficiente, é necessario que a engenharia
de processo e produto projetam todo o processo como deve ser seguido, bem como
identificar possiveis melhorias e controles de qualidade. Este processo estando
determinado, o planejamento e controle de producdo (PCP), assume a
responsabilidade de adequar os lotes de producdo para contemplar a demanda
prevista, conforme sua capacidade instalada (NONOHAY, ROCHA, 2016).

2.6 SAZONALIDADE

Conforme Ching (2019), o uso do termo periodo sazonal é utilizado para
representar um crescimento ou decrescimento da demanda de um produto,
observado um determinado periodo de tempo, o qual representa uma série de
dados, capazes de identificar e representar os periodos com maior € menor
demanda de mercado.

Para Ferrari (2017), a sazonalidade € a ocorréncia de variacdo de volume da
producédo, para cima ou para baixo no decorrer de um periodo. Segundo o autor

deve existir uma razdo para isso acontecer, pois se repete em determinados
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periodos. Exemplo anual (procura por ar condicionado), mensal (atendimento
bancario final do més), semanal (almog¢o no restaurante final de semana), e ainda
pode ser diario (horario de pico).

Ching (2019) relata que produtos de varios segmentos (alimenticios, esporte,
agricultura etc.) apresentam esta variagdo, ou que sdo afetados por condicdes
climaticas ou de estacdes do ano bem como, datas especiais ou comemorativas.
Esta ciclicidade trata-se de uma oscilacdo de dados de uma série e que no decorrer
de um determinado tempo, se repete. Com base em um historico é possivel
reproduzir através de uma linha de tendéncia, uma prospeccdo se tende a ser
positiva ou negativa. A figura 2 ilustra uma sazonalidade com tendéncia positiva,
sendo que o eixo vertical representa a quantidade de um determinado produto

(vendas), e o eixo horizontal representa o tempo.

Figura 2: llustragcdo de um periodo com sazonalidade.

Variagdes Ciclicas

Tendéncia Sazonalidade

1 2 3 4 5 6 7 8 o 10 11 12 (meses do ano)

FoNTE: Ching, 2019.

Conforme Ching (2019) para determinar os valores dos proximos anos devem
ser observados valores proximos da reta, no decorrer de um periodo ao longo dos
anos. Apos definir, deve-se projetar a demanda global para os préximos anos.

Ainda segundo Ferrari (2017), a sazonalidade € apresentada em percentual
ou até em quantidade, de uma devida demanda destacando os desvios para mais ou
para menos, no decorrer de varios periodos (meses). Nestes apontamentos é
possivel observar se a diferenca apresenta tendéncias, podendo ser positivo (+) ou
negativo (-) e este deve ser considerado sobre a média a ser programado, em uma

producéo.
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3 Metodologia

Na metodologia, o método de pesquisa visa obter o maior numero de
elementos, para que seja possivel atender o objetivo do trabalho, sendo que
precisam ficar claras algumas acdes que sdo: como, com qué, onde e, quanto
(LAKATOS; MARCONI, 2019).

3.1 METODOS E TECNICAS UTILIZADOS

Segundo Lakatos e Marconi (2019, p.178), “tanto os métodos quanto as
técnicas devem adequar-se ao problema a ser estudado, as hip6teses levantadas
qgue se queira confirmar, ao tipo de informantes com que se vai entrar em contato.”

Para uma melhor compreensdo ndo se recomenda 0 uso de apenas um
meétodo ou técnica, mas sim todos que se julgar necessarios para o determinado
caso. Assim, a seguir apresenta-se a classificacdo da metodologia, dividindo a em
meétodos de abordagem, métodos de procedimentos e técnicas de coleta e analise

dos dados.
3.2 METODOS DE ABORDAGEM

Através dos métodos pode-se conhecer a melhor forma e obter o pensamento
mais adequado. Estes ajudam no processo de busca, possibilitando ao explorador
estabelecer a grandeza da sua busca, deste modo podem ser estabelecidos
meétodos de abordagem (PRODANOV; FREITAS, 2013).

Por sua vez, o método representa um questionamento muito grande com
elevado nivel de concepcdo dos fendbmenos da natureza e sociedade (LAKATOS;
MARCONI, 2019). Para o estudo foram utilizados os métodos de abordagem

dedutiva, qualitativa e quantitativa.
3.2.1 Abordagem Dedutiva

Segundo Lakatos e Marconi (2019, p.107) a abordagem dedutiva parte das
“teorias e leis, na maioria das vezes prediz a ocorréncia dos fenbmenos particulares
(conexao descendente)’. Ja para Lovato (2013, p. 31), “as abstracbes sdo as
teorias, as leis e as hipoteses. E preciso articular os postulados da teoria, as

relacdes das leis e as variaveis das hipoteses a fatos observaveis”.
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Neste trabalho, utilizou-se o método dedutivo, uma vez que observou-se o
processo que realiza a distribuicdo dos itens por maquinas dando-as as devidas
cargas, a fim de obter o maximo de informacgfes e assim, ter o melhor entendimento
do processo. O devido estudo partiu de pesquisas bibliogréficas, as quais deram
suporte ao estudo dos métodos aplicados.

3.2.2 Abordagem Qualitativa

Segundo Yin (2016, p. 24) a abordagem “qualitativa procura coletar, integrar e
apresentar dados de diversas fontes de evidéncia como parte de qualquer estudo.”
Para Lovato (2013, p. 41) “a abordagem qualitativa apresenta conclustes
descritivas, que nao resultam da coleta de dados numéricos e analise estatistica”.

Para entender e desenvolver o estudo foi utilizado o método de abordagem
gualitativa onde se fez necessario descrever a sequéncia dos processos e elaborar
seu fluxograma. Apds obter essas informacdes foi possivel utiliza-las como base

para sugerir melhorias.
3.2.3 Abordagem Quantitativa

Segundo Virgillito (2018, p. 42) “sao de natureza quantitativa, quando sao
aplicadas para coletar opinides avaliativas ou preferenciais acerca de um fendmeno
ou objeto sobre os quais se tem conhecimento de indicadores ou atributos”, a partir
deste dado é possivel conhecer a eficiéncia de um programa, obter respostas
relativas a quanto, tomar decisdes especificas. Lovato (2013, p. 38), descreve que a
“abordagem quantitativa € aquela em que as conclusdes sao fruto de dados
numeéricos e analise estatistica”.

A abordagem quantitativa foi usada neste estudo, com a finalidade de
identificar a quantidade de pecas alocadas em cada maquina, bem como os tempos
de processo que cada peca ocupa em cada uma. Nesta abordagem consta a
presente demanda, emitida pelo cliente, a qual determina a quantidade de pecas,
gue se faz necessario produzir.

Esta abordagem foi de suma importancia para o estudo, pois forneceu
informacdes que foram utlizadas para determinar a capacidade, ou seja, qual seria

sua utilizacdo maxima, atribuida a cada equipamento.
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3.3 METODOS DE PROCEDIMENTOS

Segundo Gil (2008) apud Prodanov e Freitas (2013, p.36) “esses métodos
tém por objetivo proporcionar ao investigador os meios técnicos, para garantir a
objetividade e a precisdo no estudo dos fatos sociais”. O presente trabalho usou

como procedimentos a pesquisa descritiva e o estudo de caso.
3.3.1 Pesquisa descritiva

Segundo Prodanov e Freitas (2013, p.52) pesquisa descritiva € “quando o
pesquisador apenas registra e descreve os fatos observados sem interferir neles”.

Este método de pesquisa foi utilizado para registrar, ou seja, descrever o atual
fluxo de trabalho realizado, apontando as caracteristicas das pecas, a partir da
observacéo, com o intuito de entender como funcionam 0s processos e, a partir disto
foi possivel propor melhorias para a empresa. Com o material obtido a partir desta
pesquisa, foi de grande valia para identificar possiveis falhas pontuais, e tera muita
importancia para elaborar uma proposta que melhor se adequa para o

balanceamento do mix de producéo.
3.3.2 Estudo de caso

Segundo Gil (2018, p.34) o estudo de caso “consiste no estudo profundo e
exaustivo de um ou poucos casos, de maneira que permita seu amplo e detalhado
conhecimento”. De acordo com Yin (2001) apud Prodanov e Freitas (2013, p.62) “o
estudo de caso como estratégia de pesquisa compreende um método que abrange
tudo — com a logica de planejamento incorporando abordagens especificas a coleta
de dados e a analise de dados.”

O estudo de caso foi realizado em uma empresa especifica, com o intuito de
contribuir com o processo de planejamento e, a pesquisa realizou-se nos setores do

(PCP) Planejamento e Controle de Producéo e Desenvolvimento de Produtos.
3.4 TECNICAS DE COLETA DE DADOS

Na coleta de dados o investigador faz o uso de técnicas para que seja
possivel obter os dados desejados (LAKATOS; MARCONI, 2019). As técnicas para
a coleta de dados utilizadas no decorrer deste estudo foram a pesquisa bibliografica,

observacgédo, cronoanalise e entrevista, conforme ilustra a figura 3.
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Figura 3: Técnicas de coletas de dados.
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Pesquisa Bibliografica| Observacado | Cronoandlise Entrevista

Fonte: Adaptado de Google Imagens, 2020.

O uso destas técnicas serviu para identificar e conhecer o sequenciamento
dos processos. A partir do conhecimento bibliografico, foi possivel fazer a
interpretacdo dos métodos utilizados, assim como a observagdo e entrevista
prestada pelos colaboradores do setor de PCP, desenvolvimento, ajudou e melhorou
entendimento de como séo realizadas as atividades de distribuicdo de servigos por
magquinas. As analises dos tempos obtidos pela cronoanalise permitiram verificar, a

distribuicdo atual, e as maquinas com gargalos e também ociosas.
3.4.1 Pesquisa Bibliogréfica

Conforme Lakatos e Marconi (2019) “a pesquisa bibliografica € um apanhado
geral sobre os principais trabalhos ja realizados, revestidos de importancia, por
serem capazes de fornecer dados atuais e relevantes relacionados com o tema”.

O estudo teve como finalidade obter o conhecimento necessario sobre este
assunto, dispondo com percepcdo clara e pratica sobre o processo de
balanceamento de linha. Foram realizadas leituras em artigos cientificos, revistas e

livros para ajudar na narracdo deste estudo.
3.4.2 Observacéao

Segundo Lakatos e Marconi (2019, p.208), “a observacdo € uma técnica de
coleta de dados para conseguir informacdes que utiliza os sentidos na obtencédo de
determinados aspectos da realidade”.

Esta etapa resume-se a escutar e observar, assim como, explorar com ampla
abordagem, ou seja, todas as partes do processo. ApoOs esta observacao realizada,
foi possivel entender o atual funcionamento, e logo entdo, poder propor e realizar o

balanceamento de linha mais adequado, para atender suas métricas.
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3.4.3 Cronoanalise

Conforme Caixeta et al (2017, p. 253) “durante a cronoanalise, o profissional
devera avaliar o ritmo do operador conforme a habilidade e esforco desempenhados
na execucgao da tarefa”.

O resultado da cronoandlise resulta em uma obtencdo de tempo, este é
utilizado pelo operador para desempenhar uma determinada tarefa e esta é
chamada de tempo padréao, dependendo do avaliador pode variar de acordo com as
atividades serem pertinentes aquele processo, ou ndo. Nesta situacdo cabe um
conhecimento por parte do avaliador para que conclua tempos padrbes mais
corretos.

Umas das utilidades da cronoanélise destaca-se para formacéo de custo do
produto, onde este reflete diretamente no seu custo. Assim, pode-se afirmar que 0s
dados da cronoanalise demonstram certas preocupacgdes, pois € através dela que se
determina o custo de producdo, e consequentemente obter precos competitivos no
mercado e assim ter maior acerto nas margens estabelecidas pela empresa.

A cronoandlise utilizada nas empresas é um requisito, onde se determina o
tempo. Comeca no desenvolvimento de um produto ou quando se faz alteracdes de
processos, neste caso € necessario que seja medido novamente o tempo, pois
geralmente estas alteracbes de processo sdo para melhorar ou seja diminuir o
tempo de processamento. Por conta desta aplicacao, se fez uso neste estudo, sendo
gue para que fosse possivel determinar um balanceamento de maquinas precisa-se
saber exatamente quanto tempo cada peca necessita para ser fabricada naquele

equipamento.
3.4.4 Entrevista

Segundo Prodanov e Freitas (2013, p.106) “as entrevistas podem ter o carater
exploratorio ou ser de coleta de informagdes”. A entrevista foi de forma informal para
obter dados, os quais estdo correlacionados com a realizacdo das atividades. A
mesma foi direcionada ao supervisor do PCP e ao supervisor do desenvolvimento.

Os dados coletados com a entrevista facilitaram o entendimento de como é
feita a distribuicdo dos itens por maquinas, se as mesmas possuem grupos
(familias), qual o critério de escolha, dimensionamento de capacidade de tamanho e

capacidade de producéo.
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3.5 TECNICAS DE ANALISE DE DADOS

Segundo Prodanov e Freitas (2013, p. 115), “o objetivo da etapa da analise e
interpretacdo desses dados é responder, do melhor modo possivel, ao problema de
investigacao formulado e verificar a(s) hipétese(s) elaborada(s)”.

Tendo em méos dados obtidos através da coleta de dados, entrevista e
observacdes, pode-se fazer uma andlise destes, interpretando e fazendo uma
relacdo com os aspectos teoricos, correlacionando com as evidéncias (PRODANOV;
FREITAS, 2013).

As técnicas para a andlise de dados utilizadas no decorrer deste estudo foram

o Software Excel e andlise de conteudo, conforme ilustra a figura 4.

Figura 4: Técnicas de analise de dados.

Analise de Contetido

Fonte: Adaptado de Google Imagens, 2020.

Foi possivel com os dados obtidos, analisa-los e através destes, avaliar as
alternativas mais coerentes, fazendo uma andlise de dados minuciosa para
encontrar a melhor distribuicdo, correspondente para cada maquina. Com dados de
EDI, tempos e movimentos corretos, podem ser eliminados os gargalos e maximizar
a producdo nas maquinas ociosas.

Os dados trabalhados nesta analise, forneceram informacdes que permitiram
distribuir por maquina uma certa quantidade de itens, pois no EDI, que € um arquivo
gue o cliente envia, constando a demanda, ou seja, o “pedido” de cada pega, junto
com a data de entrega, juntamente com tempos e movimentos de cada processo, 0S
guais foram obtidos no processo de cronoanalise. Sendo assim, com estes dados foi
possivel correlacionar uma determinada quantidade de itens “pecas”, volume e o

tempo de processo, obtendo assim uma carga para cada maquina.
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3.5.1 Excel

Conforme Mayer (2013), “o Excel faz parte do "Office", um pacote de produtos
gue combinam varios tipos de software para criar documentos, folhas de célculo e
apresentacoes e para gerir correio eletronico”.

A partir dos dados disponibilizados pela empresa em estudo, bem como por
meio da coleta dos dados na empresa, foi possivel fazer as analises através de
planilhas no Excel e ver qual é o cenario de producdo, sendo assim p6de-se fazer
uma correlacéo dos tempos, dados estes obtidos pela cronoanalise.

3.5.2 Anélise de contetido

Segundo Lakatos e Marconi (2019, p.243) a analise de conteudo “permite a
descrigao sistematica, objetiva e quantitativa do conteudo da comunicacao”. Para a
elaboracdo deste trabalho foi de suma importancia descrever as etapas da
distribuicdo dos itens por maquinas, neste caso utilizou-se da analise de conteudo

para interpretar os dados coletados com a entrevista informal e a cronoanalise.
3.6 MATERIAIS E EQUIPAMENTOS

Para o desenvolvimento deste estudo foi necessario, uma série de
informacdes (dados), para que se tornasse possivel realizar as devidas analises e
também equipamentos eletrénicos.

Os recursos foram os seguintes:
Livros;

Computador;

Artigos académicos;
Crondémetro;

Internet;

Arquivo (relatério) com demandas (pedidos);

V V .V V ¥V V V

Arquivo (relatério) com tempos de processos e pecas por maquina.
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4 APRESENTACAO E ANALISE DOS RESULTADOS

Neste capitulo consta a exposicdo dos resultados obtidos através deste
estudo, demonstrando o atual balanceamento do mix de producdo da empresa, a
apuracao dos tempos de processamento, por fim apresenta-se a implementacéo do
balanceamento e apresentagcéo dos novos resultados.

4.1 CARATERIZACAO DA EMPRESA

A Metalurgica JAMA Ltda, empresa gadcha teve inicio das atividades em 20
de outubro de 1992, chamada “Maronez, Albea & Cia Ltda”, localizada no bairro
Timbalva, municipio de Santa Rosa, RS. Na figura 5 apresenta-se uma imagem da

Metalargica JAMA no bairro Timbadva.

Figura 5: Metallirgica JAMA Bairro Timbautva.

Fonte: JAMA, (2020).

No ano de 2004 a empresa adquiriu um pavilhdo no distrito industrial da
mesma cidade, passando ser sua filial (Figura 6). Dois anos apés mudou sua razao

social para “Metalurgica JAMA Ltda”.
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Figura 6: Filial JAMA

Fonte: Adaptado de Google Maps, (2020).

Em outubro de 2008 a empresa adquiriu um novo pavilhdo e mudou-se para a
rua Expedicionario Fernando Hartmann n® 399 distrito industrial, do municipio de
Santa Rosa/RS. A empresa conta com 23.000m?2 de area, sendo desta 9.700m2 de
area construida, ilustrada na figura 7.

Figura 7: Metallrgica JAMA Matriz

Fonte: JAMA, (2020).

No decorrer destes 27 anos, a metallrgica Jama agregou conhecimento e
experiéncia em seus processos. E caracterizada como empresa de capital fechado,
possui diferenciais como agilidade e versatilidade na fabricacdo de seus produtos,
manufaturando pecas para o setor metal mecanico com alto indice de qualidade,

atuando entre os maiores lideres deste segmento.
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No seu slogan declara-se “Nossa arte € usinagem” o qual representa a
afinidade que possui ao desenvolver seus processos, utilizando tecnologias de
ponta, para proporcionar a qualidade que seus clientes exigem. Assim, visa pela
satisfacdo o cliente e possui custos competitivos perante seus concorrentes. A
empresa possui a ISO 9001:2015, que da& aos clientes uma garantia que a
organizagao possui e segue rigorosos padrdes de qualidade.

A empresa manufatura diversos perfis de pecas usinadas e pequenos
conjuntos soldados, para as principais montadoras de maquinas e equipamentos
agricolas e linha amarela. Dentre esta relacdo de pecas pode-se citar diferentes
tipos como:

> Espacadores metélicos;
> Arruelas;
Eixos;
Mancais;
Pinos;
Engrenagens;
Polias;
Conexoes;
Porcas (Castelo);
Cubos Fundidos;
Eixos estriados;

Conjuntos montados;

vV V V V V V V V V V V

Conjuntos soldados.

Os perfis seguem as especificacdes técnicas dos projetos de cada cliente. Na
figura 8, 9, 10 e 11 consta a ilustracdo das pecas de diversos perfis fabricados pela
Metallrgica JAMA.

Figura 8: Pequenos conjuntos soldados fabricadas pela Metalirgica JAMA
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Fonte: Adaptado de JAMA, (2020).
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Na figura 8 sdo apresentadas pecas que no final do processamento se
transformam em pequenos conjuntos soldados, ou, e montados por elementos
roscados, estas pecas fabricadas de ago carbono. Estas ainda podem ser
submetidas a processos de acabamentos superficiais, como zincagem, o qual em

sua aplicacao dara uma maior vida util ao componente.

Figura 9: Pecas de ferro fundido fabricadas pela Metallrgica JAMA

-

Fonte: Adaptado de JAMA, (2020).
Apresenta-se na figura 9 pecas fabricadas de ferro fundido, as quais séo

caracterizadas por seu material bruto, ja possuir o perfil final da peca, portanto sédo
realizados processos de usinagem parcial, ou seja, somente nos lugares
especificados no projeto do cliente, por exemplo diametros para alojamento de

rolamento e faces de fixacéao.

Figura 10: Pecas de aco forjado fabricadas pela Metalirgica JAMA

—
m

Fonte: Adaptado de JAMA, (2020).
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Na figura 10 demonstra-se pecas com matéria prima proveniente do processo
de forjamento de aco carbono, o qual conforma o perfil da peca conforme o projeto
do cliente, sendo apenas necessaria a usinagem de alojamentos de rolamentos,

furos e faces para montagem de outros elementos.

Figura 11: Pecas de aco fabricadas pela Metalirgica JAMA

Fonte: Adaptado de JAMA, (2020).

Apresenta-se na figura 11 pecas com perfil de eixos fabricadas a partir de aco
carbono, as quais possuem suas caracteristicas, sendo com rosca, furos com ou
sem rosca, rasgos de chavetas, partes estriadas (tomada de forca) e perfil fresado
(sextavado).

A Metallrgica Jama possui em seu sistema de gestdo as diretrizes, onde a
seguir apresenta-se a missao, a qual demonstra qual é o proposito da empresa, ou
seja, a razao pela qual ela existe e a visdo, a qual mostra aos socios, colaboradores

e clientes onde a empresa deseja e pretende chegar.
4.1.1 Misséo

A missdo da empresa constitui-se em: “Fornecer a nossos clientes produtos e
servicos com tecnologia, qualidade e atendimento reconhecidos, agregando valor

equilibrado as partes interessadas”.
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4.1.2 Visao

A visao da empresa consiste em: “Crescer de forma sustentavel, sendo uma

empresa atrativa para o mercado e clientes”.
4.1.3 Concorrentes

A Metalirgica JAMA atua em um mercado, o qual possui inameros
concorrentes, ou seja, empresas que oferecem os mesmos tipos de servi¢os, ou
semelhantes ao mesmo publico alvo, com custos muito similares. Com esta analise
a empresa considera atualmente no mercado alguns concorrentes, sendo estes 0s
principais:

> Demore Acgos Pecas;
» Metallrgica Fimac;

> Metalulrgica Buzin.
4.1.4 Fornecedores de Insumo e Matéria prima

A Metalurgica JAMA conta com um grande numero de fornecedores de
insumos e matéria prima. Na linha de insumos destacam-se os ferramentais, sendo
especiais ou stander como, insertos intercambiaveis e porta ferramentas. Ja na linha
de matéria prima, destacam-se os acos ferros (A¢o liga e aco carbono), acos néo
ferrosos (aluminio, cobre, latdo, bronze e polimero), além das pecas forjadas e

fundidas.
» Gerdau;
ArcelorMittal;
Favorit Acos Especiais;
Acovisa;
Trefita Acos;
Aco Tubo Trefilados e Pecas;
Tuper S/A;
Fundimet;
Sulmatre Matrizaria e Estamparia Ltda;

Grupo Galeazi;

vV V. V V V V V V VY

Ferramentas Gerais;
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Anffer Ferramentas de Brochamento;
MT Tools ferramentas para usinagem;
Lubi Ferr Lubrificantes e Ferramentas;

Valmo Sistemas de Medicéo;

vV V V VYV V

Casa do Torneiro.
4.1.5 Fornecedores de Servigcos

A Metallrgica JAMA é uma empresa que foca em usinagem, mas nem todos
os produtos fabricados por ela possuem apenas este processo. Alguns produtos
dependem de servicos de terceiros, estes estdo divididos em processos de
tratamento térmico, acabamento superficial (pintura, zincagem), corte laser,

conformacao, corte a plasma. A seguir destaca-se alguns fornecedores:
> Grefortec;

Metal tecnica metalurgica Ltda;

Igaplan Zincagem;

Galvanica Guarani;

Metaltecs;

Ramajo;

Sulcromo;

Metalurgica Marks;

Chapemec Industria Metalurgica,;

Metalurgica Fratelli;

vV V V V VYV V¥V V V V

Mega Metal-Mecanica.
4.1.6 Clientes

Atualmente a empresa estudada fornece seus servicos para diversos clientes
do pais, fornecendo pecas que vao da mais simples, até as de maior complexidade.
Sao pecas usinadas e pequenos conjuntos soldados para as principais montadoras
de maquinas e equipamentos agricolas e linha amarela, dentre elas destaca-se as
seguintes.

> John Deere — Horizontina;

» John Deere — Montenegro;
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» John Deere — Catalao;

» John Deere — Campinas;
» John Deere — Hitachi;

» John Deere — Indaiatuba;
> Agco — Santa Rosa,;

> Agco — Ibirubg;

> Agco — Canoas;

» Agco — Mogi das Cruzes;
» Agco — Ribeirao Preto;

» Agco - Jundiati;

> Randon;

> Agrale;

» GTS do Brasil;

» Oxbo;

> BMP-Proar;

» Cascavel;

>

Saur - Panambi.
4.1.7 Organograma da Empresa

Atualmente a empresa estudada € dividida em duas areas, sendo a
Administrativa e Producdo. Conforme ilustra a figura 12, esta area é administrada

pelo socio e diretor Sr. Moacir Maronez, estando ligado a este 0s seguintes setores:
> Financeiro;
> Recursos Humanos;
> Desenvolvimento;

> Expedicdo e Recebimento.
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Figura 12: Organograma da area administrativa.
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Fonte: Autor, (2020).
A area de producdao ilustrada na figura 13, é administrada pelo socio diretor
Sr. Francisco Albea Neto, estando ligado a este 0s seguintes setores:
> Manufatura;
> Suprimentos;
> Manutencéo;
> Qualidade;

> Engenharia de processo.



Figura 13: Organograma area de Producéo.
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Conforme demonstrado no organograma, este apresenta a definicdo das

responsabilidades, dando a cada setor suas devidas atribuicbes, bem como seus

limites, tornando a estrutura organizacional transparente para seus clientes e

colaboradores.

4.2 DESCRICAO DO PROCESSO PRODUTIVO

O processo produtivo na metaliurgica JAMA tem seu inicio a partir do

recebimento do pedido do cliente, ou seja, através do arquivo EDI, conforme

ilustrado na figura 14.
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Figura 14: Arquivo EDI.
FODTOES0000 200828
JAMALTDA
PE1 3561747 200828000000034000000054409P1 AGCOSRC  SRO WALDEMAR PCOP
PE200000001356803 2008250000000000000000000000000000000000000000000000000000 00000000  OO0O0 1
PE3200905080000000122010140800000001220102108000000012201 104080000000122011110800000001220111809
00000001220112509000000012
PES200905137552558
20101445599995992010214925995255201104495999959920111145995955952011184995999952201 1254559559599
PE32012020500000001220120505000000024201215090000000122012300%0000000122101060500000001221012009
00000001221020309000000024
PE520120249995999959201202480508500502012154999999995201 230459959559592 101064200050205521 01204999999
59592102034599999999
PE321021709000000012210303050000000122103170900000001221040705000000012210421050000000122 1050509
00000001221060209000000012
PES210217499959999592103034855355555210317499999999521040745999959592 10421 495555925552 105054599999
§9592106024599995999
PE321081509000000012000000000000000000000000000000000000000000C0C000000000000000000000C000000000
00000000000000000000000000
PE52106164999995993000000 000000 000000 000000 000000 000000
PEGDOD000000002

Fonte: JAMA, (2020).

U do Brasi

Logo que a empresa dispbe do arquivo EDI, o sistema ERP faz o
processamento dos dados, analisando algumas situacdes como, se ha pecas em
estoque do modelo e se possui estoque de matéria prima. Apos esta avaliagdo sao
emitidas as ordens de compra, de matéria prima, producdo e insumos que serao

utilizados na fabricacao dos itens.
4.2.1 Fluxograma dos processos nas maquinas

O fluxograma de um processo tem como objetivo mostrar de forma sucinta a
sequéncia operacional, ou seja, de fabricacdo de um produto ou parte dele, através
do uso de figuras e simbolos graficos. Com este método ficam evidenciados todos
0S processos que integraram sua fabricacdo, do inicio até sua conclusao
(NONOHAY; ROCHA, 2016). A simbologia usada e sua definicdo estdo

representadas na figura 15.
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Figura 15: Fluxograma de processo.
Fluxograma de processo:

C) Inicio ou fim de processo

I:I Indica cada atividade que precisa ser executada

<> Indica um ponto de tomada de decisdo

—— [ndica direcdo do fluxo

: ; Estoque

Fonte: Nonohay; Rocha, (2016).

Com o fluxograma de processo elaborado, fica facil o entendimento sobre a
elaboracdo do produto, pois cada figura geométrica representa uma posi¢cao que

corresponde qual é o processo que o produto deve seguir, até sua conclusao final.

4.2.2 Detalhamento do processo

Para melhor entendimento do processo produtivo foi elaborado o fluxograma,
0 qual apresenta todas as fases que compreendem o processo de fabricacdo de
cada peca. Este fluxograma tem seu inicio a partir do recebimento do arquivo EDI,

até a concluséo da fabricacdo da peca, conforme demonstrado na figura 16.



Figura 16: Fluxograma dos processos produtivos.
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Fonte: O Autor (2020).

O processo de manufatura na empresa em estudo, tem seu inicio logo

guando o cliente disponibiliza o EDI, pois é quando o sistema ERP faz o

processamento dos dados e gera as necessidades que se fazem necessarias para

cada peca a ser produzida. O arquivo de EDI é importado para o sistema pelo setor

de recebimento/expedicdo, logo o0 mesmo j4 tem a informacdo das pecas que

precisam ser devidamente separadas, a fim de serem enviadas para seu devido

cliente.
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Com as informagdes atualizadas no sistema ERP, o setor de compras checa
as necessidades de compras de MPs e de insumos que serdo necessarios para
executar a fabricacdo de cada peca, 0 mesmo emite as ordens de compra para 0s
devidos fornecedores, sendo eles de matéria prima ou de insumos de producédo. O
PCP gera as ordens de producéo conforme a demanda solicitada, para cada cliente.

Estando a disposicdo da empresa todos os recursos, é dado o start no
processo de manufatura, este processamento inicia-se pelo setor de corte, onde é
feita a primeira operacdo de usinagem. Apos ter realizado o primeiro processo, as
pecas sdao encaminhadas para o segundo processo, 0 qual depende de sua
complexidade para definir qual vai ser o proximo processamento.

Este segundo processo pode estar compreendido dentro dos seguintes
processos, em uma operacdo de acabamentos, nas extremidades para eliminar
rebarbas provindas do processo de corte apenas, quando for uma peca simples, a
gual ndo exige um acabamento muito preciso ou, para um processo de torneamento
CNC, fresamento, furacdo ou retificacdo. Estes processos de manufatura
transformam a matéria prima em peca acabada, ou permite que a peca processada
seja soldada com outro componente, o qual ird formar o produto final.

Com o processo de manufatura concluido é realizada uma inspecéao final, a
gual realiza por meio de amostragem uma verificagdo, para comprovar que aquela
peca esta de acordo com o desenho do cliente.

Estando a peca ou conjunto concluido, o mesmo pode requisitar um
processo de terceiros, podendo ser uma pintura, zincagem ou um processo de
tratamento térmico. Apds ter realizado este processo, quando requisitada, a peca
retorna para a empresa, onde novamente € feita uma inspecdo sobre o processo
realizado em terceiro e apés, a peca vai para o estoque, onde aguarda a data de
entrega do pedido.

O processo de usinagem constitui pela forma que se trabalha, para dar um
determinado perfil a peca desejada, sendo assim ocorre a remocdo de material em
forma de cavaco. Este processo é destinado a obtencéo de superficies de revolucao
com auxilio de uma ou mais ferramentas monocortantes, para executar o trabalho, a
peca € fixada na maquina a qual gira em torno do eixo principal de rotacdo da
mesma, e a ferramenta se desloca simultaneamente, seguindo uma trajetéria

determinada com o referido eixo, conforme ilustra a figura 17.
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Figura 17: Peca fixada a maquina (A), e uma ferramenta fazendo a usinagem (B).

Fonte: Autor, (2020).

A usinagem executada pelos tornos CNC que estdo compreendidas neste
estudo, se classificam pelas seguintes operagoes:
> Desbaste - Longitudinal e ou transversal (Externo e Interno);
> Acabamento - Longitudinal e ou transversal (Externo e interno);
> Sangramento - Abertura de ranhuras (Externo e interno);
> Rosqueamento - Rosca métricas ou em polegadas (Externo e interno);
> Furacao - No centro da peca.
O perfil da peca segue o projeto solicitado pelo cliente ex. figuras 8, 9, 10 e 11
ou seja, pode ter perfil cilindrico, cénico, escalonado, esférico, roscado ou furados.
Conforme relatado no paragrafo anterior, os processos executados nas 22
magquinas estudadas, séo constituidas por estas operacfes, para atender as
caracteristicas do perfil de cada peca. Esta caracteristica da peca esta especificada
na ordem de producédo, imagem da OP (Anexo A), a qual € gerada e emitida logo
apos a necessidade de fabricacdo, nela contém todas as etapas de fabricacdo de
cada peca. Na operacdo de torneamento CNC, que é o alvo deste estudo para

realizar o balanceamento, contém orienta¢cdes como:
> Diametros com a devida tolerancia;

Comprimentos de usinagem com tolerancias;

Frequéncia de inspecao;

Ferramental a ser usado;

Instrumento de medicéo

vy vV VY YV Y

Numero do programa a ser utilizado na maquina CNC.
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4.3 LEVANTAMENTO DOS TEMPOS E PROCESSOS

Os tempos de processo sdo as variaveis, que correlacionadas com a
demanda formar&do uma determinada ocupacao por maquina, para cada processo é
determinado um tempo através da cronoanalise. A seguir apresenta-se a relacao de
itens por maquina envolvida no estudo e o tempo de processo envolvido na mesma.

Neste trabalho estudou-se vinte e duas maquinas, CN02, CN03, CN06, CNO07,
CNO09, CN10, CN11, CN12, CN14, CN17, CN19, CN20, CN21, CN23, CN24, CN25,
CN26, CN27, CN28, CN29, CN31 e CN32. Devido a grande quantidade de itens que
algumas maquinas possuem, listou-se apenas os 10 primeiros. Na sequéncia
apresenta-se um grafico ilustrando a utilizacdo de cada maquina, conforme previsao
de demanda para doze meses seguintes, de outubro de 2020 até setembro 2021
(um ano). E possivel ja neste momento verificar que algumas maquinas estdo com
sua capacidade acima do seu limite. A seguir apresenta-se, no quadro 1 a relacéo
dos 10 itens, da maquina CNO2.

Quadro 1: Relacdo de dez itens da maquina CNO2

Qtd [Processo |Maquina (Codigo Descricdo (Tempo de processo MP

1 1500 CMNO2 (100157010 Pino 0:01:10 LAMALA0R-15,87
2 1500 CMO2 |100158010 Espacador 0:00:50 TRE1020R-16

3 1500 CNO2 (100154010 Bucha 0:00:36 TRE1020R-14

4 1500 CMO2 100171010 Pino 0:00:50 TRE1020R-10

5 1500 CMO2 (100183010 Eixo 0:01:40 TREL020R-12,7

] 1500 CMO2 |100186010 Pino 0:00:35 TRE52100R-12H9
7 1500 CMO2 (100188010 Pino 0:00:40 TRELOASR-12,7

g 1500 CMO2 |1001320010 (Espagador 0:00:30 TB-11,11X1,24

e, 1500 CM02 (1001325010 |Espacgador 0:01:00 TRELO20R-15

10 1500 CMOZ2 |1001368010 |Terminal 0:01:00 TRE1020R-12,7

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 1 consta a relacao de itens processados na maquina CNO2. Neste
guadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descricdo e o tempo de
processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 84 itens
(Apéndice A) com demanda e um tempo médio total de processo de quarenta e oito
segundos (00:00:48). Este tempo médio é a resultante do somatério dos tempos de
cada item, dividido pelo numero de itens alocados na maquina, neste caso 84 itens.

Para representar graficamente a atual situacao de utilizacdo de cada maquina
se fez necessério encontrar qual é a taxa de utilizagdo de cada equipamento, para

isso foi necessario realizar o calculo de utilizag&o.
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O resultado deste calculo serd usado no balanceamento do mix de producéo

das maquinas estudadas, foi de grande importancia encontrar a utilizacdo de cada

equipamento, o qual segundo Lozada (2016), € um indicador, calculado da seguinte

equacao:

Utilizagao

Capacidade efetiva

Capacidade maxima (disponivel)

> Capacidade efetiva: Para este usou-se o acumulado de pecas que a maquina

produziu,

multiplicado pelo seu

devido

transformado em horas, para cada més;

tempo de processamento,

> Capacidade méaxima: Somou-se o total de horas disponiveis nos meses

pertinentes para a producéo.

4.4 CALCULO DE UTILIZACAO

Para determinar o valor da taxa de utilizacdo foi necessario extrair dados de

apontamento de producdo de cada maquina estudada, a fim de obter valores reais

do chdo de fabrica. Na sequéncia, apresenta-se dados e o calculo da taxa de

utilizacdo do CNO2 o qual foi replicado para as demais maquinas estudadas.

Quadro 2: Dados coletados dos apontamentos de chdo de fabrica.

Magquina | Qtd.produz Dt.inic Hr.ini.prod Dt.final |Hr.finpprod| Tpciclo | Tempo
CMO2Z 65 01,/07/2020 7:29:00| 01/07 /2020 9:01:00| 00201200 | 1:05:00
CMOZ 1 01,/07/2020 9:03:00| 01/07 /2020 9:36:00|00:01:40 (00140
CMOZ 140 01,/07/2020 9:36:00| 01/07/2020| 17:18:00(00:01:40(3:53:20
CMOZ 55 02,/07/2020 7:30:00| 02/07 /2020 9:51:00|00:01:40 (1:38:20
CMOZ BE 02/07/2020| 10:04:00|02/07/2020( 12:15:00|00:01:40|1:50:00
CMO2Z 250 02/07/2020( 12:16:00|02/07/2020( 17:19:00(00:00:35(2:25:50
CMOZ 34 02/07/2020| 11:00:00|02/07/2020( 11:00:00|00:01:10|0:39:40
CMNOZ B3 03,/07/2020 7:33:00| 03/07/2020 8:55:00| 00:00:40 | 0:42:00
CMO2Z 2 10/07/2020| 11:21:00|10/07/2020( 11:36:00|00:00:35|0:01:10

Fonte: O autor (2020).

No quadro 2 apresenta-se uma parte dos apontamentos, sendo que a relacéo

completa consta no Apéndice T, onde dele foram extraidas informa¢des como:

guantidade de pegas produzidas indicada na coluna “Qtd.produz”, os dias que o

equipamento trabalhou, indicado na coluna “Dt.inic’. e o tempo acumulado para

aquele lote apontado, indicado na coluna “Tempo”.
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Para cada més foi analisado quantos dias Uteis 0 mesmo possuia e
correlacionado com os dias trabalhados. Neste exemplo de célculo utilizou-se o més
de julho de 2020, onde o mesmo teve dos 31 dias, 23 dias uteis.

Para realizar os calculos foi considerado apenas o turno do dia, pois o
segundo turno, ndo sao todas as maquinas que possuem operador, 0 que permite o
gestor realocar no meio do expediente, sendo assim foi desconsiderado 0 mesmo
para formar a base de calculo. Também, desconsiderou-se trabalhos realizados nos
finais de semana, o que poderia interferir para mais ou para menos na taxa de
utilizagéo dos dias normais.

Conforme identificado nos apontamentos, no més de julho de 2020 a maquina
CNO2 trabalhou apenas 18 dias uteis. Isso correlacionando a coluna “Dt.inic”. com
os dias uteis do més. O acumulado de horas que representou esses 18 dias Uteis foi
0 somatorio de cada dia, porém a empresa trabalha 44 horas semanais, distribuidas
da seguinte forma, de segunda a quinta feira 9 horas por dia e na sexta feira sdo 8
horas, logo esses 18 dias apontados representam 157 horas.

Para encontrar o acumulado de horas necessarias para a producdo, somou-
se 0s tempos apontados de cada registro de apontamento indicado na coluna
tempo. Este tempo é resultante da quantidade de pecas, vezes o tempo de ciclo.
Exemplo, no primeiro apontamento ele registra 65 pecas com um tempo de ciclo de
1 minuto, que multiplicado tem-se 65 minutos, o que corresponde a uma hora e
cinco minutos (01:05:00) de tempo efetivo para producdo daquele lote de pecas.
Com a soma dos tempos da coluna tempo, obteve-se um acumulado de setenta e
cinco horas onze minutos e cinco segundos (75:11:05).

Capacidade efetiva

Utilizagao =

tiizacao Capacidade maxima (disponivel)
Utilizacio — 75:11:05

HZA5a0 = 15700:00

Utilizacao = 48%

O resultado de 48% € apenas do més de julho e da maquina CN0O2. Os dados
estdo expressados no Apéndice U, para cada més e magquina. Os calculos seguem o
mesmo modelo apresentado no exemplo explanado da maqguina CNO2.

Com estes dados foi possivel concluir qual foi a disponibilidade da maquina

em horas por cada més, e qual a necessidade efetiva em horas. Com 0s
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resultados obtidos de cada maquina pela equacao de utilizacdo, calculou-se a média
dos trés meses, valor este que foi utilizado para fazer o balanceamento dos
equipamentos.

Para determinar a capacidade que cada maquina possuia em horas, ou seja,
a disponibilidade, se fez necessério identificar os dias Uteis de cada més. Logo
contabilizou-se os dias e multiplicou-se pelas horas correspondentes. Foi
considerado para cada maquina um dia menos por més, para fins de manutencdes
preventivas e corretivas. Ex. O CNO2 no més de outubro 2020, possui 31 dias, dos
quais 21 dias sao uteis, considerando 1 dia para manutencéo, ficou 20 para formar a
disponibilidade da maquina. Considerando as 9 horas de segunda a quinta e 8 horas
de sexta, contabiliza 44 horas semanais para o turno diurno, logo tem-se 8,8 horas
por dia. Para o turno noturno é considerado 40,41 horas semanais, obtendo 8,082
horas dias, sendo assim calcula-se ((8,8+8,082) x 20) = 337,64 horas. Esta maquina
contabilizou trezentas e trinta e sete horas trinta e oito minutos e vinte e quatro
segundos (337:38:24), multiplicado pela taxa de utilizacdo que é de 59%, chegou a
cento e noventa e nove horas doze minutos e vinte e sete segundos (199:12:27) de
capacidade maxima.

Para as demais maquinas seguiu-se 0 mesmo raciocinio de calculo para
encontrar sua capacidade. No quadro 3 apresenta-se todos os meses envolvidos no

estudo, os quais estao relacionados os dias de trabalho de cada maquina.

Quadro 3: Dias (teis para trabalho.

Meses —» outf20 | nowf20 | dezf20 | janf21 | fewf21 | marf21 | abrf21 | maif21 | jun/21 | julf21 | ago/21 | set/21
Qtd. de dias
disponiveis

20 19 21 19 19 22 19 20 21 21 20 21

Primeiro dia
do més
Ultimo dia
do més
Feriados 12/10/20| 2/11/20 | 25/12/20]| 1/1/21 2/4/21 | 1/5/21 10/8/21
Feriados 15/11/20 21/4/21
Dia de
Manutencdo | 15/10/20|16/11/20| 15/12/20(15/1/21 | 15/2/21|15/3/21 | 15/4/21 | 17/5/21|15/6/21| 15/7/21| 16/8/21 | 15/9/21
p/ més

Fonte: O autor (2020).

1/10/20 | 1/11/20 | 1/12/20 | 271721 | 172423 | 1/3/21 | 1/4/21 | 1/5/21 | 1/6/21 | 1/7/21 | 1/8/21 | 1/8/21

31/10/20|30/11/20|31/12/20| 31/1/21 | 28/2/21|31/3/21 | 30/4/21| 31/5/21 | 30/6/21 | 31/7/21| 31/8/21 | 30/9/21

O quadro 3 apresentado anteriormente, identifica ao longo do periodo do
estudo, todos os dias Uteis a serem trabalhados. Neste estdo representados 0s

feriados de cada més e foi considerado um dia de cada més para manutencao.
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Os resultados expressados no quadro 4 sdo valores médios resultantes dos

trés meses analisados, julho, agosto e setembro de 2020.

Quadro 4: Resultado de utilizagéo por maquina.

L Maquinas
Utilizagdo
CNO2 | CNO3 [CNOG | CMNOT | CNO9 | CN10 | CN11 | CN12 |CN14 (CN17 | CN19
Meédia dos
trés meses
d 59% | 63% | 60% | 72% | 56% | 56% | 62% | 84% | 61% | 59% | 78%
e
Utilizacédo
L Maquinas
Utilizagédo
CN20|CN21(CN23 | CN24 |CN25 |CN26|CN27 |CN28 |CN29 | CN31 | CN32
Média dos
trés meses
d 44% | 53% | 80% | 51% | 44% | 68% | 49% | 69% | 82% | 53% | 65%
e
Utilizagde

Fonte: O autor (2020).

Os dados coletados para formulacéo dos célculos expostos no quadro 4 estao
listados no (Apéndice T), nele contém a capacidade efetiva e capacidade disponivel
de cada maquina, para cada més analisado.

Com os resultados obtidos do céalculo de utilizacdo e com as informacdes dos
dias uteis de trabalhos, foi possivel expressar graficamente e melhorar o
entendimento, a seguir na figura 18 € possivel ver o desbalanceamento da maquina
CNO02, sendo necessario acdes para 0s meses em que 0 equipamento Nndo possui
capacidade para atender a demanda necessaria, pois a necessidade de producao

excede sua capacidade maxima de producéo.



Figura 18 - Gréfico utilizagdo CNO2.
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Fonte: Autor, (2020).

Conforme apresentado na figura 18 fica evidenciado que apenas 0s meses de

fevereiro, marco, abril e agosto de 2021 estardo dentro da capacidade produtiva da

maguina, mesmo reorganizando os itens, ou seja, produzindo nos meses de baixa

carga, 0 mesmo ndo atendera, pois conforme pode-se ver no grafico, a linha em

verde indica que o tempo médio para atender a demanda esta acima da capacidade,

linha em vermelho, diante desta situacao devera ser feito o balanceamento, a fim de

atender a demanda, a mesma trabalha em dois turnos.

Quadro 5: Relacdo de dez itens da maquina CNO3.

Qtd |Processo |Maquina |Codigo Descricio |Tempo de processo MP

1 1400 CMO3 |100140010 |Eixo 0:05:00 TRE10455-28,57
2 1400 CMO2 (100147010 |Eixo 0:01:25 TRE10455-28,57
3 1400 CMO3 |[100152010 |Espagador 0:04:00 TRE10455-22,22
4 1400 CM0O3 [1001102010 |Espagador 0:00:50 TRE10455-17,46
5 1400 CMO3 (1001108010 |Adaptador 0:01:35 TRE10455-25,4
] 1400 CM0O3 [1001122010 |Eixo 0:01:20 TRE10455-28,57ESP
7 1400 CMO3 (1001162010 |Eixo 0:03:00 TRE10455-34,92
8 1401 CM03 [1001265010 |Espagador 0:00:30 TRE10455-25,4
9 1401 CMO3 (1001337010 |Eixo 0:00:50 TRE10455-22,22
10| 1401 CM03 |1001404010 |Terminal 0:01:30 TRE10455-22,22

Fonte: Autor, (2020)

No quadro 5 consta a relacao de itens processados na maquina CNO3. Neste

quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descricdo e o tempo de
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processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 61 itens

(Apéndice B) com demanda e um tempo médio total de processo de um minuto e

trinta e um segundos (00:01:31).

Figura 19 - Gréfico utilizacdo CNO3.
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Fonte: O Autor (2020).

Na figura 19 fica evidente que a maquina possui ociosidade em todos 0s

meses, ou seja, sua atual carga produtiva estd abaixo de sua capacidade de

producdo, o que permite ser alocados itens de outras maquinas para aumentar a

carga e desafogar maquinas sobrecarregadas. Este equipamento atualmente

trabalha em um turno.

Quadro 6: Relacdo de dez itens da maquina CNO6.

Qtd |Processo |Maguina [Codigo Descricio |Tempo de processo MP
1 1500 CMOG& 100110010 |Pino 0:00:55 TRE10200-12,7
2 1500 CMNO6 (1001464010 |Cubo 0:03:20 LAMI0200-63,5
3 1500 CHO6 (1001467010 |(Bucha 0:00:55 TRE1045R-22,22
4 1500 CMO6 (1001498010 |Adaptador 0:01:00 TREL0200-40
5 1500 CNO6 |1001520010 |Adaptador 0:05:45 LAMI10200-60,3
6 1500 CMO6 [1001555010 |Bucha 0:02:40 LAMI10200-60,3
7 1500 CMNO6 |1001568010 |Adaptador 0:01:00 LAMI020R-120,65
8 1501 CMO6 (1001953010 (Terminal 0:01:10 TRE10200-12,7
9 1501 CMO6 1001958010 |Pino 0:00:50 LAMI020R-25.4
10 1502 CMO6 (1001994010 |Adaptador 0:01:00 TRE121140-12,00

Fonte: Autor, (2020).
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No quadro 6 apresenta-se a relacao de itens da maquina CN06. Além de listar
as pecas, também apresenta-se a descricdo e 0 tempo de processamento
correspondente. Esta maquina continha no inicio do trabalho 24 itens (Apéndice C)
com demanda e um tempo médio total de processo de um minuto e quarenta e sete
segundos (00:01:47).

Figura 20 - Gréfico utilizagdo CNOB6.
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Fonte: O Autor (2020).

Na figura 20 o equipamento apresenta ociosidade de outubro de 2020 até
abril de 2021, e na sequéncia dos meses, 0 mesmo nao atende sua demanda de

producédo, mesmo operando em dois turnos.

Quadro 7: Relacdo de quatro itens da maquina CNO7.

Qtd | Processo | Maquina| Codigo Descrigdo | Tempo de processo MP
1 1400 CMO7 |1001522010 |Flange 0:01:10 KK41079MP
2 1400 CMNOY |100165930010 |Pino 0:04:05 TRE1045R-40

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 7 consta a relacdo de itens processados ha maquina CNO7, com
sua respectiva descricdo e o0 tempo de processamento correspondente. Esta
apresentava no inicio do estudo apenas 2 itens com demanda e um tempo médio

total de processo de dois minutos e trinta e sete segundos (00:02:37).



Figura 21 - Gréfico utilizacdo CNO7.
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Fonte: O Autor (2020)

Na figura 21 é possivel observar uma certa ociosidade na CNO7 nos meses

compreendidos entre outubro de 2020 a marco de 2021 e logo, no més de abril do

mesmo ano, apresenta uma super demanda, extrapolando sua capacidade

produtiva, equipamento este que trabalha em dois turnos.

uadro 8: Um item da maquina CNO09.

Qtd
1

Processo
1401

Maquina
CMNO9

Codigo
1001922010

Descrigio
Flange

Tempo de processo
0:01:00

MP
KK41079MP

Fonte: Autor, (2020).

também a descricio e o0 tempo de processamento correspondente.

No quadro 8 consta o item processado na maquina CN09. Neste listou-se

Esta

apresentava no inicio do trabalho 1 item com demanda e um tempo de processo de
um minuto (00:01:00).



Figura 22 - Gréfico utilizacdo CNO09.
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Fonte: O Autor (2020).

A maquina CNO9 representada pela figura 22, ilustra uma carga similar a

equipamento apresentado no grafico 4, pois este realiza um segundo processo

realizado apos o processamento do CNO7, portanto tem a mesma demanda para

ele, mas ao observar a linha verde esta acima de sua capacidade, necessitando

utilizar o segundo turno. Este equipamento trabalha apenas em um turno de

trabalho.

uadro 9: Relacdo de dez itens da maquina CN10.

Qtd [Processo | Maguina| Codigo Descricio | Tempo de processo MP
1 1400 CMN10 (1001121010 |Eixo 0:02:30 TRE10455-34,92
2 1400 CMN10 (1001331010 |Eixo 0:02:00 TREL020R-15,87
3 1400 CMN10 (1001475010 |Eixo 0:03:00 TRE10455-31,75
4 1400 CMN10 (1001477010 |Eixo 0:04:00 TRE10455-31,75
5 1400 CN10 (1001432010 |Eixo 0:01:30 TRE10455-31,75
6 1400 CMN10 (1001483010 |Eixo 0:02:20 TRE10455-31,75
7 1400 CN10 (1001485010 |Eixo 0:04:00 TRE10455-31,75
8 1400 CMN10 (1001486010 |Eixo 0:04:00 TRE10455-31,75
9 1400 CN10 (1001437010 |Eixo 0:05:00 TRE10455-31,75
10 1400 CMN10 (1001489010 |Eixo 0:02:00 TRE10455-31,75

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 9 consta a relacao de itens processados na maquina CN10. Neste

guadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descricdo e o tempo de

processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 73 itens
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(Apéndice D) com demanda e um tempo médio total de processo de trés minutos e

vinte e um segundo (00:03:21).

Figura 23 - Gréfico utilizacdo CN10.
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Fonte: O Autor (2020).

Na figura 23 apresenta-se a maquina CN10, a qual trabalha em um turno
apenas, e esta atendendo a necessidade real da producéo, apresentando uma certa

ociosidade no més de abril de 2021.

uadro 10: Relacdo de dois itens da maquina CN11.

Qtd | Processo | Maquina| Codigo Descricio | Tempo de processo MP
1 1400 CMN11 (1001720010 |Pino 0:00:55 TRE1I045R-35,1
2 1400 CMN11 |1001566010 |Espacador 0:00:43 LAMIOASR-28,57

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 10 consta a relacdo de itens processados na maquina CN11.
Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descricdo e o tempo
de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 2 itens
com demanda e um tempo médio total de processo de quarenta e nove segundos
(00:00:49).



Figura 24 - Gréfico utilizacdo CN11.

63

CN11
144-00
. 10807 114:34 120:01
120:00 ' 10339 10339 103:39
06:00
72-00
4800  5g:zi cgaiw |
_— 50:10 T | R ——
0:00
—— Mecezidade Real Capacidade

11434 11434 _

10330 10907 10907
o

_—
50:1 900

39125 39035

9:33
out/20 now/20 dez/20 jan/21 few/21 mar/2l abr/21 maif2l jun/21 jul/21 ago/21 set/21

WMedia de tempa por mes nec esaro

114:34

30:11

Fonte: O Autor (2020).

O equipamento CN11 representado pela figura 24, esta com baixa carga, o

mesmo trabalha em um turno apenas. Esta maquina possui capacidade de absorver

mais itens, conforme expressado no quadro 10 a mesma possui apenas dois itens,

sendo assim permite alocar itens de outras maquinas, que estdo com sua carga

produtiva acima de sua taxa de ocupacao.

Quadro 11: Relacéo de dez itens da maquina CN12.

Qtd | Processo | Maguina| Codigo Descricio | Tempo de processo MP
1 1500 CN12 |100143010 |Pino 0:00:40 TRE1020R-18
2 1500 CN12 |1001211010 |Pino 0:01:00 TRE1045R-19,05
3 1500 CN12 |1001218010 |Espagador 0:00:40 TRE1020R-18
4 1500 CMN12 |1001339010 |(Bucha 0:00:45 TRE1020R-19,05
5 1500 CMN12 |1001357010 |Espagador 0:01:10 TRE1020R-20
1] 1500 CN12 1001375010 |Pino 0:01:00 TRE1020R-20
7 1500 CN12 |1001396010 (Bucha 0:00:30 TRE1020R-20
a8 1500 CN12 |1001438010 |[Bucha 0:00:50 TRE1045R-19,05
9 1500 CN12 |1001458010 |Pino 0:00:40 TRE1045R-20
10 1500 CN12 |1001461010 |(Bucha 0:00:35 TRE1020R-19,05

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 11

consta a relacdo de itens processados na maquina CN12.

Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descricdo e o tempo

de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 53 itens

(Apéndice E) com demanda e um tempo médio total de processo de cinquenta e um
segundos (00:00:51).



Figura 25 - Gréfico utilizacdo CN12.
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Fonte: O Autor (2020).

Na figura 25 apresenta-se 0 equipamento CN12, o qual trabalha em dois

turnos, e esta atendendo a necessidade real da producdo, com uma certa

ociosidade em todos os meses, havendo a possibilidade de realizar um adequado

balanceamento para melhorar sua carga produtiva.

Quadro 12: Relacdo de dez itens da maquina CN14.

Qtd |Processo [Mdaquina |Codigo Descricio  |Tempo de processo MP
1 1600 CN14 1001120010 Cubo 0:04:50 Z47T7T2MP
2 1600 CN14 |1001336010 Bucha 0:02:00 LAMIOASR-82,55
3 1600 CM14 (1001425010 Bucha 0:02:10 LAMI04ASR-82,55
4 1600 CMN14 1001492010 |Adaptador 0:10:00 TRE10455-44,45
5 1600 CN14 |1001509010 Bucha 0:04:00 LAMI1020R-165
6 1600 CN14 |1001644010 Pino 0:02:00 LAMA140R-79,38
7 1600 CN14 |1001672010 Eixo 0:04:00 TRE1045R-76,2
g 1500 CN14 |1001673010 Eixo 0:04:00 TRE1045R-76,2
9 1600 CN14 |1001713010 Bucha 0:02:00 TRE1045R-82,55
10 1600 CM14 (1001760010 Eixo 0:09:00 TRE10455-44,45

Fonte: Autor (2020).

No quadro 12 consta a relacdo de itens processados na maquina CN14.

Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descri¢cdo e o tempo

de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 111 itens

(Apéndice F) com demanda e um tempo médio total de processo de trés minutos e

guarenta e trés segundos (00:03:43).



Figura 26 - Gréfico utilizacdo CN14.
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Fonte: O Autor (2020).

A figura 26 ilustra o equipamento CN14, o qual trabalha dois turnos, e

apresenta uma ociosidade em todos 0s meses, 0 que permite atribuir a esta

maguina mais itens, melhorando sua ocupacao.

uadro 13: Relacdo de dez itens da maquina CN17.

Qtd (Processo | Maquina| Codigo Descricio | Tempo de processo MP
1 1500 CN17 |10011010 Pino 0:01:00 TRELOZ20R-25,4
2 1500 CN17 |100144010 |Espacador 0:00:20 TREL020R-25,4
3 1500 CN17 |100150010 |Bucha 0:00:45 TRELOZ20R-25,4
4 1500 CN17 |100152010 |Adaptador 0:01:00 TREL020R-25,4
3 1500 CN17 |100198010 |Porca 0:01:40 TRELOZ20R-25,4
b 1500 CN17 |1001116010 |Bucha 0:00:35 TRE1020R-22,22
7 1500 CN17 |1001117010 |Espacador 0:00:35 TRELOZ20R-25,4
a 1500 CN17 |1001166010 |Bucha 0:00:50 TRE1020R-25
9 1500 CN17 |1001168010 |Bucha 0:00:50 TREL1020R-25
10 1500 CN17 |1001184010 |(Bucha 0:01:15 TRE1020R-25

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 13

consta a relacdo de itens processados na maquina CN17.

Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descricdo e o tempo

de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 97 itens

(Apéndice G) com demanda e um tempo médio total de processo de cinquenta e

cinco segundos (00:00:55).
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Figura 27 — Gréfico utilizacdo CN17.
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Fonte: O Autor (2020).

Na Figura 27 apresenta-se a ocupacado do equipamento CN17, o qual esta

dentro de sua capacidade maxima estabelecida, e permite a ele receber mais

demanda, para eliminar os meses de maior ociosidade, visando um melhor

aproveitamento, equipamento este trabalha em dois turnos.

uadro 14: Relacdo de dez itens da maquina CN19.

Qtd (Processo | Maquina| Codigo Descricio | Tempo de processo MP
1 1500 CN19 100118010 |Pino 0:00:50 TRE1020R-14
2 1500 CN19 |100142010 |Adaptador 0:00:30 TRE1020R-14
3 1500 CN19 |100145010 |Adaptador 0:00:30 TREL020R-31,75
4 1500 CN19 |100173010 |Adaptador 0:00:40 TB-31,75%2
3 1500 CN19 |1001196010 |Terminal 0:00:30 TREL1020R-25
] 1500 CN19 |1001215010 |(Bucha 0:00:40 TEMEC-032X21
7 1500 CN19 1001220010 |Pino 0:00:30 TREL045R-12,7
a 1500 CN19 |1001341010 |(Bucha 0:00:25 TEDIM-31,75X5,5
9 1500 CN19 1001352010 |Pino 0:00:25 TRE1020R-30H11
10 1500 CN19 |1001386010 |Adaptador 0:00:30 TRE1020R-09

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 14 consta a relacdo de itens processados na maquina CN19.

Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descri¢cdo e o tempo

de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 54 itens

(Apéndice H) com demanda e um tempo médio total de processo de trinta e sete
segundos (00:00:37).



Figura 28 - Gréfico utilizacdo CN19.
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Fonte: O Autor (2020).

O equipamento CN19 ilustrado na figura 28 apresenta apenas o més de

outubro de 2020 uma necessidade, um pouco acima de sua capacidade produtiva.

Ja nos demais meses, apresenta ociosidade, permitindo melhorias, esta maquina

atualmente trabalha em um turno apenas.

Quadro 15: Relacdo de dez itens da maquina CN20.

Qtd | Processo | Maquina| Codigo Descricio | Tempo de processo MP
1 1300 CM20 (100165010 |Bucha 0:00:55 TBSCHR0-3/4
2 1300 CN20 |100196010 |Espacador 0:02:30 TRE1020R-320H11
3 1300 CM20 (1001275010 |Adaptador 0:02:00 TB-35%25C/C
4 1300 CMN20 1001300010 |Pino 0:02:00 TRE4340R-32,00
5 1300 CMN20 |1001343010 |Eixo 0:01:00 TRELO4SR-30
6 1300 CM20 (1001356010 |Adaptador 0:01:30 TRE1020R-31,75
7 1300 CN20 |1001352010 |Adaptador 0:03:00 LANI045R-69,85
8 1300 CMN20 (1001442010 |Espagador 0:01:45 TREL045R-25,4
8 1300 CM20 |1001511010 |Eixo 0:01:45 TRE1020R-20H11
10 1300 CMN20 1001608010 |Pino 0:00:50 TRE1020R-25

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 15 consta a relacdo de itens processados na maquina CNZ20.

Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descri¢cdo e o tempo

de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 98 itens

(Apéndice 1) com demanda e um tempo médio total de processo de um minuto e

trinta e dois segundos (00:01:32).



Figura 29 - Gréfico utilizacdo CN20.
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Fonte: O Autor (2020).

A maquina CN20 representada pela figura 29, ilustra uma média de tempo por

més necessario bem proximo da capacidade do equipamento, ou seja, apresenta no

més de abril e maio de 2021 uma ociosidade, este equipamento trabalho em dois

turnos.

uadro 16: Relacdo de dez itens da maquina CN21.

Qtd | Processo | Maquina| Codigo Descricio | Tempo de processo MP
1 1300 CMN21 (1001103010 |Pino 0:02:20 LAMIOASR-57,15
2 13200 CMN21 (1001296010 |Pino 0:01:00 TRE5160R-25H9
3 1300 CN21 |1001947010 |Cubo 0:01:30 KKA5039MP
4 13200 CMN21 1001954010 |Flange 0:02:320 LAMIO20R-95
5 1300 CMN21 |1001972010 |Flange 0:02:35 LAMIOASR-95
6 13200 CMN21 |10015974010 |Espacador 0:04:00 LAMIO4ASR-120
7 1300 CMN21 (10011080010 |Eixo 0:02:20 LAMIO20R-41,27
8 13200 CMN21 |10011096010 |Espacador 0:02:00 CXT17212MP
9 1300 CN21 |10011314010 (Bucha 0:01:00 TRE1020R-25,4
10 13200 CMN21 |10014279010 |Adaptador 0:00:20 TRE1020R-25,4

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 16 consta a relacdo de itens processados na maquina CN21.

Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descri¢cdo e o tempo

de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 15 itens

(Apéndice J) com demanda e um tempo médio total de processo de um minuto e

guarenta e seis segundos (00:01:46).



Figura 30 - Gréfico utilizacdo CN21.
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Fonte: O Autor (2020).

Na figura 30 apresenta-se o0 equipamento CN21, que opera apenas em um

turno, e apenas no més junho de 2021, a necessidade real esta acima de sua

capacidade produtiva, havendo ociosidade nos demais meses analisados.

uadro 17: Relacdo de dez itens da maguina CN23.

Qtd [Processo | Maguina| Codigo Descricio | Tempo de processo MP
1 1300 CN23 |100154010 |Espagador 0:00:30 TRE1020R-30H11
2 1300 CM23 (1001115010 |Pino 0:01:30 LAMAIA0R-28,57
3 1300 CN23 |1001127010 (Bucha 0:00:50 TRE1020R-30H11
4 1300 CMN23 |1001235010 |Espagador 0:00:40 TRE1020R-30H11
5 1300 CN23 |1001342010 |(Bucha 0:01:35 TREL045R-30
6 1300 CMN23 |1001546010 |(Bucha 0:00:35 TREL020R-28,57
7 1300 CMN23 |1001550010 |Adaptador 0:00:35 TRE1020R-30H11
8 1300 CMN23 |1001566010 |Espacador 0:00:43 LAMIOASR-28,57
9 1300 CN23 |1001896010 |Espagador 0:01:35 TREL020R-28,57
10 1300 CMN23 |1001930010 |(Bucha 0:00:40 TREL020R-28,57

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 17 consta a relacdo de itens processados na maquina CN23.

Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descricdo e o tempo

de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 43 itens

(Apéndice L) com demanda e um tempo médio total de processo de cinquenta e

nove segundos (00:00:59).



Figura 31 - Gréfico utilizacdo CN23.
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Fonte: O Autor (2020).

A figura 31 ilustra a maquina CN23, que apresenta uma super demanda para

a mesma, ou seja, sua real necessidade esta acima de sua capacidade produtiva,

havendo necessidade de realocar itens para maquinas ociosas. O equipamento

atualmente trabalha em dois turnos.

uadro 18: Relacdo de dez itens da maquina CN24.

Qtd | Processo | Maquina| Codigo Descricio | Tempo de processo MP
1 1300 CN24 100134010 |Bucha 0:03:45 LAMA1A0R-66,67
2 13200 CM24 (100153010 |Porca 0:01:10 TB-127%4,75
3 1300 CN24 (1001113010 |Pino 0:02:20 TRELO45R-35
4 13200 CN24 (1001267010 |Pino 0:01:30 TRE1020R-20
5 1300 CMN24 (1001373010 |Eixo 0:01:30 LAMIO4A5R-38,1
6 13200 CMN24 |1001408010 |Espacador 0:01:30 LAMIOASR-T6,2
7 1300 CN24 |1001409010 |Espacador 0:01:05 LAMIO4SR-76,2
8 13200 CM24 |1001562010 |Adaptador 0:02:30 LAMIO20R-63,5
9 1300 CN24 1001572010 |Bucha 0:01:30 TBSCH30-4
10 13200 CMN24 |1001577010 |Adaptador 0:02:20 LAMIOASR-73

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 18 consta a relacdo de itens processados na maquina CN24.

Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descri¢cdo e o tempo

de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 112 itens

(Apéndice M) com demanda e um tempo médio total de processo de um minuto e

cinguenta e sete segundos (00:01:57).
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Figura 32 - Gréfico utilizacdo CN24.
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Fonte: O Autor (2020).

O equipamento CN24, ilustrado na figura 32, trabalha atualmente em dois

turnos, apresentando uma necessidade real bem abaixo de sua capacidade, o que

permite

a este equipamento agregar mais pecas.

uadro 19: Relacdo de dez itens da maquina CN25.

Qtd | Processo | Magquina| Codigo Descricio | Tempo de processo MP
1 1400 CM25 |100141010 |Espagador 0:01:30 TBDIN-53,9%44,4
2 1400 CMN25 |100151010 |Espacador 0:01:20 TEDIN-53,9%44.4
3 1400 CM25 |100193010 |Terminal 0:02:00 TB-63,5%6,35T52
4 1400 CN25 |1001109010 |Espacador 0:02:00 TEDIN2440-2
5 1400 CM25 |1001334010 |Espacador 0:01:40 TB-63,5x54
] 1400 CN25 |1001568010 |Adaptador 0:02:00 LAMI020R-120,65
7 1400 CM25 |1001655010 |Adaptador 0:01:50 TBMEC-050,9%34,9
a 1400 CN25 |1001735010 |Adaptador 0:02:00 TEMEC-044,45X28
9 1400 CM25 |10011036010 |Espacador 0:01:20 TBMECS0,8x38,10RIR
10 1400 CN25 |10011042010 [Bucha 0:03:20 TREL045R-50,8

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 19 consta a relacdo de itens processados na maquina CN25.

Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descricdo e o tempo

de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 28 itens

(Apéndice N) com demanda e um tempo médio total de processo de dois minutos e

doze se

gundos (00:02:12).
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Figura 33 - Gréfico utilizacdo CN25.
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Fonte: O Autor (2020).

A maquina representada pela figura 33, evidencia um equipamento com carga
ociosa, onde a mesma permite agregar itens de outras maquinas as quais estejam
com sua carga produtiva acima de sua taxa de utilizacdo. Este equipamento trabalha

em dois turnos.

Quadro 20: Relacdo de dez itens da maquina CN26.

Qtd | Processo | Maquina| Codigo Descricdo | Tempo de processo MP
1 1300 CMN26 (100145010 |Pino 0:01:06 TRE1020R-21,75
2 1300 CN26 |100156010 |Espacador 0:00:40 TREL020R-40
3 1300 CM26 (1001118010 |Espagador 0:01:10 TRE1020R-41,27
4 1300 CN26 |1001151010 |(Bucha 0:00:45 TREL020R-38,1
5 1300 CM26 (1001187010 |Espagador 0:00:40 TEDIMN-38,1X3
] 1300 CN26 |1001346010 |(Bucha 0:00:40 TBI5-31,5%22,25
7 1300 CM26 (1001370010 |Espagador 0:00:50 TRE1045R-41,27
8 1300 CN26 |1001372010 |Bucha 0:00:45 TBIQ-32X16
8 1300 CM26 (1001380010 |(Bucha 0:00:40 TRE1020R-35
10 1300 CN26 |1001420010 |(Bucha 0:01:10 LAMI020R-28,1

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 20 consta a relacdo de itens processados na maquina CN26.
Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descri¢cdo e o tempo
de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 123 itens
(Apéndice O) com demanda e um tempo médio total de processo de um minuto e

cinco segundos (00:01:05).



Figura 34 — Gréfico utilizacdo CN26.
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Fonte: O Autor (2020).

A magquina CN26 representada pela figura 34 deixa claro que possui uma

carga bem acima da sua taxa de utilizagdo maxima, onde é necessario fazer o

balanceamento, ou seja, alocar itens em outras maquinas que estdo com baixa

carga produtiva. Este equipamento trabalha em dois turnos.

uadro 21: Relacdo de dez itens da maguina CN27.

Qtd [Processo | Maguina| Codigo Descricio | Tempo de processo MP
1 1300 CMN27 |1001353010 |Espagador 0:01:30 TB-63,5x54
2 1300 CMN27 (1001371010 |Eixo 0:01:30 LAMIOASR-41,27
3 1300 CMN27 (1001374010 |Pino 0:01:30 TRE1045R-25,4
4 1300 CMN27 (1001350010 |Pino 0:02:00 TRE1020R-25,4
5 1300 CMN27 (1001533010 |Pino 0:01:30 TRE1045R-19,05
6 1300 CMN27 (1001742010 |Pino 0:01:00 TRE1045R-12,7
7 1300 CM27 (1001764010 |Eixo 0:02:30 TRE1020R-31,75
8 1300 CMN27 |1001768010 |Espacgador 0:01:00 LAMATA0R-53,97
9 1300 CMN27 |1001911010 |Espagador 0:02:00 TREL020R-25
10 1300 CMN27 (1001927010 |Eixo 0:02:00 TRE1045R-25,4

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 21

consta a relacdo de itens processados na maquina CN27.

Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descri¢cdo e o tempo

de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 59 itens

(Apéndice P) com demanda e um tempo médio total de processo de um minuto e

guarenta e um segundo (00:01:41).



Figura 35 - Gréfico utilizacdo CN27.
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Fonte: O Autor (2020).

A figura 35 apresenta um equipamento que permite ser alocado a ele mais

itens, 0 que aumentara sua carga produtiva, consequentemente, ird auxiliar

equipamentos que possuem a carga produtiva acima do seu limite de producéao.

Este equipamento apenas no més de novembro de 2020 esta com sua carga acima

da taxa de utilizacdo, isso porque ele contempla uma operacdo posterior ao

processo realizado na maquina CN29, porém é um item que a empresa ndo vai mais

fornecer, conforme explanado na descricdo da figura 37 logo a seguir. Este

equipamento trabalha em dois turnos.

uadro 22: Relacdo de dez itens da maquina CN28.

Qtd | Processo | Maquina| Codigo Descricio | Tempo de processo MP
1 1600 CMN238 (1001110010 |Eixo 0:03:30 LAMIOASR-82,55
2 1600 CM28 (1001261010 |Pino 0:01:00 TRE1045R-50,8
3 1600 CMN28 |1001314010 |Bucha 0:03:20 LAMIOASR-95
4 1600 CM28 (1001421010 |Porca 0:02:320 LAMIOASR-88,90
5 1600 CMN28 1001767010 |Cubo 0:03:00 LAMI0ASR-101,6
6 1600 CMN28 |1001809010 |Espacador 0:01:20 LAMIOASR-82,55
7 1600 CMN28 1001905010 |Bucha 0:06:40 TRE1020R-69,85
8 1600 CMN28 1001925010 |Terminal 0:04:00 LAMBB20R-82,55
9 1600 CMN28 |10011037010 |Bucha 0:04:10 LAMIO20R-95
10 1600 CM28 |10011089010 |Espacador 0:01:00 LAMATAOR-76,2

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 22 consta a relacdo de itens processados na maquina CN28.

Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descrigcdo e o tempo
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de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 43 itens
(Apéndice Q) com demanda e um tempo médio total de processo de quatro minutos
e cinquenta e quatro segundos (00:04:54).

Figura 36 - Gréfico utilizacdo CN28.
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Fonte: O Autor (2020).

A maquina representada pela figura 36 apresenta uma carga de producao
equilibrada com sua taxa de utilizacdo, havendo necessidade de organizar uma fila
de producdo para atender os meses de novembro 2020, maio e junho de 2021
distribuindo essa demanda nos meses que estdo abaixo de sua taxa de utilizagéo,

ou realocar alguns itens em outros equipamentos, este trabalha nos dois turnos.

Quadro 23: Relacéo de dois itens da maguina CN29.

Qtd | Processo | Maquina| Codigo Descricdo | Tempo de processo MP
1 1300 CMN29 |10011462010 (Terminal 0:00:40 TRE1020R-44,45
2 1300 CMN29 |10019084010 |Bucha 0:00:48 TB-38,30X24,80BK

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 23 consta a relacdo de itens processados na maquina CN29.
Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descricdo e o tempo
de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 2 itens
com demanda e um tempo médio total de processo de quarenta e quatro segundos
(00:00:44).



Figura 37 - Gréfico utilizacdo CN29.
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Fonte: O Autor (2020).

O equipamento apresentado na figura 37, evidencia a partir de dezembro de

2020 uma maquina sem carga produtiva, isso ocorre devido a apenas processar dois

itens, que este equipamento possui, € 0s mesmos a empresa deixou de fornecer.

Com essa mudanca o0 equipamento fica a disposicdo para agregar novas pecas e

itens de maquinas que estdo com sua carga acima de sua taxa de utilizacdo. Esta

magquina trabalha em dois turnos.

Quadro 24: Relacéo de dez itens da maquina CN31.

Qtd | Processo | Maguina| Codigo Descrigdo | Tempo de processo MP
1 1600 CM31 |100195010 |Terminal 0:01:50 TB-63,5%6,35T52
2 1600 CM31 |1001256010 |Bucha 0:00:55 LAMI020R-53,97
3 1600 CM31 1001266010 |Adaptador 0:01:20 TEBMEC-071x43
4 1600 CM31 |1001322010 |Bucha 0:00:50 TB-73,03%63,01
3 1600 CM31 |1001333010 |Espagador 0:01:30 LAMI020R-63,5
] 1600 CM31 |1001353010 |Espagador 0:01:10 TB-63,5x54
7 1600 CM31 (1001416010 |Porca 0:01:45 LAMI045R-69,85
g 1600 CMN31 |1001457010 |Espacador 0:01:30 LAMI045R-69,85
9 1600 CM31 |1001573010 |Espagador 00050 TRELO020R-57,15
10 1600 CM31 1001574010 |Espagador 0:01:30 TRE1020R-60

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 24 consta a relacdo de itens processados na maquina CN31.

Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descri¢cdo e o tempo

de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 67 itens

(Apéndice R) com demanda e um tempo médio total de processo de um minuto e

trinta e cinco segundos (00:01:35).



Figura 38 - Gréfico utilizacdo CN31.

77

216:00
192:00
168:00

17856
160:4

18753

170:00

CN31

196:50

170:00 170:00

144:00
120:00
G600
7200
48:00
24:00
000

— Mecesidade Real

' - 165105
14g:34 16048 162:02

14519

135:01 1374

Capacidade

18753 18753

17856

170-00

87:19

17856

1-34 17646

156:15

132:05

outf20 now/20 dezf20 jan/21 few/21 mar/2l abr/21 maif2l jun/21 jul/21 ago/21 =etf21

Medi@a de tempo por mes nec esaro

18753

Fonte: O Autor (2020).

O equipamento apresentado na figura 38 evidencia uma maquina que esta

com uma carga dentro de sua taxa de ocupacao, ou seja, atende o que foi alocado a

ela, porém permite agregar mais itens, este equipamento trabalha em dois turnos.

uadro 25: Rela

do de dez itens da maquina CN32.

Qtd [Processo | Maguina| Codigo Descricio | Tempo de processo MP

1 1500 CMN32 |100155010 |Adaptador 0:00:35 TB-50,8%6,35

2 1500 CN32 |1001114010 [Bucha 0:01:10 TREL045R-50

3 1500 CN32 |1001231010 |Bucha 0:01:50 TREL045R-50

4 1500 CMN32 |1001321010 |Espacador 0:00:40 TBSCHS0-1.1/2
5 1500 CN32 1001443010 |Bucha 0:00:50 TREL020R-44,45
6 1500 CMN32 |1001456010 |Espacador 0:01:15 TRE1020R-50,8
7 1500 CN32 |1001460010 |Espacador 0:01:10 TREL020R-44,45
8 1500 CM32 (1001617010 |Pino 0:01:45 TREL045R-50

9 1500 CN32 |1001630010 |Bucha 0:01:00 TRELO20R-45

10 1500 CMN32 |1001653010 |Bucha 0:00:40 TRE1020R-44,45

Fonte: Autor, (2020).

No quadro 25 consta a relacdo de itens processados na maquina CN32.

Neste quadro, além de listar as pecas, também apresenta-se a descricdo e o tempo

de processamento correspondente. Esta apresentava no inicio do trabalho 84 itens

(Apéndice S) com demanda e um tempo médio total de processo de um minuto e
sete segundos (00:01:07).
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Figura 39 - Gréfico utilizacdo CN32.
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Fonte: O Autor (2020).

A figura 39 apresenta uma maquina que em todos 0s meses possui gargalo,

7

ou seja, sua necessidade real € maior que sua capacidade produtiva, sendo

necessario fazer o balanceamento, realocando pecas deste equipamento em outras

magquinas. Esta maquina trabalha em dois turnos

4.5 BALANCEAMENTO DO MIX DE PRODUTO

Para fazer o balanceamento e obter melhor éxito de ocupacdo das maquinas,

precisa-se seguir algumas premissas definidas pela empresa, o que determinara

guais as limitacbes de cada equipamento. Essas regras referem-se ao que cada

maquina pode fazer, respeitando dimensdes das pecas (diametros). Para cada

magquina segue informacfes no quadro 26.
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Quadro 26: Limitagbes de diametros de peg¢as por maquina.

CN Didmetro ()
2 @==16 - Barra
3 Pecas Sextavadas (Barra e Po/Pc) @ max 508
1] Placa 4 castanha com © max 44
7 Flange e Aranha (Fundido)
g Flange e Aranha (Fundido)
10 Eixos compridos e @ max 50_8
11 Pecas diversas, de baixa complexidade ate 9508
i2 P15 016 O18 ©19.05 @20 @205 @21.5
14 Eixos até 993, Polias até @370 . Cubos
17 @22 @©2222 G250 0254 ©27
19 Barra de 3000 mm <31.75 (apenas corte)
20 Pc/Pc 015 0=32 51 a @95 + Conj. Soldados
21 Flange e Aranha (Fundido)
23 327 2857 B30
24 332 a @50 Peca Peca (0 140)
25 Peca - Peca - Obs: Pcs sem Ajuste (Passagem 74mm)
26 231,75 @32, @337 03492 @35 @36 0381 040 ©41 .27 942
27 PecaPeca @<15
28 Eixos até 993, Polias até 3370 , Cubos
20 (D38 a @45
31 Barras =50 8 a 75 (Passagem 76mm)
32 044 45 045 050 @508

Fonte: O Autor (2020).

O quadro 26 apresenta as delimitacdes de cada maquina. Conforme pode-se
observar na coluna CN do mesmo, que € a lista de equipamentos e, na coluna ao
lado estdo descritas quais as matérias primas, diametros de pecas, perfil da peca,

eixos, conjuntos soldados e pecas fundidas.
4.6 IMPLEMENTACAO DO BALANCEAMENTO DO MIX DE PRODUTOS

Para compor a implementacdo do balanceamento, buscou-se realizar uma
distribuicdo entre os equipamentos, com o auxilio do Software Excel para facilitar a
visualizacdo. Para todas as maquinas em estudo foi calculada a média de horas
disponiveis, a fim de saber se a devida carga anual atenderia a demanda. Com base
nestes valores foram extraidos itens do equipamento, ou colocados, conforme a
necessidade da maquina e ainda, foi verificada a necessidade de trabalhar em dois
turnos.

No CNO2 a maquina tinha a disposicédo de carga, de duas mil quatrocentos e

dez horas, vinte e quatro minutos e quarenta e trés segundos, esses dados foram
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calculados a partir da correlacdo dos dias Uteis de cada més e da taxa de utilizacao,
no periodo de outubro 2020 a setembro de 2021.

A necessidade para este mesmo periodo era de duas mil setecentos e
setenta e duas horas, vinte e um minutos e trinta e dois segundos. Obtendo entao
através da subtracdo (2772:21:32 - 2410:24:43 = 321:05:33), apresentando uma
falta de trezentas e sessenta e duas horas aproximadamente. Para balancear este
equipamento foi retirado do mesmo a gama de pecas que correspondem ao
didametro @15,87 e realocado em outra maquina, neste caso a CN12, maquina esta
gue ocupa a proxima faixa de diametros, fazendo com que sua carga de horas
necessarias para o mesmo periodo ficasse abaixo da capacidade maxima de
utilizagéo.

O resultado final, apds a retirada deste diametro de material ficou, dois mil
cento e setenta horas, quarenta e quatro minutos e dois segundos (2170:44:02),
logo se dividir este valor por 12, referente a 12 meses do ano, obtém-se cento e
oitenta horas e cinquenta e trés minutos (180:53). Pode-se ver esta ilustracdo na
figura 40, indicada pela linha verde (tempo médio necessario més).

Na sequéncia apresenta-se a figura 40, demonstrando o balanceamento da

CNO2.
Figura 40 - Grafico de balanceamento do CN0O2.
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— MNecesidade Real Capacidade Media de tempo por més necesaro

Fonte: O Autor (2020).

Pode ser observado na figura 40 que o tempo médio indicado pela linha verde

ficou abaixo da linha de capacidade, ou seja o equipamento tem condi¢cdes de
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atender a demanda do mesmo, 0 que deve ser observado sdo 0s meses que a
necessidade esta acima de sua capacidade, ou seja, estes picos devem ser
distribuidos e produzidos antecipadamente nos meses de menor carga. Este
equipamento reduziu a quantidade de itens passando de 84, para 68 pecas
diferentes.

Assim como foi elaborado o balanceamento para o CNO2, foi feito para todas
as maquinas, correlacionando demandas, tempos de processo e suas limitacdes de
méaquina para maquina. A partir destas alteragcdes obteve-se uma nova lista de itens
por equipamento, a qual esté evidenciada no (Apéndice V).

A seguir apresenta-se a figura 41, trazendo o balanceamento da CNO3.

Figura 41 - Gréfico de balanceamento do CNO3.

CNO3
14400
121:58
. 116:25 . 116:25 116:25 . 116:25
12000 11052 4459, 105:20 105:20 10520 11052 110:52
- 02:16 ! 11322
9600 =2 9316 104:37 1034
7200 8326 \A:m 8407 N
74:48 7512 7137
48:00 B3:50
24:00 41:54
0-00
out/20 now20 dez/20 jan/21 few/21 mar/21 abr/21 mai/21 junf21 jul/21 =agof2l =setf21
— Necesidade Real Capacidade Media de tempo por meés nec esario

Fonte: O Autor (2020).

Observa-se para o CNO3, apresentado na figura 41, que o mesmo manteve a
mesma gama de pecas, que sdo com perfil sextavados, e evidenciou que é possivel
atender a necessidade real, com apenas um turno de trabalho.

A seguir apresenta-se a figura 42, evidenciando o balanceamento da CNO6.
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Figura 42 — Gréfico de balanceamento do CNO6.

CNO6
144:00
116:09
120-00 _ 110:52 o 11052 11052 . 110:52
10538 10019 100:19 100:19 100:10 10938 105:38
96:00
72:00

49-13 e 7055
4800 e — g t633 56:19
51:41 T WD;IE 53:05 !

44:44 4444 _ 4241 404
2400 12 34:25

000
out/20 now20 dez/20 jan/21 fevw/21 mar/21 abr/21 maif2l jun/21 julf21l agof2l set/2l

—— Mecessidade Real

Capacidade Meédia de tempo por mes nec esario

Fonte: O Autor (2020).

Neste equipamento, representado pela figura 42, foi realizado um rearranjo de
pecas, sendo retiradas as pecas com matéria prima que partiam de perfil redondo,
sendo alocado nas suas devidas maquinas. Sendo assim, passou de 24 para 20
itens, e consequentemente foi possivel reduzir um turno, ou seja, apenas o turno
diurno € o suficiente para atender a necessidade real. Este equipamento possui
aplicacao para itens com matéria prima de perfil quadrado.

Na sequéncia apresenta-se a figura 43, o qual traz o balanceamento da
CNO7.

Figura 43 - Grafico de balanceamento do CNO7.

CNO7

288:00 i 267:24 i i i
255:15 255:15 255:15 255:15
s3p:5g 24306 243:06

23056 23056
240000

192:00 ' <SS e

17807 18711 187:13 189:35

14400 17109

155:55
9600

48200

000
out/20 now/20 dez/20 jan/21 few/21 mar/21l abr/21 maif2l jun/21 jul/21 agof2l setf2l

— MNecesidade Real Capacidade Media de tempo por més nec esario

Fonte: O Autor (2020).



83

Para o equipamento CNO7, representado pela figura 43, foi adicionada uma
gama de pecas, num total de 31 tipos de pecas compreendidas pelo diametro de
50,8 e sua carga de pecas que possuia anteriormente, foi alocada em outras
maquinas.

A seguir encontra-se a figura 27, trazendo o balanceamento da CNO09.

Figura 44 - Gréfico de balanceamento do CNO9.

CNOS

384:00
33600
28800
240:00
19200
144:00

G600

48:00

0-00
out/20 now20 dez/20 jan/21 fevw/21 mar/21 abr/21 maif21 jun/21 jul/21 ago/2l =setf21

—— Necesidade Real Capacidade Média de tempo por més

Fonte: O Autor (2020).

Ja ao CNO09, foi alocado apenas um item, conforme mostra a figura 44, o que
deve ser considerado sdo os picos a partir do més de junho de 2021, pois anterior a
ele o equipamento possui ociosidade, o que leva a fazer uma distribuicdo da
producédo deste item, para ndo tornar o equipamento gargalo nos meses de junho a
setembro de 2021.

Na sequéncia apresenta-se a figura 45, ilustrando o balanceamento da CN10.
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Figura 45 - Gréfico de balanceamento do CN10.

CN10

12000 .
10800 9833 103:29 108:24 103:29 103:29 103:28

9337 9337 9337 oo 98:33
96:00

93:37

. 93:24
ga:0o 9324 —
72:00 B0:50 8507 8537 =" gyo7 823 ga.47 8515
60:00 72:46 331

4800
36200
24:00 34:16
12200
0:00
out/20 now/20 dez/20 jan/21 few/21 mar/21 abr/21 maif2l jun/21 jul/21 ago/21 =etf21

— Necesidade Real Capacidade Media de tempao por més

Fonte: O Autor (2020).

Na maquina CN10 ndo foram alterados seus itens, pois este equipamento
apresenta algumas caracteristicas dedicadas ao perfil de suas pecas, como eixos
compridos que podem chegar a 6000 mm. O equipamento atende sua carga em um
turno de trabalho, o turno dia, conforme apresentado na figura 45.

A seguir apresenta-se a figura 46, o qual constata o balanceamento da CN11.

Figura 46 — Gréfico de balanceamento do CN11.

CN11

14400
120200
9600
7200

: 58:31 .
2800 g 2356 5pap . 49:00 - 50:11

45:00 ) T="38:25 CT—3335—"30:25
24:00
933
000
out/20 now20 dez/20 jan/21 few/21 mar/21 abr/21 maif21 junf21 julf21 =ago/2l =set/21
— Necesidade Real Capacidade Media de tempo por més

Fonte: O Autor (2020).

O equipamento apresentado na figura 46 (CN11), € para itens de baixa
complexidade e com pouca precisdo, o que o limita para compor sua carga, sendo

assim este equipamento utiliza-se apenas para dois itens, os quais sao furados e
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cortados. Este equipamento ndo apresenta necessidade para dois turnos, apenas o
turno do dia € o suficiente.

Na sequéncia apresenta-se a figura 47, evidenciando o balanceamento da
CN12.

Figura 47 - Gréfico de balanceamento do CN12.

CN12
384:00
336:00 297:47 ALY 207:47 297:47 297:47
mson o 26926 269:26 269:26 269:26 28337 283:37

25107 297:16 agg.08

240:00 I o ’ 1
251:31 25052 : 252:23 : :
19200 23330 23330 246:34 2434 246:40
144:00
36:00 14702
48:00
0:00

outf20 now/20 dez/20 jan/21 few/21 mar/21 abr/21 maif2l jun/21 jul/21 agof2l =et/21

— Mecesidade Real 25107

Capacidade 285:58 Media de tempo por més

Fonte o Autor (2020).

O equipamento CN12 apresentado na figura 47, recebeu do CNO2 a gama de
pecas com didmetro de @15,87 e do CN17, a gama de diametro de @22 o que
melhorou a sua carga de itens, pois seu tempo meédio necessario més estava bem
abaixo de sua capacidade. O equipamento passou de 53 itens, para 75, havendo um
acréscimo de 22 itens com perfil e tamanhos diferentes.

A seguir na figura 48, consta o0 novo balanceamento da CN14.
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Figura 48 - Gréfico de balanceamento do CN14.

CN14
144:00
118:11 118:11 .
120:00 s : 0721 L
=L : o 27 11243
9600 : - | ; : :
L. 10159 101:59 10159 101:5 : Lt B
72:00 63553
48:00
24:00
0:00
out/20 now20 dezf20 jan/21 few/21 mar/21 abr/21 maif21 jun/21 julf2l agof2l set/2l
— Nece=idade Real Capacidade Meda de tempo por més nec esario

Fonte: O Autor (2020).

Na figura 48 apresenta-se o balanceamento do CN14, onde do mesmo foram
retirados 4 itens, para que sua carga ficasse abaixo de sua capacidade. Para este
equipamento, apenas o turno dia é necessario para atender sua carga.

Na sequéncia apresenta-se a figura 49, trazendo o novo balanceamento da
CN17.

Figura 49 - Grafico de balanceamento do CN17.

CN17
240:00 219:07
19912 209:10 logqp 2090 20910 .. 209:10
216:00 = 1g9:14 189:14 189:14 189:14 : :
192:00
168:00 181:3 ][\!\
144:00 137:4 . N 93 Aeads
pope 117 144y S N—" 15037 N
96:00 124:39 121:3 121:03
72:00 97151
48:00 72:31
24:00
0:00
out/20 nov/20 dezf20 jan/21 few 21 marf21 abrf21 maif21 jun/21 julf21 agof21 setf21
— MNeresidade Real Capacidade Media de tempao por mEs nec esario

Fonte o Autor (2020).

Para o CN17, representado pela figura 49, foram ajustados seus itens

passando de 97 para 66. No CN17 foi retirada a gama de @25 ficando apenas as
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gamas de @22, 325,4 e @27 melhorando assim sua carga e minimizando o namero
de itens neste equipamento.

A seguir apresenta-se a figura 50, constatando o novo balanceamento da
CN109.

Figura 50 - Gréfico de balanceamento do CN19.

CN19

168:00 15100
137:16 144:08 144:08 144:08 144-08

130:24 130:24 1302¢ 718 137:16

144:00 130:24

118121 - ‘-""ﬁ;;\\ 129:0
9600 10851 111:W
72:00 i . 91:04
48:00 57:08
24:00

0:00
outf20 nov/20 dezf/20 jan/2l fevw/21l mar/2l abr/2l maif2l jun/21 jul/21 agof2l setf2l

e [\ B EEIdBCE REEl Capacidade Media de tempo por mes nec esario

Fonte: O Autor (2020).

O equipamento CN19, apresentado na figura 50 possui limitacdes, onde o
mesmo faz apenas operacdo de cortes e comporta diametros menores que 31,75,
mas possui uma vantagem em relacdo aos outros, que € possivel somente neste
equipamento, usar barras de 3000mm. O mesmo posSsSui carga apenas para um
turno.

Na sequéncia apresenta-se a figura 51, evidenciando o balanceamento da
CN20.



Figura 51 - Gréfico de balanceamento do CN20.
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CN20
19200
16325
16800 _ 155:59 .o 155:59 15558 . 155:59
148:33 141-08 141 14108 148:33 _ 148:33
14400 . G357 1cg-7h
140:1% :
I g § . 14547 2221 151:28
12000 as 1z 145:32 143:17
3600 1205
72:00
7716
48:00
24:00
0:00
outf20 now/20 dez/20 jan/2l few/21 mar/2l abr/21 maif2l junf2l jul/21 agof2l setf2l
e W 2L 2T dBOR REE] Capacidade Media de tempo por mes nec esario

Fonte: o Autor (2020).

Para este equipamento apresentado na figura 51, ndo foi alterada sua carga

pois sua necessidade real esta dentro de sua capacidade de producédo, sendo assim

devem ser observados os periodos ociosos, para manter uma producdo minima para

atender os picos.

A seguir apresenta-se a figura 52, demonstrando o balanceamento da CN21.

Figura 52 - Grafico de balanceamento do CN21.

CN21
43200 378:00
384:00
356:00
288:00
240:00 . 196:50 .
192-00 LI 17000 187:55 170:00 170:0 170:00 L
e
14400 12Z 102-00 B:56 1B7:53 1B7:53 17856 187:53
95:00 6300 63:00 76:00 564
48:00
0:00
out/20 now 20 dez/20 jan/21 few/21 mar/21 abr/21 maif2l jun/21 julf21 agof2l set/2l
— Nece=idade Real Capacidade Meda de tempo por més necesario

Fonte: Autor (2020).

No CN21, representado na figura 52, foram retirados itens, fazendo com que

o mesmo ficasse com 3 itens apenas, assim tornou possivel atender a necessidade
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real, mas deve ser observado os periodos ociosos, a fim de manter uma producgéo
qgue serd absorvida nos meses de picos, compreendidos entre maio e setembro de
2021.

Na sequéncia apresenta-se a figura 53, constando o balanceamento da
CN23.

Figura 53 - Gréfico de balanceamento do CN23.

CN23

48000
432:00
384:00
33600
2BB-00
240:00
19200
144:00
9600
4800
000

out/20 now20 dez/20 jan/21 fevwf21 mar/21 abr/21 mai/21 jun/21 jul/21 ago/21 setf21

—— Mecesidade Real

Capacidade Meédia de tempo por mes nec esario

Fonte o Autor (2020).

No equipamento CN23 foram retirados 23 itens, restando 20, e 0 mesmo
contemplou toda sua gama de @28,57 fazendo com que toda a demanda, de tempo
meédio necessario ficasse abaixo de sua capacidade, porém deve ser observado os
meses 0ciosos, outubro e novembro 2020, janeiro, marco, fevereiro e maio de 2021,
para manter a producao e esta ser absorvida no pico nos meses de dezembro 2020,
fevereiro, junho a setembro de 2021, conforme apresentado na figura 53.

A seguir apresenta-se a figura 54, trazendo o balanceamento da CN24.
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Figura 54 - Gréfico de balanceamento do CN24.

CN24
24000
216:00 189:24
19200 172:11 180:48 172:11
’ ’ 163:35 163:35 163:35 ’
16800
140:09
14400
12000 139-37 139:37 1413 146115 \
G600 118:33 116:48
72:00 BR'SE g5:52 96:33
48:00
24:00
000
out/20 now/20 dez/20 jan/21 few/21 mar/2l abr/21 maif2l jun/21 jul/21 ago/2l setf21
e M 2L 2T dBOE RG] Capacidade Media de tempo por mEs nec esario

Fonte: O Autor (2020).

Neste equipamento, CN24 j4 possuia uma boa carga de itens, mas foi
possivel adicionar 1 item a ele, passando de 112 para 113 itens, 0 que contribui para
aumentar sua carga de producéao, conforme pode-se ver na figura 54.

Na sequéncia apresenta-se a figura 55, ilustrando o balanceamento da CN25.

Figura 55 - Grafico de balanceamento do CN25.

CN25
19200
163:25
. 155:59 155:59 15559 155:59
16800  148:33 148:33 148:33
14108 14108 14108 14108
14400
120000
g1:10
G600 _—— 108:37
. o o %3 W33 o ——— gggy | 10037
7200 9022 9022 .. 86115 8507 Jgiag -
4800
2400
0:00
out/20 now20 dez/20 jan/21 fewf21 mar/21 abr/21 maif21 jun/21 julf21 ago/21 setf21
— MNecesidade Real Capacidade Media de tempo por més necesario

Fonte o Autor (2020).

O CN25 é um equipamento que apresenta pouca carga, foi alocado a ele 1
item apenas, mas |lhe permite adicionar mais pecas, mas nao € possivel reduzir para

um turno apenas, conforme representa a figura 55.



A seguir apresenta-se a figura 56, evidenciando o balanceamento da CN26.

Figura 56 - Gréfico de balanceamento do CN26.
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CN26
38400 335:51
. 313:13
336:00 _
28736 97704
288:00 _ 241:04 252:33
229:35 118:06 218:06 31506 218:06 229:35
000 | T~
192-00 212:3% ) 2810428108 50 o 29104
' / zigh________‘r_,_,.--_._‘__ﬁ\/ '
14400 17650
0600
4800
0-00
out/20 now20 dez/20 jan/21 few/21 mar/21 abr/21 maif21 junf21 jul/21 =ago/2l =set/21
— MNecesidade Real Capacidade Media de tempo por més necesario

Fonte: O Autor (2020).

O equipamento apresentado pela figura 56 era uma maquina que possui uma

necessidade real muito acima de sua capacidade, para isto foram retirados 31 itens

e realocados em outras maquinas, fazendo com que sua necessidade real ficasse

dentro de sua capacidade produtiva.

Na sequéncia apresenta-se a figura 57, demonstrando o balanceamento da

CN27.
Figura 57 - Grafico de balanceamento do CN27.
CN27
288:00
24000 23551
169:34 4 £q. .
169:34 181:59
. e 173:42 17342 e 17342
152:00 - 157: 57:10 157:10 157-10 16526 165:26
144:00 : —
141:31 14500 o~ . 153;53\
96:00 13154 133:15
108:46 104:35 102:02
48:00 -
0:00
out/20 novf20 dezf20 jan/21 few21l mar/21 abr/21 maif21 jun/21 jul/21 ago/2l =etf21
— MNeresidade Real Capacidade Media de tempao por mEs nec esario

Fonte o Autor (2020).
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No CN27 foi possivel adicionar 13 itens neste equipamento, o que melhorou

sua carga maguina. Este resultado pode-se observar na figura 57.
A seguir apresenta-se a figura 58, onde consta o balanceamento da CN28.

Figura 58 - Gréfico de balanceamento do CN28.

CN28

336:00

28800 258:11 . 256:16

— 24437 4437703 _
24000 23 ﬁ&l:m 221:19 221:19 '
259’.‘1}-—-2-21_ . . :

15200 22118 - BMB\

144-00 1B80:00 16856 182:41 170:08 17417

9600
48:00

0:00
out/20 now/20 dezf20 jan/21 fevwf21 mar/21 abr/21 maif21 jun/21 julf21 =ago/2l set/21

—— Mecesidade Real

Capacidade Media de tempo por més nec esario

Fonte: O Autor (2020).

Para o CN28 foi possivel adicionar 4 itens melhorando assim sua carga de

ocupacao, este resultado pode ser visto na figura 58.

Na sequéncia apresenta-se a figura 59, trazendo o balanceamento da CN29.

Figura 59 - Grafico de balanceamento do CN29.

CN29
43200
384-00 366:32
33600 304:33 : . .
27651 s . _ g5y 2042 INAR pen, F0A2
28800 ’ : ’
oy 24771
240000 : :
7044 2743
253:24 25324 257:11 5\\
19200 23032
14400 192:59 192:11 179:49 19747
G600
4800
0:00
outf/20 nov/20 dez/20 jan/21 few/2l mar/21 abr/2l maif2l jun/21l jul/2l ago/2l set/2l
e [ BCEEIdECE REEl Capacidade Tempo médio necesario més

Fonte o Autor (2020).

O equipamento CN29 possuia apenas 2 itens, o que permitiu alocar a ele

mais 86 itens, formando assim uma carga produtiva compativel para o equipamento.
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Conforme pode-se ver na figura 59, sua necessidade real ficou dentro de sua

capacidade de producéo.

Na sequéncia apresenta-se a figura 60, constando o balanceamento da
maquina CN31.

Figura 60 - Gréfico de balanceamento do CN31.

CN31

216:00 196:50
178:56 187:53 17gsg 18753 18753 . 187353
122:00 — 170:00 170:00  170:00 170:00 ' :

168:00
— 134 176:45

144:00 1993 oeTr797 165705 156:15
120:00 180:48 1919 | 132:05

96:00
72:00 87:19
48:00
24:00

0:00
out/20 now 20 dez/20 jan/21 few/21 mar/21 abr/21 maif2l jun/21 julf21 agof2l set/2l

— Mecesidade Real Capacidade Media de tempo por més necesario

Fonte: O Autor (2020).

Para o equipamento CN31, ndo houve necessidade de alterar seus itens, pois
a maquina esta com sua necessidade real de producdo dentro de sua capacidade
produtiva, conforme apresenta a figura 60.

A seguir apresenta-se a figura 61, trazendo o balanceamento da CN32.
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Figura 61 - Gréfico de balanceamento do CN32.

CN32

144:00 134:29

114-24 12007 114-24 120:07 12007 114-24 120007
120:00 : 108:40,, 108:40

10048
10405 10405

..-"'"A"“-..
1151 e ~—
oS 94:35  g93:45

9600

72100

48100

4118

24:00

0:00
outf20 now/20 dez/20 jan/2l few/21 mar/2l abr/21 maif2l junf2l jul/21 agof2l setf2l

e W 2L 2T dBOR REE] Capacidade Media de tempo por mes nec esario

Fonte o Autor (2020).

Neste equipamento denominado CN32, foi necessario retirar 35 itens para
gue a necessidade real ficasse abaixo da sua capacidade produtiva, conforme ilustra
a figura 61.

No quadro 27 apresenta-se o resumo geral de cada maquina, correlacionando
seus itens, a respectiva carga de horas que 0 equipamento necessitava
anteriormente e, na sequéncia, ilustra-se com base na taxa de utilizacdo encontrada

no quadro 4.
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Quadro 27: Resultado do Balanceamento.

Nimero| Namero % de 4h |Aumentou Tempo Antigo Tempo Novo | Capacidade | Capacidade | Turnos de | Turnos de
Maiguinas | de itens| de itens | alteracio | |Manteve Acumulado Ano | Acumulado Ano Antiga Mova trabalho | trabalho
Antigo Nowo de itens W |Reduziu Horas Necessdrias | Horas Necessarias | (Utilizagdo) | (Utilizagdo) [ Antiga Nowo
CNOD2 84 68 19% * 2772:21 2170:44 2410:24 | 2410:24 2 2
CNOD3 61 61 0% 1001:15 1001:15 2573:49 1341:38 2 1
CNO06 24 20 17% * 2000:50 590:43 2451:15 1277:45 2 1
CNO7 2 31 1450% ‘]} 2411:58 2359:30 2941:31 | 2941:31 2 2
CNO09 1 1 0% 1566:40 1827:46 1192:34 | 2287:50 1 2
CN10 73 73 0% 970:03 970:03 1192:34 | 1192:34 1 1
CN11 2 2 0% 540:00 540:00 1320:21 | 1320:21 1 1
CN12 53 75 42% ‘]} 2346:53 3013:32 3431:46 | 343146 2 2
CN14 111 107 A% * 1410:02 1186:20 2492:07 | 1299:03 2 1
CN17 97 66 32% * 1828:04 1652:35 2410:24 | 2410:24 2 2
CN19 54 54 0% 1321:05 1321:05 1661:05 1661:05 1 1
CN20 98 98 0% 1682:21 1682:21 1797:35 1797:35 2 2
CN21 15 3 80% * 887:49 1995:40 1128:41 | 2165:17 1 2
CN23 43 20 53% * 3498:09 2865:42 3268:21 | 3268:21 2 2
CN24 112 113 1% @ 1097:41 1681:52 2083:34 | 2083:34 2 2
CN25 28 29 4% @ 670:45 1094:05 1797:35 1797:35 2 2
CN26 123 92 25% * 3497:15 2550:49 2778:060 | 2778:00 2 2
CN27 59 72 22% @ 1177:45 1698:16 2001:52 | 2001:52 2 2
CN28 43 a7 9% @ 2431:57 2655:39 2818:57 | 2818:57 2 2
CN29 2 B8 4300% @ 270:07 2967:28 3350:03 3350:03 2 2
CN31 67 67 0% 1794:55 1794:55 2165:17 | 2165:17 2 2
CN32 34 49 42% * 3590:38 1209:53 2655:32 | 1384:14 2 1
Soma=| 1236 1236 Soma do n? de turnos 39 37

Fonte: O Autor (2020).

Apo6s realizar o balanceamento, 0s equipamentos apresentaram uma nova
condicdo de carga, umas maquinas agregaram e de outras foram tirados itens. As
magquinas que receberam foram CNO7, CN12, CN24, CN25, CN27, CN28 e CN29 o
gue representa 31,82% das maquinas estudas. As maquinas que perderam itens
foram CNO02, CNO6, CN14, CN17, CN21, CN23, CN26 e CN32 estas
corresponderam a 36,36%. O restante das maquinas, CN0O3, CN09, CN10, CN11,
CN19, CN20 e CN31 permaneceram com a mesma quantidade de itens, esta
relacédo corresponde 31,82%, totalizando assim os 100%.

Conforme observa-se no quadro 27, todos os tempos apresentados em horas
na coluna “Tempo proposto acumulado ano horas necessarias”, ficou abaixo da
capacidade (utilizacdo), sendo assim conclui-se que aquele equipamento
deverd/podera atender aquela demanda que Ihe foi atribuida.

Nas figuras 62 e 63, ilustrou-se de forma visual, através do grafico de barras

as duas situacdes dos equipamentos, a atual e a nova situagao.
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Figura 62 - Gréfico utilizacdo Antiga

Horas Utilizacdao Atual

3840
3360
2880

2400

1920

1440

: | | I

“ | | i

0 [
2 A
&

I @@@@“@@-@@&&@@@*@*@@-@

B Tempo Antigo Acumulado Ano Horas Necessarias B Capacidade Antiga (Utilizacdn)

== =]

Fonte: O autor (2020).

Na figura 62, é possivel observar que na situacdo atual, a qual esta
representada pelas colunas em vermelho, que corresponde ao “tempo antigo
acumulado ano horas necessarias”, estd maior nas maquinas CN02, CN09, CN23,

CN26 e CN32 que a coluna que representa “Capacidade (utilizagao)” em azul.

Figura 63 - Grafico Nova utilizagdo.
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Fonte: O autor (2020).

Na nova utilizagdo apresentada, figura 63 as colunas em amarelo “tempo
novo cumulado ano horas necessarias”, todas elas sdo menores que as colunas
azuis, o que corresponde a uma carga dentro do limite de capacidade do

equipamento.
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Para tornar possivel este balanceamento fez-se necessario mudar algumas

premissas de algumas maquinas, conforme pode ser observado no quadro 28.

Quadro 28: Novas premissas.

CN Didmetroe (wm)

2 Pecas de 806 a <15 e (316 - Barra ate 1000mm

3 Pecas Sextavadas (Barra e P¢o/P¢) @ max 508

1] Placa 4 castanha com ¢ max 44

7 @508

9 Flange e Aranha (Fundido)

10 Eixos até 8000mm de compriemento e & max 50 _8
1] Pecas diversas, de baixa complexidade ate @508
12 Pecade @15 - D15 87 - @18 - @19.05 - 020 - 322 - Barra até 1000mm
4 Efxos ate 993, Polias ate €3370 | Cubos

17 Pecas de ©22 22 325 4 27 - Barra ate 1000mm
19 Barra de 3000 mm <31,75 (apenas corte)

20 PoPc =15 (3=32 5] a @95 + Conj. Soldados
21 Flange e Aranha (Fundido)

23 28 57

24 @127 a@135 PecaPeca

25 Peca - Peca - de @25 a @140mm (Passagem 74mm)
2a 25 - 30 - 83175 - @32

27 PecaPeca <15

28 Efxos ate 993, Polias ate €3370 | Cubos

20 (334,92 - B35 - G936 - @381 - @040 - @41 .27 - 42
31 Barras =508 a 75 (Passagem 76mm)

32 D44 45 - 45 - D50

Fonte: O Autor (2020).

Seguindo essas novas orientacdes conforme apresentado no quadro 28, esta

foi a melhor forma de conceber um aproveitamento mais eficaz, para cada

equipamento estudado. O mesmo sera util para visualizar qual equipamento € mais

adequado para um produto novo, ou seja, quando o setor de desenvolvimento e

cotacdes for montar o processo de manufatura.

Com este trabalho foi possivel identificar varias melhorias a serem

implantadas na empresa em estudo, as quais estéo relacionadas a seguir:

» Todas as maquinas conforme listadas no quadro 27 anteriormente, devem

seguir a orientacéo dos turnos de trabalhos;

O setor de desenvolvimento deve seguir as orientagcdes das novas premissas

conforme apresentado no quadro 28, para que na hora de orcar, desenvolver

itens novos estes ja sdo alocados no equipamento correto;

> Desenvolver mapa de ocupacao dos equipamentos e ser atualizada a

cada atualizacdo dos pedidos dos clientes, para imediata visualizacao de
carga de cada equipamento.
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CONSIDERACOES FINAIS

No presente cenario organizacional, atender e satisfazer os clientes é de
grande importancia para o fortalecimento de qualquer negociacao, indiferente do seu
tamanho. O meio onde as empresas encontram-se inseridas atualmente, € um
ambiente da mais alta competitividade, o que as obriga a tomar decisdes
estratégicas, usar de suas expertises para estar a frente de seus concorrentes
como, obter controle de seus processos, maximizar 0s ganhos minimizando as
perdas, garantir o padrao de qualidade em seus produtos, usufruir da tecnologia
disposta no mercado e atender os prazos de entrega estabelecidos pelo cliente.

Com o intuito de satisfazer as solicitacdes impostas pelos clientes, as quais
sédo qualidade e prazo de entrega aliado ao melhor custo, realizou-se este estudo na
Metalurgica JAMA, para buscar e propor uma melhor alternativa, onde fosse
possivel usufruir da melhor maneira, todos os recursos que estdo a disposicdo do
processo de manufatura.

O problema deste trabalho de conclusdo de curso teve como finalidade
responder de que forma o balanceamento do mix de producéo podera absorver as
oscilacbes de demanda, bem como os prazos estabelecidos pelo cliente. Para
elaborar este balanceamento de producéo, foi de extrema importancia obter dados
dos processos produtivos para extrair a capacidade de cada equipamento, ou seja, a
taxa de utilizacéo, listar para cada processo o tempo de processamento, assim como
suas demandas e prazos de entrega. Com estes dados obtidos foi possivel montar
cargas por equipamentos, ou seja, distribuir a demanda de producdo de forma
equilibrada, obedecendo a capacidade de cada maquina.

O objetivo geral deste trabalho foi realizar o balanceamento do mix de
producdo, visando a reducdo ou eliminacdo dos gargalos e minimizacdo da
ociosidade das maquinas. Para satisfazer ao objetivo, buscou-se embasamentos
tedricos em temas pertencentes a administracdo da producdo, balanceamento de
linha, tempo de ciclo (cronoandlise), lead time, gargalo, producdo enxuta, indicador
de desempenho (utilizacdo), demanda e sazonalidade. Com o entendimento obtido a
partir dos temas estudados, buscou-se dados para realizar o devido balanceamento,
sendo necessario calcular qual era a utilizacédo real da fabrica, obtida pela equacéo
do calculo de utilizacdo, esta resulta em um percentual maximo que cada

equipamento pode usar em horas. Para obter este valor necessita-se da capacidade
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efetiva e capacidade maxima disponivel. Estas informacdes foram obtidas a partir
dos relatorios do sistema ERP, e com dados estratificados usou-se as demandas e
seus periodos de entrega, juntamente com seus devidos tempos de processamento.

Para atingir o objetivo geral, necessitou-se seguir alguns passos, 0s quais sao
0s objetivos especificos definidos no estudo. Para atingir o primeiro objetivo
especifico necessitou-se rever os tempos de processos, para isso foi extraido do
sistema a relagcdo dos itens fabricados, correlacionando o tempo de ciclo de cada
operacao, e foi feita uma checagem para ver se algum item ndo possuia tempo, o
gue nao foi encontrado. Para atingir o segundo objetivo especifico, extraiu-se do
sistema um relatério onde apresentou-se a maquina e seus itens cadastrados, para
com este apresentar a carga, as ociosidades e os gargalos na atual situagao.

Na sequéncia, para atender o terceiro objetivo, montou-se novas cargas nas
maquinas, considerando a demanda e seu prazo de entrega correlacionando o
tempo de ciclo de cada peca e respeitando a capacidade maxima calculada de cada
equipamento, o qual foi considerado més a més, no periodo de outubro de 2020 a
setembro de 2021, para atender este, tiveram que ser alteradas algumas premissas
gue a empresa possuia com relacdo ao limite de pecas por maquina, conforme
apresentado no quadro das novas premissas. Para atingir o quarto objetivo
especifico, elaborou-se com o auxilio do Excel, graficos para demonstrar a situacao
gue foi possivel obter através da nova distribuicdo realizada em cada equipamento.

E possivel afirmar pela andlise do segundo objetivo especifico, onde foi
apresentada e demonstrada a situacdo atual de cada equipamento pelos gréaficos 1
ao 22, onde as maquinas CN02, CN09, CN23, CN26 e CN32, apresentam uma
carga superior a sua capacidade, ou seja, estes equipamentos possuem gargalos, e
algumas maquinas como CNO03, CN11, CN12, CN14, CN19, CN24, CN25, CN27 e
CN29 apresentam ociosidade, sendo assim necessario realizar o balanceamento, ja
o0 CN20 apresenta carga compativel. Com estas informacdes, pode-se afirmar que o
objetivo geral e especificos foram atendidos, uma vez que foram encontradas
maguinas ociosas e outras com gargalos, e posterior a estas inconsisténcias,
apresentou-se solu¢des que as supriu.

Com este estudo, foi possivel diminuir um turno de trabalho no total o qual
esta representado no quadro “Resultado do Balanceamento” indicado nas colunas

“Turnos de trabalho atual” e “Turnos de trabalho proposto”, sendo que atualmente se
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trabalha 38 turnos e a proposta apresenta 37, como necessario para atender as
demandas.

Com relacdo as hipéteses, pode-se afirmar que, com relagdo a primeira, “as
metas estabelecidas por determinadas maquinas ndo séo atingidas devido a
inconsisténcias nos tempos programados”, pode-se evidenciar com o estudo que
esta ndo se confirma, uma vez que os tempos de ciclo ndo apresentaram
inconsisténcias, pois todos possuiam tempos de processamento. Quanto a segunda,
‘o balanceamento realizado em uma escala menor de tempo ira auxiliar para a
identificagdo dos gargalos”, esta se corrobora visto que ao avaliar as demandas
futuras em uma escala de menor frequéncia, é possivel evitar os gargalos.

Com relacao a terceira hipotese “a quantidade de itens x demanda alocados
por maquinas excede sua capacidade de produgdo.” esta se confirma, pois atravées
dos dados coletados se evidenciou que 5 equipamentos estavam com a carga acima
de sua capacidade, o que demonstrou a necessidade de realizar o balanceamento.

A empresa, na qual foi realizado o estudo, dispbe de varios equipamentos,
mas este trabalho delimitou-se nos equipamentos que apresentavam maior
problema, maior dificuldade de atender a demanda para a empresa, 0S quais estao
compreendidos como: CNO02, CN03, CN06, CNO7, CN09, CN10, CN11, CN12,
CN14, CN17, CN19, CN20, CN21, CN23, CN24, CN25, CN26, CN27, CN28, CN29,
CN31 e CN32.

Este trabalho teve em seu desenvolvimento o acompanhamento para checar
0s tempos, verificacdo dos itens por maquinas, nova premissa desenvolvida e
adequada para os novos produtos a serem desenvolvidos, com relacdo as maquinas
gue foram realocados itens, devera ser concluida até final janeiro de 2021, devido a
documentacéo que deve ser feita para garantir o controle de qualidade exigida pelo
cliente.

O presente trabalho foi de grande valia, pois o mesmo conciliou estudos
tedricos com a pratica, proporcionando um melhor entendimento. O conhecimento
obtido através deste trabalho, podera estar relacionado com estudos futuros que
podera ser usado para realizar trabalhos similares em outros equipamentos da

empresa.
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APENDICES

APENDICE A - Relagdo dos itens da maguina CNO2
Qtd |Processo|Maquina)] Codigo  |Descrigio| Tempo de processo MP
1 1500 CMOZ2 | 100157010 Pino 00:01:10 LAM4140R-15,87
2 1500 CMOZ | 100158010 |Espacadaor 00:00:50 TRE1020R-16
3 1500 CMOZ | 100164010 Bucha 00:00:36 TRE1020R-14
4 1500 CMOZ | 100171010 Fino 00:00:50 TRE1020R-10
5 1500 CMOZ | 100183010 Eixo 00:01:40 TRE1020R-12.7
B 1500 CMOZ2 | 100186010 Fino 00:00:35 TRES2100R-12H9
i 1500 CMOZ2 | 100188010 Pino 00:00:40 TRE1045R-12.7
8 1500 CMO2 | 1001320010 |Espacador 00:00:30 TB-11,11¥1,24
9 1500 CMODZ | 1001325010 |Espacador 00:01:00 TRE1020R-15
10| 1500 CMO2 | 1001368010 | Terminal 00:01:00 TRE1020R-12.7
" 1500 CMOZ | 1001400010 |Espacadar 00:00:45 TRE1020R-12
12| 1500 CMOZ | 1001437010 | Bucha 00:00:20 TRE1020R-12
13| 1500 CMOZ | 1001465010 Fino 00:00:30 TRE1020R-10
14 | 1500 CMOZ2 | 1001466010 | Bucha 00:00:30 TRE1020R-11,11
15| 1500 CMOZ2 | 1001472010 Pino 00:01:08 TRE1045R-12
16 | 1500 CMOZ2 | 1001501010 | Bucha 00:00:25 TB-13,72¥93,22
17| 1500 CMOZ | 1001515010 Fino 00:00:40 TRE1045R-10
18 | 1500 CMOZ | 1001571010 |Espacador 00:00:30 TB-13.72K3,22
19| 1500 CMOZ | 1001633010 Fino 00:00:50 TRE1020R-12.7
20| 1500 CMOZ | 1001671010 | Bucha 00:00:50 TRE10458R-12.7
21 1500 CMOZ | 1001797010 | Bucha 00:00:45 TRE1020R-16
22| 1500 CMOZ2 | 1001813010 | Bucha 00:00:40 TRE1020R-16
23| 1500 CMOZ2 | 1001861010 Pino 00:01:00 INO¥R-12,7H9
24| 1500 CMO2 | 1001865010 | Bucha 00:00:45 TRE1020R-15,87
25| 1500 CMOZ | 1001956010 | Bucha 00:00:30 TRE1020R-12
26| 1500 CMOZ | 1001969010 | Bucha 00:01:25 TRE1020R-15
27| 1500 CMOZ | 1001976010 |Espacadar 00:00:50 TB-16%1.5
28| 1500 CMOZ | 1001991010 Fino 00:00:40 TRE1020R-11,11
29| 1500 CMOZ [10011219010) Terminal 00:00:30 TB-12%1.5
30 1500 CMOZ2 [10011220010| Terminal 00:01:10 TRE1020R-12.7
EY 1500 CMO2 10011266010 Pino 00:00:55 LAM1045R15,87
32| 1500 CMO2 [10011353010| Pino 00:00:30 TRE1020R-10
33| 1500 CMODZ (10011527010  Pino 00:00:50 TRE1045R-16
34 [ 1500 CMO2 10011606010 Pino 00:00:40 TRE1020R-15
35| 1500 CMOZ 10011745010 |Espacadar 00:00:40 TRE1020R-15,87
36| 1500 CMOZ (10011747010 Pino 00:00:45 TRE1020R-15,87
37| 1500 CMOZ (10011782010 Pino 00:00:50 TRE1020R-16
38| 1500 CMOZ (10011795010 Pino 00:00:50 TRE1046R-12.7
39| 1500 CMOZ2 110011835010 |Espacadar 00:00:40 TRE1020R-16
40| 1500 CMO2 10011877010 Pino 00:00:40 TRE1020R-11,11
41 1500 CMO2 |100118581010| Adaptador 00:01:10 TRE1020R-12.7
42| 1500 CMOZ2 10011882010 |Espacadar 00:00:30 TRE1020R-16
43| 1500 CMOZ 10011883010 Espacadar 00:00:15 TRE1020R-16
44 | 1500 CMOZ 10011900010 |Espacadar 00:00:54 TRE1020R-12.7
45| 1500 CMOZ (10012052010 Pino 00:00:35 TRE1020R-16
46 | 1500 CMO2 |10013858010| Pino 00:00:40 TRE1048R-12.7

continua
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continuagao

47 [ 1500 CMOZ (10014233010 Fino 00:00:39 TRE1045R-12
48 [ 1500 CMOZ 110014283010 Batente 00:01:50 TRE1020R-11.11
49 [ 1500 CMOZ [10014296010] Bucha 00:00:40 TRE1020R-11.11
501 1500 CMOZ 10014312010 Fino 00:01:20 TRE1020R-15.87
51 1500 CMOZ2 110014316010 | Espacador 00:00:35 TRE1020E-08
b2 | 1500 CMOZ |10014318010| Batente 00:01:34 TRE1020R-11,11
63 1500 CM0Z2 10014324010 |Espacadar 00:00:30 TRE12L14R-15,87
541 1500 CMOZ 110014325010 Batente 00:01:30 TRE1020R-11.11
551 1500 CMOZ 10014354010 | Espacador 00:00:30 TB-16X1.5

b6 | 1500 CMOZ [10014404010] Bucha 00:01:20 NYLONG.ER-16
7| 1500 CMOZ 10014462010 Fino 00:00:35 TRE1020R12.7
58| 1500 CMOZ2 10014770010 | Espacador 00:00:40 TRE1020E-16
531 1500 CHOZ 10015030010 Fino 00:00:50 TRE1020E-16
B0 [ 1500 CMODZ 10015078010 Fino 00:00:35 TRE1045R-10
61 1500 CMO2 10015073010 Terminal 00:01:10 TRE1045R-10
B2 | 1500 CMOZ 10015817010 Eixo 00:01:40 TRE1020R12.7
B3| 1500 CMOZ 10016074010 Eixo 00:00:50 TRE1020R-15.87
B4 | 1500 CMOZ |10016200010) Adaptador 00:00:50 TRE1020R12.7
B5 | 1500 CMOZ2 10016636010 Terminal 00:00:55 TRE1020R12.7
B6 | 1500 CMOZ 10016664010 Fino 00:00:40 TRE1020E-08
67| 1500 CMOZ [10016668010] Bucha 00:00:50 TRE1045R-15.87
Ga [ 1500 CM0Z | 10016800010 |Espacadar 00:00:22 TRE1020R-09.52
63 1500 CMOZ2 10016944010 Fino 00:01:10 TRE1020R-11,11
70| 1500 CHOZ 10017124010 Fino 00:01:10 TRE1020R-14
71 1500 CMOZ 10017206010 | Espacador 00:00:32 TRE1045R-15.87
721 1500 CMOZ [10017353010] Bucha 00:00:25 TRE1020R-12
73| 1500 CMOZ 10017427010 Bucha 00:00:30 TRE1020E-10
741 1500 CMOZ [10017458010] Bucha 00:00:30 TRE1020R127
75| 1500 CMOZ [10019134010] Bucha 00:00:40 TRE1020E-12
76 [ 1500 CMDZ 10019273010 Fino 00:00:25 TRE1045R-08
77| 1500 CM02 10015491010 |Espacadar 00:00:30 TRE1020R-15,87
78| 1500 CMOZ (10019530010 Fino 00:00:50 TRE1020R-15.87
73] 1500 CMOZ (10019577010 Bucha 00:00:35 TRE1020R12.7
80| 1500 CMOZ 110019636010 Terminal 00:01:05 TRE1045R-12
81 1500 CMOZ2 10019657010 | Espacadar 00:01:00 INOXE-12

82 | 1500 CMOZ 10019658010 Fino 00:00:35 TRE1045E-14
83| 1500 CMOZ [10019661010] Bucha 00:00:40 TRE1020R12.7
g4 [ 1500 CMOZ |10019689010] Bucha 00:00:50 TRE1020R-14




APENDICE A - Relac&o dos itens da maquina CNO3
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Qtd| Processo| Maquina| Coédigo |Descrigao lempo de processo MP

1 1400 CNO3 100140010 Eixo 00:05:00 TRE10455-28,57
2 1400 CNO3 100147010 Eixo 00:01:25 TRE104565-28,57
3 1400 CNO3 100192010 |Espacadar 00:04:00 TRE104565-22. 22
4 1400 CNO3 | 1001102010 |Espacadar 00:00:50 TRE104565-17.46
5 1400 CNO3 | 1001108010 | Adaptador 00:01:35 TRE10465-25 4
B 1400 CNO3 | 1001122010 Eixo 00:01:20 TRE10455-25 5TESF
7 1400 CNO3 | 1001162010 Eixo 00:03:00 TRE10455-34 92
B 1401 CNO3 | 1001265010 |Espacador 00:00:50 TRE10455-25 4
9 1401 CNO3 | 1001337010 Eixo 00:00:50 TRE10455-22 22
10 1401 CNO3 | 1001404010 | Terminal 00:01:30 TRE104565-22.22
il 1401 CNO3 | 1001405010 | Terminal 00:00:55 TRE104565-22. 22
12 1401 CNO3 | 1001406010 | Terminal 00:00:45 TRE10455-22 22
13 1400 CNO3 | 1001407010 | Terminal 00:01:00 TRE10465-22 22
14 1400 CNO3 | 1001426010 | Bucha 00:00:50 TRE10205-17 .45
15 1400 CNO3 | 1001513010 |Espacadaor 00:00:45 TRE10205-17 45
16 1400 CNO3 | 1001631010 |Espacador 00:00:50 TRE10455-17 46
17| 1400 CNO3 | 1001698010 Eixo 00:00:55 TRE10205-25.4
18 1400 CNO3 | 10017584010 |Espacadar 00:01:00 TRE104565-17.46
19 1400 CNO3 | 1001863010 Pino 00:01:45 TRE104565-25.4
20 1401 CNO3 | 1001506010 Eixo 00:02:50 TRE104565-28,6TESP
21 1400 CNO3 | 1001815010 Eixo 00:01:15 TRE104565-28,567
22 1400 CNO3 | 1001961010 | Bucha 00:01:30 TRE10205-34,92
23 1400 CNO3 |10011008010| Batente 00:01:12 TRE10455-22 22
24 1400 CNO3  |10011233010| Adaptador 00:02:00 TRE10455-22 22
25 1400 CNO3 10011249010 Adaptadaor 00:01:00 TRE10205-12.7
26 1400 CNO3  |10011263010| Adaptador 00:01:10 TRE10455-19.05
27 1400 CNO3 |10011381010| Porca 00:01:30 TRE104565-44 45
28 1400 CNO3  |10011517010]  Pino 00:01:50 TRE10455-28,57
29 1400 CNO3  |10011520010] Pino 00:01:00 TRE104565-28,567
30 1400 CNO3  |10011779010| Conexfo 00:01:20 TRE10455-22 22
31 1400 CNO3  |10011780010| Adaptador 00:01:00 TRE10455-22 22
32 1401 CNO3 |10011788010] Pino 00:01:50 TRE10455-28,57
33 1400 CNO3  |10011956010]  Pina 00:01:40 TRE10455-28,57
34 1400 CNO3  |10012035010]  Pino 00:01:20 TRE104565-28,57
35 1400 CNO3  |10014266010] Eixo 00:02:00 TRE104565-31.75
36 1400 CNO3  |10014270010] Pino 00:01:00 TRE104565-12.7
37 [ 1400 CNO3  |10014272010] Eixo 00:01:30 TRE10465-12.7
38 1400 CNO3  |10014301010| Espacadar 00:01:30 TRE10455-09.53
39 1400 CNO3  |10014322010] Pino 00:01:30 TRE10455-30
40 1400 CNO3  |10014457010 | Espacador 00:03:00 TRE12L145-27
41 1401 CNO3  |10014831010]  Eixo 00:01:35 TRE10455-12.7
42 1400 CNO3  |100145832010| Adaptador 00:01:20 TRE10455-15,87
43 1400 CNO3  |10016198010] Eixo 00:00:55 TRE104565-28,57
44 1400 CNO3  |100165946010] Pino 00:01:40 TRE10455-24
45 1400 CNO3  |100165948010] Pino 00:01:40 TRE104565-24
45 1400 CNO3  |10017541010]  Pino 00:01:45 TRE10455-24
47 1400 CNO3  |10017554010| Adaptador 00:01:15 TRE10205-19,05
43 1400 CNO3  |10017654010] Eixo 00:02:45 TRE10455-44 45
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43 1400 CMO3  110019181010| ConexSo 00:01:45 TRE10205-24

50 1400 CMO3 1100193358010 Eixo 00:02:20 TRE10455-31.75
51 1400 CMO3  110019536010] Bucha 00:01:20 TRE10455-31.75
b2 1400 CMO3  110019626010| Bucha 00:01:25 TRE10455-22 22
53 1401 CMO3 ] 1001108010 | Adaptador 00:01:00 TRE10455-25 4
b4 1400 CNO3 | 1001265010 |Espacadar 00:00:50 TRE10455-25 4
b 1401 CNO3 10011249010 Adaptador 00:00:35 TRE10205-12.7
56 1400 CMO3 110011263010 Adaptador 00:01:10 TRE10455-19.05
57 1400 CMO3 110011520010 Fina 00:02:00 TRE10455-28.57
b8 1400 CMO3  110011780010| Adaptador 00:01:00 TRE10455-22 22
59 1400 CMNO3  ]10017554010| Adaptador 00:01:20 TRE10205-19.05
60 1400 CMO3 110017654010 Eixo 00:01:45 TRE10455-44 45
61 1400 CHO3  110019181010] Conexdo 00:00:45 TRE10205-24




APENDICE B - Relac&o dos itens da maquina CN06

Qtd| Processo | Maguina Codigo Descrigdo | Tempo de processo MP

1 1500 CHOG 100110010 Pino 00:00:55 TRE1D200Q-12,7

2 1500 CHOG 1001464010 Cubo 00:03:20 LAMI10200-63,5

3 1500 CHOG 1001467010 Bucha 00:00:55 TRE1D45R-22 22

4 1500 CHNOBG 1001498010 |Adaptador 00:01:00 TRE10200-40

5 1500 CHOG 1001520010 |Adaptador 00:05:45 LAM10200-60,3

= 1500 CHOG 1001555010 Bucha 00:02:40 LAMI10200-60,3

7 1500 CHOG 1001568010 |Adaptador 00:01:00 LAMI1020R-120,65
8 1501 CHOG 1001953010 | Terminal 00:01:10 TRE1D200Q-12,7

9 1501 CHOG 1001958010 Pino 00:00:50 LAM10Z20R-25.4

10 1502 CHOG 1001994010 |Adaptador 00:01:00 TRE121140-12,00
11 1500 CNOE |[10011182010( Terminal 00:02:40 ACWZ2398970

12 1500 CNOS (10011348010 Eixo 00:02:00 TRE10450-31,75
13 1500 CNOG (10011379010 Eixo 00:01:20 TRE10450-31,75
14 1500 CNOB [10011574010|Adaptador 00:02:00 TRE10200-31,75
15 1500 CHMOG 10015575010 Bucha 00:05:35 ALUMO-76,20

16 1500 CHNOB |[10015828010|Adaptador 00:00:30 FC1020-19,05X31,75
17 1500 CHNOE [10015829010|Adaptador 00:00:30 FC1020-19,05K31,75
18 1500 CNOE |[10016677010|Adaptador 00:04:00 FC1010-50,8X76,20
19 1500 CNOS (10019083010 Bucha 00:00:25 TRE1DZ0OR-25

20 1500 CHNO& (10019208010 |Espacador 00:00:40 TRE1D45R-22 22
21 1500 CNOG (10019284010 Pino 00:01:20 TRE1D200-25

22 1500 CHOG 1001498010 |Adaptador 00:01:30 TRE10200-40

23 1500 CHOG 1001520010 |Adaptador 00:01:45 LAM10200-603
24 1500 CHOG 1001498010 |Adaptador 00:01:00 TRE10200-40
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APENDICE C - Relac&o dos itens da maquina CN10

Qtd[ProcessoMaquina)| Codige |Descricio lempe de processd MP
1400 CMN10 | 1001121010 Eixo 00:02:30 TRE10455-34 92
1400 CM10 | 1001331010 Eixo 00:02:00 TRE1020R-15,87
1400 CMH10 | 1001475010 Eixo 00:03:00 TRE10455-31,75
1400 CM10 | 1001477010 Eixo 00:04:00 TRE10455-31,75
1400 CM10 | 1001482010 Eixo 00:01:30 TRE10465-31,75
1400 CM10 | 1001483010 Eixo 00:02:30 TRE10465-31,75
1400 CM10 | 1001485010 Eixo 00:04:00 TRE10465-31,75
1400 CMN10 | 1001486010 Eixo 00:04:00 TRE10455-31,75
1400 CMN10 | 1001487010 Eixo 00:05:00 TRE10455-31,75
1400 CM10 | 1001489010 Eixo 00:02:00 TRE10455-31,75
1400 CM10 | 1001490010 Eixo 00:03:00 TRE10455-31,75
1400 CM10 | 1001491010 Eixo 00:01:00 TRE10456R-25 4
1400 CM10 | 1001521010 Eixo 00:04:00 TRE10465-28 67
1400 CM10 | 1001528010 | Adaptador 00:03:20 TRE1045R-30
1400 CM10 | 1001580010 Eixo 00:05:00 TRE10465-31,75
1400 CMN10 | 1001581010 Eixo 00:05:00 TRE10455-31,75
1400 CMN10 | 1001584010 Eixo 00:05:00 TRE10455-31,75
1400 CM10 | 1001585010 Eixo 00:05:00 TRE10455-31,75
1400 CM10 | 1001586010 Eixo 00:05:00 TRE10455-31,75
1400 CM10 | 1001587010 Eixo 00:05:00 TRE10455-31,75
1400 CM10 | 1001588010 Eixo 00:02:55 TRE10465-31,75
1400 CM10 | 1001656010 Eixo 00:02:00 TRE1046R-25 4
1400 CM10 | 1001670010 Eixo 00:02:10 TRE1045R-36

1400 CMA0 | 1001679010 |Espacadar 00:01:50 TRE1045R-50.8
1400 CMA0 | 10016581010 |Espacadar 00:03:00 TRE104565-31,75

D e e N N E = E S e S ) Sl S RSl s O D R S e e S D L D L) Y (PR g o e e e e Y e )
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1400 CM10 | 1001765010 |Espacador 00:01:40 TB-38,1X3A500
1400 CM10 | 1001766010 |Espacador 00:03:00 TB-38,1%3A500
1400 CM10 | 1001788010 Eixo 00:04:00 TRE4140R-360L2
1400 CM10 | 1001832010 Eixo 00:02:40 TRE10455-28 4TESP
1400 CM10 | 1001862010 | Terminal 00:04:30 TRE1045R-25 4
1400 CH10 | 1001864010 Fino 00:01:10 TRE1045R-25 4
1400 CHA0 (10011723010 Eixo 00:05:00 TRE10455-31,75
1400 CMA0 [10011814010 Eixo 00:01:10 TRE1045R-44 45
1400 CM10 [10011906010] Conexfo 00:00:35 TRE1045E-10

1400 CMH10 (10011913010 Eixo 00:01:30 TRE1045R-34,92H9
1400 CM10 [10012032010 Eixo 00:05:30 TRE4140R-44 45
1400 CM10 10012048010 Eixo 00:03:35 TRE1045R-34,92H9
1400 CM10 (10014430010 Fino 00:01:50 TRE1020E-09

1400 CM10 110014442010) Adaptador 00:03:00 TRE1020R-09,52H9
1400 CMA0 (10014495010 Eixo 00:02:30 TRE1045R-34,92H9
1400 CMA0 10014493010 Eixo 00:02:30 TRE1045R-34,92H3
1400 CMH10 (10014501010 Eixo 00:02:30 TRE1045R-34,92H9
1400 CMH10 (10014505010 Eixo 00:03:40 TRE1045R-34,92H9
1400 CM10 [10014507010 Eixo 00:03:00 TRE1045R-35

1400 CM10 [10014508010 Eixo 00:04:00 TRE1045E-35

1400 CM10 [10014525010 Eixo 00:05:00 TRE10455-31.75
1400 CH10 10014526010 Eixo 00:03:00 TRE1045R-34,92H9
1400 CHA0 10014541010 Eixo 00:05:00 TRE10455-31,75
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43 [ 1400 CM10 [10014656010 Eixo 00:01:30 TRE1020R-25 4

50 1400 CMH10 (10014678010 Eixo 00:02:20 INO¥R-19,05

51 1400 CH10 10014723010 Eixo 00:05:00 TRE10455-31.75
521 1400 CM10 (10014745010 Eixo 00:02:30 TRE1045R-34 92HY
53 1400 CH10 [10014916010 Eixo 00:05:00 TRE10455-31,75
b4 [ 1400 CMA0 (10014925010 Eixo 00:05:00 TRE10455-31,75
ba [ 1400 CMA0 [10014927010 Eixo 00:05:00 TRE104565-31,75
56| 1400 CMH10 [10016066010 Eixo 00:05:00 TRE10455-28,57
571 1400 CH10 10016067010 Eixo 00:02:45 TRE10455-28,57
58| 1400 CM10 10016068010 | Espacador 00:01:50 TRE1045R-50

531 1400 CM10 | 10016595010 | Espacador 00:02:30 TRE1020R-22 22
60| 1400 CM10 10016627010 Eixo 00:02:30 TRE1045R-34 92HY
61 1400 CH10 [10016628010 Eixo 00:03:40 TRE1045R-34,92H9
B2 [ 1400 CMA0 [10016623010 Eixo 00:03:40 TRE1045R-34,92H9
63 [ 1400 CMA0 [10016671010 Eixo 00:03:00 TRE1020R-22,22
B4 | 1400 CM10 [10016676010 Eixo 00:03:00 TRE1020R-22.22
65| 1400 CH10 [10016702010 Eixo 00:04:35 TRE1045R-34,92H9
66 | 1400 CM10 [10016740010 Eixo 00:05:00 TRE10455-31.75
67 | 1400 CM10 [10016950010 Eixo 00:03:10 TRE1045R-34,92H9
B8 | 1400 CM10 10017389010 | Espacador 00:02:30 TRE1045R-50,8

B3| 1400 CM10 10019522010 | Espacador 00:05:00 TRE1045R-25 4

70 [ 1400 CMA0 | 10019523010 | Espacadar 00:03:00 TRE1045R-25 .4

71 1400 CMA0 | 10015739010 |Espacadar 00:05:00 TRE1045R-25 .4

721 1400 CM10 10019742010 Espacador 00:05:00 TRE1045R-25 4

73] 14N CMH10 [10014883010 Eixo 00:02:30 TRE1045R-34,92H9




APENDICE D - Relac&o dos itens da maquina CN12

Qtd|ProcessoMaquina)| Coédigo |Descricdo|Tempo de processd MP

1 1500 CN12 | 100143010 Fino 00:00:40 TRE1020R-18

2 1500 CN12 | 1001211010 Fino 00:01:00 TRE1045R-19,05
3 1500 CN12 | 1001218010 |Espacador 00:00:40 TRE1020R-18

4 1500 CN12 | 1001339010 | Bucha 00:00:45 TRE1020R-19,05
5 1500 CMN12 | 1001357010 |Espacador 00:01:10 TRE1020R-20

B 1500 CN12 | 1001375010 Fino 00:01:00 TRE1020R-20

7 1500 CN12 | 1001396010 | Bucha 00:00:30 TRE1020R-20

B 1500 CN12 | 1001438010 | Bucha 00:00:50 TRE1045R-19,05
9 1500 CN12 | 1001458010 Fino 00:00:40 TRE1045R-20
10| 1500 CN12 | 1001461010 | Bucha 00:00:35 TRE1020R-19,05
1 1500 CN12 | 1001500010 Fino 00:01:10 LAM1045R-19,05
12| 1500 CN12 | 1001556010 Fino 00:01:20 TRE4140R-18,30QL2
13| 1500 CN12 | 1001615010 | Adaptador 00:01:00 TRE1020R-20
14| 1500 CN12 | 1001616010 Fino 00:00:55 TRE1020R-19,05
15| 1500 CN12 | 1001628010 | Bucha 00:00:20 TRE1020R-19,05
16 | 1500 CN12 | 1001634010 | Adaptador 00:01:10 TRE1020R-20
17| 1500 CN12 | 1001638010 | Bucha 00:00:50 TRE1020R-20
18 | 1500 CN12 | 1001691010 Fino 00:00:40 TRE1045R-18
19| 1500 CN12 | 1001711010 | Bucha 00:00:22 TBSCHS0-1/2
20 1500 CN12 | 1001842010 |Espacador 00:00:30 TRE1020R-19,05
21 1500 CN12 | 1001834010 |Espacador 00:00:50 TRE1020R-20
22 1500 CN12 | 1001907010 |Espacador 00:00:50 TRE1020R-20
23] 1500 CN12 | 10015960010 Fino 00:01:00 TRE1020R-20
24 1500 CN12 | 10015996010 Fino 00:01:05 LAM4140R-20,64
25 1500 CN12 110011011010 |Espacador 00:00:45 TRE1020R-20
26 1500 CH12 10011495010 Pino 00:01:45 TRE1045R-18
27 1500 CN12 |10011646010| Bucha 00:00:30 TRE1020R-19,05
28 1500 CN12 |10011684010| Bucha 00:00:50 TRE1045R-18
29 1500 CN12 10011754010 |Espacador 00:01:05 TRE1020R-20
30 1500 CN12 |10011769010| Bucha 00:00:50 TRE1020R-19
31 1500 CN12 |10011901010| Bucha 00:00:50 TRE1020R-19,05
32| 1500 CN12 10011973010 Pino 00:01:25 TRE1045R-18
33| 1500 CN12 |10014246010| Bucha 00:00:48 TRE1045R-20
34 [ 1500 CMN12 10014557010 | Espacador 00:00:30 TRE1020R-19,05
35| 1500 CN12 10014596010 |Espacador 00:00:55 TRE1020R-15,87
36| 1500 CN12 |10014611010| Bucha 00:00:55 TRE1020R-19,05QL1
37 [ 1500 CN12 |10015031010] Bucha 00:00:50 TRE1020R-20
38| 1500 CN12 |10015032010| Bucha 00:00:40 TBSCHS0-1/2
39 1500 CN12 |10015034010| Bucha 00:00:35 TRE1020R-19,05
400 1500 CMN12 10015035010 | Espacador 00:00:40 TRE1020R-20
41 1500 CN12 10015036010 Pino 00:01:05 TRE1020R-20
42 1500 CN12 | 10016635010 |Espacador 00:00:38 TRE1020R-20
43 1500 CN12 |10016673010| Bucha 00:01:00 TRE1020R-19,05
44 1500 CN12 |10016673010| Bucha 00:01:00 TRE1020R-19,05
45 1500 CN12 |10016701010| Adaptador 00:01:00 TRE1020R-19,05
46 1500 CMN12 |10015064010| Adaptador 00:01:40 TRE1020R-20
47 1500 CN12 |100158071010| Bucha 00:00:25 TRE1020R-18
43 1500 CN12 10019174010 | Espacador 00:00:35 TRE11SMN30R-20
49 1500 CMN12 110015201010 |Espacador 00:01:30 TRE1020R-18
50 1500 CMN12 10019564010 |Espacador 00:00:30 TRE1020R-20
51 1500 CN12 |10019682010| Bucha 00:00:40 TRE1020R-15,87
52| 1500 CN12 |10019685010| Bucha 00:00:50 TRE1020R-15,87
53 1500 CN12 |100158713010] Bucha 00:00:25 TB-019.05X11,13BK
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APENDICE E - Relag&o dos itens da maquina CN14

Qtd | Processo | Maguina Codigo Descricdo | Tempo de processo MP

1 1600 CN14 1001120010 Cubo 0:04:50 24777 2MP

2 1600 CHN14 1001336010 Bucha 0:02:00 LAMIO45R-B2 55
3 1600 CH1d 1001425010 Bucha 0:02:10 LAPMI045R-8B2 55
4 1600 CH1d 1001492010 | Adaptador 0:10:00 TRE10455-44 45
5 1600 CHN14 1001509010 Bucha 0:04:00 LAMI10Z0R-165
=] 1600 CHN14 1001644010 Pino 0:02:00 LAMA140R-79,38
7 1600 CHN14 1001672010 Eixo 0:04:00 TRE1045R-76,2
8 1600 CN14 1001673010 Eixo 0:04:00 TRE1045R-76,2
9 1600 CN14 1001713010 Bucha 0:02:00 TRE1045R-82 .55
10 1600 CHN14 1001760010 Eixo 0:09:00 TRE10455-44 45
11 1600 CH1d 1001822010 Bucha 0:06:15 TRE1020R-85

12 1600 CH1d 1001899010 Pino 0:02:15 LAMI10Z0R-60,32
15 1600 CHN14 1001902010 |Espacador 0:01:00 TRE1020R-76,2
14 1600 CHN14 1001904010 Bucha 0:03:30 TRE1020R-69,85
15 1600 CHN14 1001542010 Bucha 0:03:40 TRE1045R-80
16 1600 CH14 (10011060010 |Adaptador 0:04:00 0290248232MP
17 1600 CW14 |[10011179010|Espacador 0:01:20 LAMIOZ0R-79,35
18 1600 CN14 |[10011277010| Terminal 0:03:00 1483267M3FU
15 1600 CN14 |[10011439010|Adaptador 0:02:30 BTM23-69,85X60
20 1600 CN14 |[10011516010|Adaptador 0:08:30 2848082 2FU

21 1600 CN14 |[10011613010| Terminal 0:03:30 2489330W1FU
22 1600 CNi4 |10011642010|Espacador 0:05:25 TBDINZ440-3

23 1600 CH14 |[10011849010| Terminal 0:05:40 71412441MP
24 1600 CN14 |10011734010 Cubo 0:03:20 06538389FU

25 1600 CN14 |10011759010 Bucha 0:01:00 TB-32,55¥3,00
26 1600 CN14 |10011813010 Parca 0:01:30 LAMIO45R-76,2
27 1600 CN14 |10011821010 Bucha 0:01:30 LAMMIO45R-76,2
28 1600 CN14 |10011823010 Parca 0:01:20 LAMI1045R-76,2
29 1600 CN14 |[10011912010|Adaptador 0:04:35 71456867

30 1600 CNi4 |10011914010|Adaptador 0:04:35 71456865

31 1600 CH14 |[10011946010|Espacador 0:03:10 LAMIOZ0OR-79,35
32 1600 CN14 |[10012007010|Espacador 0:01:55 TRE1020R-76,2
33 1600 CW14 |[10012008010|Espacador 0:03:40 LAMI045R-190
34 1600 CW14 |[10012009010|Espacador 0:05:00 LAMIOZOR-63.5
35 1600 CN14 |10013920010 Bucha 0:02:00 LAMA140R-76,2
36 1600 CN14 |[10014413010|Adaptador 0:09:00 LAMI1045R-158,7
37 1600 CN14 |[10014414010|Adaptador 010000 LAMI1045R-158,7
38 1600 CN1i4 |10014597010|Adaptador 0:07:00 LAMIO45R-139,7
39 1600 CN14 |[10014603010|Espacador 0:05:00 TB-50,8X3,96
40 1600 CN14 |[10014520010|Espacador 0:04:00 TBMEC-076X46
41 1600 CW14 |[10014621010| Terminal 0:02:30 6203654M1

42 1600 CN14 | 10015835010 Eixo 0:03:30 TRE1020R-31,75
43 1600 CN14 |[10016151010|Espacador 0:04:30 TB-63,5X5,56C/C
44 1600 CN14 |10016576010 Pino 0:02:00 LAMI1045R-76,2
45 1600 CN14 |10016581010 Pino 0:03:20 LAMIO45R-73
45 1600 CN14 | 10016583010 Pino 0:03:30 LAMIO45R-76,2
47 1600 CN14 |10016616010 Pino 0:02:00 LAMIO4SR-73
45 1600 CN14 |10016617010 Pino 0:02:00 LAMIO4S5R-76,2
49 1600 CN14 |10016618010 Pino 0:02:00 LAMI1045R-66,67
50 1600 CN14 |10016619010 Pino 0:02:00 LAMIO4SR-73
51 1600 CN14 |10016620010 Pino 0:02:00 LAPMIO45R-73
52 1600 CN14 |10016621010 Pino 0:02:00 LAMIO45R-73
53 1600 CN14 |[10016623010|Adaptador 0:09:30 TRE10455-44 4501 2
54 1600 CN14 |10016660010 Parca 0:02:20 LAM1045R-95
55 1600 CN14 |[100166592010|Espacador 0:01:10 TB-38,9¥X7,62
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56 1600 CN14 |[10016807010 Eixo 0:01:00 TRE1045R-50,8
57 1600 CN14 |[10017029010 Pino 0:04:30 LAMIO45R-95
58 1600 CN14 |10017031010|Adaptador 0004200 PSO00620MP

59 1600 CN14 |10017123010| Conexdo 0003200 TB-50,8¥31,75
g0 | 1600 CN14 |[10017453010 Ping 0:01:40 TRE1045R-63,5H9
2l 1600 CN14 |10017555010| Bucha 0:00:35 TB-63,5X1,60

a2 1600 CN14 |[10019319010 Pino 0:03:00 LAMIO45R-76,2
a3 1600 CWN14 |10019383010| Bucha 0:01:45 TRE1020R-85

g4 | 1600 CN14 |[10019500010 Pino 0:05:30 LAM4140R-79,58
&85 1600 CN14 |10019573010|Espagador 0:03:10 LAM1O45R-190
&6 1600 CN14 |[10019652010 Ping 0:02:30 TRE1045R-80

a7 1600 CN14 |[10019693010 Ping 0:01:50 TRE1045R-63,5H9
a8 1600 CN14 |[10019717010 Ping 0002 :00 TRE1045R-53,97
a9 1600 CN14 [10019732010 Eixo 0002200 LAMIO45R-47 62
70| 1800 CN14 |10015749010| Bucha 0:08:00 LAM4140R-82,55
71 1601 CN14 | 1001509010 Bucha 0:01:45 LAMIOZOR-165
72 1601 CN14 | 1001544010 Pino 0:05:00 LAM4140R-79,58
73 16501 CN14 | 1001672010 Eixo 0:05:30 TRE1045R-76,2
74 [ 1601 CN14 | 1001673010 Eixo 0004:20 TRE1045R-76,2
75 1601 CN14 |10011060010|Adaptador 0003200 0290248282MP
76 1601 CWN14 |10011516010]|Adaptador 0:02:30 28480822FU

77 1601 CN14 |10011649010| Terminal 0:05:45 71412441MP
78 1601 CN14 |10012008010|Espacador 0002200 LAMIO045R-190
79 1601 CN14 |10014413010|Adaptador 0:07 200 LAMIO45R-158,7
80 [ 1601 CM14 |10014414010(Adaptador 0:04:45 LAMIO45R-158,7
81 16501 CN14 |10014597010|Adaptador 0:07 200 LAMIO45R-159,7
82 1601 CN14 |10014621010| Terminal 0:01:30 5203654M1

83 1601 CN14 |[10016581010 Ping 0:05:30 LAMIO45R-73
84 [ 1601 CN14 |10016582010 Pino 0:13:00 3100944MP

85 1601 CN14 |[10016583010 Pino 000900 LAMIO45R-76,2
86 1601 CN14 |[10016616010 Pino 0:04:30 LAMIO45R-73
a7 1601 CN14 |[10016617010 Pino 0:02:20 LAMIO45R-76,2
88 1601 CN14 |[10016618010 Pino 0:02:30 LAMIO45R-66,67
89 16501 CN14 |[10016615010 Ping 0:06:00 LAMIO45R-73
90 [ 1601 CN14 |[10016620010 Ping 0003200 LAMIO45R-75
91 1601 CN14 |[10016621010 Ping 0:05:00 LAMIO45R-73
92 1601 CN14 |10016807010 Eixo 0:03:20 TRE1045R-50,8
93 1601 CN14 [10017029010 Pino 0:01:45 LAMIO45R-95
94 [ 1601 CN14 |[10019319010 Pino 0:04:00 LAMIO45R-76,2
a5 1601 CN14 |[10019500010 Pino 0:03:00 LAM4140R-79,58
96 1601 CM14 |10019573010(Espacador 0:02:00 LAMIO45R-190
a7 16501 CN14 |[10019652010 Ping 0:03:00 TRE1045R-80

98 1601 CN14 |[10019717010 Ping 0002200 TRE1045R-53,97
99 1601 CN14 |[10019732010 Eixo 0:01:50 LAMIO45R-47 62
100| 1601 CW14 |10015749010| Bucha 0:13:00 LAMA4140R-82,55
101] 1602 CN14 |10011060010|Adaptador 0:05:00 0290248282MP
102| 1602 CN14 |10011649010| Terminal 0:01:30 71412441MP
103| 1602 CN14 |10016576010 Pino 0:03:00 LAMIO45R-76,2
104 1602 CN14 |[10016581010 Pino 0:02:30 LAMIO45R-73
105| 1602 CN14 |[10016616010 Ping 0:02:00 LAMIO45R-73
106| 1602 CN14 |10016618010 Ping 0:01:40 LAMIO45R-66,67
107 1602 CN14 |[10016620010 Ping 0:02:30 LAMIO45R-73
108| 1602 CN14 |[10016621010 Pino 0002200 LAMIO45R-73
109]| 1602 CN14 |[10016807010 Eixo 0:04:10 TRE1045R-50,8
110] 1603 CN14 |100110680010|Adaptador 0:00:45 0290248282MP
111 1604 CN14 |10011060010|Adaptador 0:03:00 0290248282MP
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Qtd | Processo |Maquina| Codigo |Descrigdo| Tempo de processo MP

1 1500 CN1V 10011010 Fino 0:01:00 TRE1020R-25 4
2 1500 CN17 | 100144010 |Espacador 0:00:20 TRE1020R-25 4
3 1500 CN17 | 100150010 Bucha 0:00:45 TRE1020R-25 4
4 1500 CN17 | 100152010 | Adaptador 0:01:00 TRE1020R-25 4
5 1500 CN17 | 100198010 Porca 0:01:40 TRE1020R-25 4
B 1500 CN17 | 1001116010 | Bucha 0:00:35 TRE1020R-22,22
7 1500 CN17 | 1001117010 |Espagador 0:00:35 TRE1020R-25 4
G 1500 CN17 | 1001166010 | Bucha 0:00:50 TRE1020R-25

9 1500 CN17 | 1001168010 | Bucha 0:00:50 TRE1020R-25
10 1500 CN17 | 1001184010 | Bucha 0:01:15 TRE1020R-25
1 1500 CN17 | 1001205010 |Espacgador 0:00:25 TRE1020R-25
12 1500 CN17 | 1001223010 | Bucha 0:00:50 TRE1020R-25
13 1500 CN17 | 1001324010 | Bucha 0:00:25 TBSCHE0-3/4
14 1500 CN17 | 1001334010 |Espacgador 0:01:10 TRE1020R-25
15 1500 CN17 | 1001391010 |Espagador 0:00:50 TRE1020R-22,22
16 1500 CN17 | 1001395010 |Espagador 0:00:57 LAMS620R-25 4
17 1500 CN17 | 1001428010 |Espacgadaor 0:00:25 TRE1020R-25 4
158 1500 CN17 | 1001430010 |Espacgador 0:00:50 TRE1020R-25 4
19 1500 CN17 | 1001447010 | Bucha 0:00:43 TRE1020R-25 4
20 1500 CN17 | 1001518010 | Bucha 0:00:56 TBIS-25 4%X16,5
21 1500 CN17 | 1001549010 Fino 0:00:35 TRE1045R-25 4
22 1500 CN17 | 1001560010 Fino 0:01:45 TRE1020R-25
23 1500 CN17 | 1001605010 |Espagador 0:00:40 TRE1045R-25
24 1500 CN17 | 1001608010 Pino 0:01:00 TRE1020R-25
25 1500 CN17 | 1001640010 | Bucha 0:00:50 TRE1020R-22,22
26 1500 CN17 | 1001684010 | Bucha 0:00:25 TRE1020R-25 4
27 1500 CN17 | 1001781010 | Bucha 0:00:50 TRE1020R-22 22
28 1500 CN17 | 1001792010 | Bucha 0:01:00 TRE1020R-25
25 1500 CN17 | 1001796010 | Bucha 0:00:25 LAM1020R-25 4
30 1500 CN17 | 1001829010 |Espacgador 0:00:35 TB-25,4¥5,30

31 1500 CN17 | 1001895010 |Espagador 0:01:15 TRE1020R-25 4
32 1500 CNA7 | 1001345010 Pino 0:01:15 LAM1020R-25 4
33 1500 CN1Y | 1001950010 Fino 0:01:10 TRE1020R-25 4
34 1500 CN17 | 1001363010 Fino 0:01:00 TREB620R-25
35 1500 CN17 | 1001981010 | Bucha 0:00:50 TRE1045R-25
36 1500 CN17 | 1001992010 |Espacgador 0:00:40 TRE1020R-25
37 1500 CN17 (10011013010 Bucha 0:00:55 TRE1020R-22
38 1500 CN17 (10011100010 |Espagador 0:01:00 TRE1020R-22,22
39 1500 CN1T (10011223010 Adaptador 0:01:30 LAMSE40R-26,99
40 1500 CN17 (10011296010 |Espagador 0:01:05 TB-25%4

41 1500 CN1Y (10011305010  Pino 0:01:05 TRE1045R-22 22
42 1500 CNA7  [10011310010| Pino 0:00:55 TRE1045R-22 22
43 1500 CN17  [10011314010| Bucha 0:02:00 TRE1020R-25 4
44 1500 CN17  [10011349010 |Espacgador 0:01:20 TRE1020R-22 22
45 1500 CN17 (10011399010 |Espacgador 0:00:50 TRE1020R-25 4
45 1500 CN17 (10011479010 Pino 0:01:00 TRE1045R-22 HY
47 1500 CN17 (10011537010 Bucha 0:00:50 TRE1020R-25 4
43 1500 CN17 (10011575010 | Espagador 0:00:50 TRE1020R-25 4
45 1500 CN17 (10011621010 | Espagadar 0:00:50 TRE1020R-25 4
50 1500 CN17  [10011645010| Bucha 0:00:45 TRE1020R-25 4
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51 1500 CN17 (10011676010 |Espacador 0:00:40 TRE1020R-25 4
52 1500 CMN17 (10011685010 Eixo 0:00:50 TRE1020R-25 4
53 1500 CN17 (10011741010 |Espacador 0:01:10 TRE1020R-25 4
54 1500 CN17 (10011796010  Pino 0:01:15 LAM1020R-22 22
k5 1500 CN17 (10011832010 Terminal 0:02:00 TRE1020R-22 22
b6 1500 CN17 (10011842010 Pino 0:00:50 TRE1020R-22
5T 1500 CM17 |10011843010| Bucha 0:00:40 TRE1020R-25 4
58 1500 CMN17 (10011853010 Bucha 0:01:50 LAM1020R-25 4
59 1500 CN17 (10011863010 Pino 0:01:00 TRE1020R-22
60 1500 CMN17 (10011872010 Bucha 0:00:40 TRE1020R-25 4
61 1500 CN17 (10011880010 |Espacador 0:00:45 TRE1020R-22
62 1500 CN17 (10011885010 |Espacador 0:01:40 TRE1020R-22
63 1500 CN17 (10011892010 |Espacador 0:00:25 TRE1020R-25 4
64 1500 CN17 (10011894010 |Espagador 0:00:25 TRE1020R-22 22
G5 1500 CM17 | 10011896010 | Espacador 0:01:00 TRE1045R-25 4HY
66 1500 CN17 (10011898010 |Espacgador 0:00:45 TRE1020R-22 22
67 1500 CN17  |10011904010|Espacador 0:01:00 TRE1020R-22 22
68 1500 CN17 (10011979010 |Espacador 0:01:20 TRE1045R-25 4
59 1500 CN17 (10012053010 |Espacador 0:00:30 TB-25.4¥5 56
70 1500 CN17 (10013856010 Bucha 0:00:25 TREB620R-25
71 1500 CN17 (10014207010 Bucha 0:00:17 TBIS-25 4X16,5
72 1500 CMN17 (10014243010 Bucha 0:00:22 TRE1020R-25
73 1500 CM17 |10014244010| Bucha 0:01:10 TRE1020E-25
74 1500 CN17 (10014323010 |Espagador 0:01:00 TRE1020R-25 4
75 1500 CN17  [10014573010| Bucha 0:00:45 LAM1045R-25 4
76 1500 CN17 (10014791010  Pino 0:01:50 TRE1020R-25
i 1500 CMN17 (10015818010 Eixo 0:00:50 TRE4140R-25
78 1500 CN17 (10015823010 Eixo 0:00:30 TRE1020R-25
79 1500 CN17 (10015824010 Eixo 0:00:42 TRE1020R-25
80 1500 CN17 (10016210010 |Espacador 0:01:10 TRE1020R-25 4
81 1500 CM17 | 10016245010 | Espacador 0:00:20 TRE1020R-22 22
82 1500 CN17 (10016490010 Pino 0:01:05 TRE1020R-22 22
83 1500 CN17 (10016583010 Eixo 0:01:06 TREB620R-22 22
84 1500 CN17 (10016590010 Pino 0:01:10 TRE1045R-25
85 1500 CN17 (10016694010 Eixo 0:00:50 TRE1020R-25
86 1500 CN17  [10016952010 |Espacador 0:00:30 TRE1020R-25 4
87 1500 CN17 (10019197010 |Espagador 0:00:40 TRE12L14R-25 4
88 1500 CN17 (10019245010 |Espacador 0:01:05 TRE1020R-25 4
89 1500 CM17 |10019321010|Espacador 0:00:30 TRE1020R-25
90 1500 CN17 (10019322010 |Espagador 0:00:30 TRE1020R-25
ey 1500 CN17 (10019480010 |Espagador 0:00:45 TRE1020R-25 4
592 1500 CMN17 (10019581010 Bucha 0:01:30 TRE1020R-25 4
93 1500 CMN17 (10019583010 Bucha 0:00:30 TRE1020R-25 4
94 1500 CN17 (10019622010 Pino 0:01:20 TRE1045R-22 22
95 1500 CN17 (10019635010 Bucha 0:00:50 TRE1020R-25
96 1500 CN17 (10019704010 |Espacador 0:01:30 TRE1020R-25
a7 1500 CM17 | 10019705010 | Espacador 0:01:00 TRE1020R-25




APENDICE G - Relag&o dos itens da maquina CN19

Otd|ProcessoMaquing Coédige |Descrigao[lempo de processd MP

1 1500 CN13 | 100118010 Pino 00:00:50 TRE1020R-14

2 1500 CN19 | 100142010 | Adaptador 00:00:30 TRE1020R-14

3 1500 CN19 | 100145010 | Adaptador 00:00:30 TRE1020R-31,75
4 1500 CN13 | 100173010 | Adaptador 00:00:40 TB-31,75X2

5 1500 CN19 | 1001196010 | Terminal 00:00:30 TRE1020R-25

b 1500 CN13 | 1001219010 | Bucha 00:00:40 TBMEC-032X21
7 1500 CN13 | 1001220010 Pino 00:00:30 TRE1045R-12.7
B 1500 CN13 | 1001341010 | Bucha 00:00:25 TBDIN-31,75X5.5
9 1500 CN19 | 1001352010 Pino 00:00:25 TRE1020R-30H11
10 1500 CN19 | 1001386010 | Adaptador 00:00:30 TRE1020R-09
ik 1500 CN19 | 1001389010 | Terminal 00:01:00 TRE1045R-15,87
121 1500 CN19 | 1001423010 Eixo 00:01:00 TRE1020R-15,87
131 1500 CN13 | 1001446010 Pino 00:00:45 TRE1045R-31,75
141 1500 CN13 | 1001469010 Pino 00:00:35 TRE1020R-12.7
151 1500 CN19 | 1001479010 | Adaptador 00:00:30 TRE1020R-15,87
16| 1500 CN13 | 1001531010 Pino 00:00:40 TRE4140R-25
17 1500 CN13 | 1001739010 Pino 00:00:30 TRE1020R-07,94
18| 1500 CN13 | 1001740010 Pino 00:00:30 TRE1020R-09,52
19 1500 CN13 | 1001751010 | Adaptador 00:00:30 TRE1020R-06,35
20 1500 CN19 | 1001756010 | Adaptador 00:00:40 TRE1020R-10
21 1500 CN13 | 1001773010 Pino 00:01:00 TRE1045R-25
22 1500 CN13 | 1001802010 Pino 00:00:30 TRE1020R-09,52
23| 1500 CN13 [10011177010 |Espacador 00:00:35 TBSCHS0-1/2A106
241 1500 CN13 10011222010 |Espacador 00:01:10 TB-12%1,5

251 1500 CN19 [10011351010| Terminal 00:01:00 TRE1020R-12.7
26| 1500 CN19 [10011511010]  PFine 00:00:25 TRE1045R-16
27| 1500 CN19 (10011536010 Eixo 00:00:40 TRE1020R-22 22
28| 1500 CN19 (10011568010 PFino 00:00:30 TRE1020R-25
291 1500 CN19 (10011677010 Eixo 00:00:30 TRE1020R-10
30| 1500 CN19 (10011772010  PFino 00:00:40 TRE1020R-09

31 1500 CN13 [10011864010|Espacador 00:00:39 TBMEC-016X1,5
32| 1500 CN19 (10011876010  PFino 00:00:52 TRE1020R-12.7
33| 1500 CN19 (10011886010 PFino 00:00:35 TRE1020R-11,11
34| 1500 CN13 [10011885010|Espacador 00:00:35 TB-22 22¥3,96
35| 1500 CN19 (10011308010 PFino 00:01:00 TRE1020R-19,05
36| 1500 CN19 (10011922010  PFino 00:01:00 TRE1045R-19,05
37| 1500 CN19 (10014249010 PFino 00:00:45 TRE1045R-10
38| 1500 CN19 (10015835010 Eixo 00:00:50 TRE1020R-31,75
39| 1500 CN19 (10016069010 PFino 00:00:30 TRE1045R-25
401 1500 CN19 (10016127010  PFino 00:00:50 TRE1020R-22HY9
41 1500 CN19 (10016236010 Eixo 00:00:20 TRE1020R-12.7
421 1500 CN19 (10016412010 PFino 00:00:25 TRE1020R-25
431 1500 CN13 [10016596010 |Espacador 00:00:40 TB-254¥5,56

441 1500 CN19 (10016603010 PFino 00:01:00 TRE1045R-19,05
451 1500 CN19 (10016669010 PFino 00:00:45 TRE1020R-09,52
46| 1500 CN19 [10017100010]  PFino 00:00:30 TRE1020R-12.7
47 1500 CN19 (10017426010  PFino 00:00:50 TRE1045R-19,05
43 | 1500 CN19 (10019072010  PFino 00:00:25 TRE1020R-09
491 1500 CN13 [10015085010]| Bucha 00:00:30 TBDIMN-25,15%16,3
50| 1500 CN13 [10015086010| Bucha 00:00:30 TBDIMN-25,15%16,3
51 1500 CN13 [10019551010] Bucha 00:00:40 TRE1020R-19,05
52| 1500 CN19 (10019582010 Eixo 00:00:35 TRE1045R-12.7
53| 1500 CN19 (10019586010 PFino 00:01:00 TRE1045R-25
541 1500 CN13 [10019714010] Bucha 00:00:30 TB-015,88X10,34BK]
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APENDICE H - Relac&o dos itens da maquina CN20

Qtd|Processo[Maquina)| Codigo |Descrigdo| Tempo de processo MP

1 1300 CM20 | 100165010 Bucha 00:00:55 TBSCHE0-3/4

2 1300 CM20 | 100196010 |Espacadaor 00:02:30 TRE1020R-30H11
3 1300 CM20 | 1001275010 | Adaptador 00:02:00 TB-35X25C/C

4 1300 CM20 | 1001300010 Fino 00:02:00 TRE4340R-32.00
5 1300 CM20 | 1001343010 Eixo 00:01:00 TRE1045R-30

B 1300 CM20 | 1001356010 | Adaptador 00:01:30 TRE1020R-31.75
7 1300 CM20 | 1001392010 | Adaptador 00:03:00 LAM1045R-69,85
B 1300 CM20 | 1001442010 |Espacador 00:01:45 TRE1045R-25 4
9 1300 CM20 | 1001511010 Eixo 00:01:45 TRE1020R-30H11
10| 1300 CM20 | 1001608010 Fino 00:00:50 TRE1020R-25

1 1300 CM20 | 1001609010 Fino 00:01:10 TRE1020R-25
12| 1300 CM20 | 1001617010 Fino 00:00:50 TRE1045R-50
13| 1300 CM20 | 1001625010 Eixo 00:03:00 TRE1045R-36
14| 1300 CM20 | 1001632010 | Porca 00:01:40 TRE1045R-16
15| 1300 CMH20 | 1001641010 Eixo 00:04:30 TRE1045R-36
16 | 1300 CMH20 | 1001645010 Eixo 00:02:40 TRE1045R-28 57
17| 1300 CM20 | 1001661010 Eixo 00:03:00 TRE1045R-31.75
16| 1300 CM20 | 1001725010 Eixo 00:04:00 TRE1045R-36
19| 1300 CM20 | 1001746010 |Espacadar 00:01:25 TRE1020R-25
20 1300 CM20 | 1001747010 |Espacadar 00:01:15 TRE1020R-25
21 1300 CM20 | 1001759010 Fino 00:01:40 TRE1020R-20
22 1300 CM20 | 1001785010 Fino 00:01:30 TRE1045R-50
23 1300 CM20 | 1001800010 Eixo 00:00:35 TRE1045R-25 4H3
241 1300 CMH20 | 1001837010 Fino 00:01:05 TRE1020R-15,87
25 1300 CM20 | 1001886010 | Adaptador 00:03:00 Z11501MP

26 1300 CM20 | 1001908010 Fino 00:02:12 TRE1045R-30
27 1300 CM20 | 1001909010 Fino 00:01:30 TRE1045R-30
28 1300 CM20 | 1001955010 |Espacadar 00:01:25 LAM1045R-76,2
29 1300 CM20 | 10015978010 Fino 00:00:50 TRE4340R-32.00
30 1300 CM20 [10011004010| Terminal 00:02:20 TRE1020R-53,97
31 1300 CH20 (10011248010 Cubo 00:00:50 TRE1020R-16
32 1300 CH20 (10011518010 Pino 00:03:00 TRE1020R-50
33| 1300 CM20 | 10011778010| Adaptador 00:02:00 LAM1045R-82,55
34 [ 1300 CM20 (10011793010 Eixo 00:01:30 TRE1045R-15,87
35 1300 CM20 [10011802010| Terminal 00:02:15 LAM1045R-52,55
36 1300 CM20 [10011832010| Terminal 00:01:30 TRE1020R-22 22
3T 1300 CM20 (10011915010 Pino 00:01:00 TRE1020R-22 22
3& | 1300 CM20 |10011949010| Bucha 00:01:20 LAM1020R-60,32
39 1300 CM20 |10011994010| Bucha 00:02:30 TRE1020R-30H11
401 1300 CM20 |10014207010| Bucha 00:00:30 TBIS-25,4%16,5
41 1300 CM20 |10014298010| Bucha 00:01:30 TRE1020R-28,57
421 1300 CM20 (10014310010 Pino 00:01:35 TRE1045R-25 4
43 1300 CM20 |10014447010|Espacadar 00:01:40 TRE1020R-25
441 1300 CM20 |10014451010| Adaptador 00:01:00 TRE1020R-16
451 1300 CM20 |10014594010| Adaptador 00:01:00 TRE1045R-25
46| 1300 CM20 |10015558010| Bucha 00:02:30 TRE1045R-25 4H3
47 1300 CM20 |10015833010| Adaptador 00:00:30 LAM1045R-19,05
43 1300 CM20 |10015853010| Adaptador 00:00:45 H125173MP

49 1300 CM20 (10015855010 Eixo 00:01:52 TRE1020R-15,87
0 1300 CM20 |10015859010| Bucha 00:01:20 LAM1020R-60,32
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51 1300 CMN20 (10016072010 Pino 00:01:00 TRE1020R-22

52| 1300 CM20 10016177010 | Adaptador 00:01:30 LAM1045R-120
53| 1300 CMN20 (10016238010 Pino 00:01:00 TRE1045R-25

64| 1300 CMN20 [10016242010| Conexdo 00:01:20 TRE1020R-19,04
B5 | 1300 CMN20 [10016475010| Eixo 00:01:30 TRE1020R-31,75
6| 1300 CMN20 [10016505010| Eixo 00:03:00 TRE1020R-15.87
7| 1300 CM20 |10016602010| Eixo 00:04:40 TRE1045E-30

58| 1300 CMN20 [10016625010| Eixo 00:04:20 TRE1045R-360Q1L2
59 1300 CM20 (10016634010 |Espacador 00:02:40 LAM1045R-95

60| 1300 CMN20 |10016673010| Bucha 00:00:40 TRE1020R-19,05
61 1300 CMN20 |10016673010| Bucha 00:00:40 TRE1020R-19,05
62 | 1300 CMN20 |10016685010| Adaptador 00:00:30 TRE1045R-14,58H
63| 1300 CMN20 (10016691010 Cubo 00:01:24 ACWA1206430MP
64| 1300 CMN20 [10016920010| Pino 00:01:40 TRE1045R-30

G5 | 1300 CM20 |10016946010| Pino 00:00:35 TRE10455-24

66 | 1300 CMN20 (10016945010 Pino 00:01:00 TRE10455-24

67| 1300 CMN20 [10017098010| Eixo 00:02:40 TRE1045R-41 .27
68 | 1300 CMN20 (10017101010 Pino 00:01:25 TRE1045R-25 4
69| 1300 CMN20 (10017102010 Pino 00:01:20 TRE1045R-25 4
70| 1300 CMN20 [10017116010| Pino 00:02:00 TRE1020R-15.87
71 1300 CMN20 (10017457010 Pino 00:01:10 TRE1045R-30

72| 1300 CMN20 (10017541010  Pino 00:00:34 TRE10465-24

73| 1300 CM20 |10017598010|Espacador 00:00:40 TB-28,57%4,78
74| 1300 CMN20 [10017673010| Terminal 00:02:20 TRE1045R-17 46
75 1300 CM20 (10019245010 |Espacador 00:00:50 TRE1020R-25 4
76| 1300 CM20 |10019287010|Espacgador 00:02:00 TRE1045R-14,58H
77| 1300 CMN20 |10019324010|Espagador 00:01:10 TBDIN-20x14

78| 1300 CMN20 (10019531010 Pino 00:00:45 TRE1045R-22 22
79 1300 CMN20 (10019538010 Pino 00:03:30 TRE1045R-28 57
80| 1300 CMN20 [10019575010| Terminal 00:01:34 TRE1045R-25

81 1300 CM20 10019585010 Pino 00:01:00 TRE1045R-31.75
g2 | 1300 CMN20 (10019634010 Eixo 00:00:40 TRE1045R-25 4H9
83| 1300 CMN20 [10019694010| Eixo 00:01:15 TRE1045R-25

84 | 1300 CMN20 |10019716010| Porca 00:01:40 TRE1045R-160QL2
85| 1300 CMN20 10019743010 | Adaptador 00:01:30 TRE1020R-31,75
86| 1301 CMN20 | 1001127010 | Bucha 00:00:40 TRE1020R-30H11
87| 1301 CMN20 | 1001422010 | Bucha 00:01:00 TRE1020R-36

88| 1301 CMN20 | 1001545010 | Bucha 00:00:34 TRE1045R-35

B9 131 CM20 | 1001882010 | Bucha 00:00:40 LAM1020R-38 1
90| 1301 CMN20 | 1001886010 | Adaptador 00:01:00 Z11501MP

ey 1301 CMN20 (10011884010 Eixo 00:01:35 TRE1020R-34 92
92| 1301 CMN20 (10012028010 Pino 00:00:40 TRE1020R-28,57
93| 1301 CMN20 10014264010 | Adaptador 00:01:15 TRE1020R-28,57
94| 1301 CMN20 |10015571010|Espacador 00:01:24 TRE1045R-35

95| 1301 CMN20 |10015853010| Adaptador 00:00:40 H129173MP

96 | 1301 CMN20 [10016558010| Eixo 00:00:50 TRE1046R-41 .27
97 | 1301 CM20 |10019590010| Bucha 00:00:35 TRE1020R-31,75
98 | 1301 CMN20 (10019712010 Eixo 00:00:30 LAM4140R-28 57




APENDICE | - Relago dos itens da maquina CN21

Qtd|Processo[Maquina)| Cddigo |Descrigdo|Tempo de processqg MP

1 1300 CM21 | 1001103010 Fino 00:02:20 LAM1045R-57 15
2 1300 CM21 | 1001296010 Fino 00:01:00 TREA&160R-25HY
3 1300 CM21 | 1001947010 Cubao 00:01:30 KK45039MF

4 1300 CM21 | 1001954010 | Flange 00:02:30 LAM1020R-95

5 1300 CM21 | 1001972010 | Flange 00:02:35 LAM1045R-95

B 1300 CM21 | 1001974010 |Espacador 00:04:00 LAM1045R-120
7 1300 CM21 |10011080010 Eixo 00:02:20 LAMI020R-41.27
B 1300 CM21 |10011096010|Espacador 00:02:00 CXT1T212MP

9 1300 ChH21 10011314010 Bucha 00:01:00 TRE1020R-25 4
10 1300 CM21 |10014279010| Adaptador 00:00:30 TRE1020R-25 4
1 1300 CM21 |10016199010| Adaptador 00:03:20 LAM1045R-120
12 1301 CM21 | 1001372010 | Bucha 00:01:00 TBIQ-32X16

13 1301 CM21 | 1001947010 Cubao 00:01:00 KK45039MF

14 1301 CM21 10011993010 Fino 00:00:30 TRE1020R-30H11
15 1301 CM21 |10019715010| Bucha 00:01:00 TRE1045R-381
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APENDICE J - Relag&o dos itens da maquina CN23

Qtd | Processo | Maquina| Codige |Descrigie| Tempo de processo MP

1 1300 CN23 100154010 |Espacador 00:00:30 TRE1020R-30H11
2 1300 CN23 | 1001115010 Pino 00:01:30 LAM4140R-28 57
3 1300 CN23 | 1001127010 | Bucha 00:00:50 TRE1020R-30H11
4 1300 CN23 | 1001235010 |Espacador 00:00:40 TRE1020R-30H11
] 1300 CN23 | 1001342010 | Bucha 00:01:35 TRE1045R-30

B 1300 CN23 | 1001546010 | Bucha 00:00:35 TRE1020R-28 57
7 1300 CN23 | 1001550010 | Adaptador 00:00:35 TRE1020R-30H11
g 1300 CN23 | 1001566010 |Espacador 00:00:43 LAM1045R-28 57
g 1300 CN23 | 1001896010 |Espacador 00:01:35 TRE1020R-28 57
10 1300 CN23 | 1001930010 | Bucha 00:00:40 TRE1020R-28 57
" 1300 CN23 | 1001935010 | Bucha 00:00:35 TRE1020R-30H11
12 1300 CN23 | 1001949010 | Terminal 00:01:15 TRE1020R-28 57
13 1300 CN23 | 1001962010 Pino 00:01:10 LAMBG20R-28 57
14 1300 CN23 | 1001966010 |Espacador 00:00:43 TRE1020R-28 57
15 1300 CN23 | 1001968010 | Adaptador 00:00:30 TRE1020R-30H11
16 1300 CN23 | 1001975010 | Bucha 00:00:50 TRE1045R-30

17 1300 CN23 | 1001385010 |Espacador 00:00:50 TRE1020R-30H11
18 1300 CN23 | 1001995010 | Bucha 00:00:40 TRE1045R-28 57
19 1300 CN23 [10011184010| Bucha 00:01:30 TRE1020R-30H11
20 1300 CN23 (10011185010 |Espacador 00:00:50 TRE1045R-30

21 1300 CN23 (10011412010 Terminal 00:01:00 TRE1020R-28 57
22 1300 CN23  [10011547010 |Espacador 00:01:00 TRE1020R-30H11
23 1300 CN23 (10011580010 Bucha 00:01:10 TRE1020R-30H11
24 1300 CN23 [10011699010 |Espacgador 00:00:55 TRE1020R-28,57
25 1300 CN23 [10011777010| Pino 00:01:30 TRE1020R-30H11
26 1300 CN23 [10011897010| Adaptador 00:00:50 TRE1020R-28 57
27 1300 CN23 [10011980010| Bucha 00:00:35 TRE1045R-28 57
28 1300 CN23 [10011988010| Bucha 00:00:28 TRE1020R-30H11
29 1300 CN23 (10011999010 Pino 00:00:50 TRE1020R-30H11
30 1300 CN23 (10012028010 Pino 00:01:20 TRE1020R-28 57
3 1300 CN23 (10013334010 |Espacador 00:00:40 TRE1020R-30H11
32 1300 CN23 [10014264010| Adaptador 00:01:30 TRE1020R-28,57
33 1300 CN23 [10014397010| Bucha 00:01:50 POLIURET-30,00
34 1300 CN23 [10014455010| Bucha 00:01:10 TRE1020R-28 57
35 1300 CN23 [10014632010| Eixo 00:01:20 TRE1020R-28 57
36 1300 CN23 [10014633010| Eixo 00:01:30 TRE1020R-28 57
37 1300 CN23  [10014636010) Adaptador 00:01:40 TRE1020R-30H11
38 1300 CN23  [10014650010| Eixo 00:01:04 TRE1045R-30

39 1300 CN23 (10016804010 Bucha 00:00:55 TRE1020R-30H11
40 1300 CN23 [10016962010| Bucha 00:00:40 TRE1020R-28,57
41 1300 CN23  [10019417010 |Espacador 00:00:35 TRE1020R-30H11
42 1300 CN23 [10019456010| Bucha 00:00:55 TRE1020R-30H11
43 1300 CN23 [10019712010| Eixo 00:01:00 LAM4140R-28 57
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APENDICE K - Relac&o dos itens da maquina CN24

121

Qtd | Processo|Maquina| Cdédigo | Descrigho | Tempo de processo MP

1 1300 CN24 100134010 Bucha 00:03:45 LAM4140R-66,67
2 1300 CN24 100153010 Parca 00:01:10 TB-127%4,75

3 1300 CN24 | 1001113010 Pino 00:02:20 TRE1045R-35

4 1300 CN24 | 1001267010 Pino 00:01:30 TRE1020R-20

5 1300 CN24 | 1001378010 Eixo 00:01:30 LAM1045R-38 1
B 1300 CN24 | 1001408010 | Espacadar 00:01:30 LAM1045R-76,2
7 1300 CN24 | 1001409010 | Espacadar 00:01:05 LAM1045R-76,2
8 1300 CN24 | 1001562010 | Adaptador 00:02:30 LAM1020R-63.5
g 1300 CN24 | 1001572010 | Bucha 00:01:30 TBSCHS0-4

10 1300 CN24 | 1001577010 | Adaptador 00:02:20 LAM1045R-73
" 1300 CN24 | 1001627010 | Adaptador 00:00:40 LAM1045R-69,85
12 1300 CN24 | 1001769010 | Terminal 00:01:15 TRE1020R-12.7
13 1300 CN24 | 1001887010 | Terminal 00:00:35 CQ00532MP

14 1300 CN24 | 1001900010 | Bucha 00:02:10 TRE1020R-44 45
15 1300 CN24 | 1001926010 | Adaptador 00:01:45 LAM1020R-88,90
16 1300 CN24 10011033010 | Espacadar 00:02:50 TRE1020R-44 45
17 1300 CN24  [10011133010| Porca 00:01:00 06166030MP

18 1300 CN24 10011179010 | Espacadar 00:01:20 LAM1020R-79,35
19 1300 CN24 10011198010 Eixo 00:02:30 LAM1045R-38 1
20 1300 CN24  [10011216010 | Espacadar 00:01:30 288802930FU

21 1300 CN24  [10011217010| Porca 00:02:00 TRE10205-26,99
22 1300 CN24  [10011342010| Flange 00:00:50 D57ATORIMP
23 1300 CN24  [10011343010| Flange 00:00:40 D57ATORIMP
24 1300 CN24 [10011488010| Bucha 00:03:00 NYLOMNG.0R-50
25 1300 CN24 10011509010 | Espacadar 00:02:10 LAM1045R-82 55
26 1300 CN24 10011532010 Pino 00:04:20 LAM1020R-63.5
27 1300 CN24 [10011645010) Bucha 00:01:30 TRE1020R-25 4
28 1300 CN24 10011691010 Conexdo 00:01:10 71390095

29 1300 CN24 10011885010 | Espacadar 00:00:50 TRE1020R-22
30 1300 CN24 10011905010 Eixo 00:01:10 71418518

EY 1300 CN24  [10011916010 | Espacadar 00:01:30 TRE1020R-76.2
32 1300 CN24 10012012010 Terminal 00:00:40 TBDIN-31,75%3C0
33 1300 CN24 10012024010 Eixo 00:01:30 TRE1045R-38.1
4 1300 CN24 10012051010 Eixo 00:02:10 ACWA1586320
35 1300 CN24 [10014203010) Bucha 00:02:40 LAM1020R-57 15
36 1300 CN24 [10014205010) Bucha 00:02:40 LAM1020R-57 15
37 1300 CN24 [10014206010| Bucha 00:02:10 LAM1020R-57 15
38 1300 CN24 10014240010 Eixo 00:03:00 TRE1045R-32
39 1300 CN24 10014242010 Eixo 00:03:00 TRE1045R-32
40 1300 CN24 10014293010 | Espacadar 00:02:00 LAM1020R-66,67
41 1300 CN24 10014295010 | Adaptador 00:02:20 LAM4140R-44 45
42 1300 CN24 10014304010 | Adaptador 00:02:12 LAM1020R-107,95
43 1300 CN24 10014411010 Eixo 00:01:10 TRE1020R-25,4H3
44 1300 CN24 [10014458010| Bucha 00:02:00 TRE1020R-40
45 1300 CN24 10014459010 Pino 00:00:40 TRE1045R-38.1
46 1300 CN24 10014563010 | Adaptador 00:01:25 LAM1045R-107,95
47 1300 CN24  [10014794010| Bucha 00:01:35 LAM1045R-57 15
48 1300 CN24 10014825010 | Adaptador 00:02:00 LAM1045R-63,50
49 1300 CN24 10014827010 | Adaptador 00:03:25 LAM1045R-63,50
50 1300 CN24  [10015017010 Eixo 00:01:10 ACWA063130MP
&1 1300 CN24 [10015562010| Terminal 00:02:40 LAM1020R-88,90
52 1300 CN24  [10015574010] Cubo 00:01:30 TRE1020R-53,97
53 1300 CN24  [10016174010 | Adaptador 00:02:35 TRE1045R-50.8
54 1300 CN24 10016178010 | Adaptador 00:03:00 TRE1045R-50.8
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55 1300 CM24 10016485010 Bucha 00:03:30 TRE1045R-508
56 1300 CM24 10016545010 Bucha 00:01:55 TBTRE-040X25
57 1300 CM24 10016557010 | Adaptador 00:02:25 LAM1045R-82 55
58 1300 CN24 10016564010 | Adaptador 00:02:30 LAMEEZ0R-133,35
59 1300 CN24 10016658010 Eixo 00:06:00 TRE1020R-28,57
60 1300 CM24 10016667010 | Espacador 00:00:35 B287190MAMP

61 1300 CH24 |10016670010| Terminal 00:02:45 LAM1045R-76,2
62 1300 CM24 110016902010 Pino 00:00:40 TRE1045R-35

63 1300 CM24 10017028010 Bucha 00:03:00 TRE1045R-508
64 1300 CM24 110017089010 Espacador 00:01:40 TB-60,32%44 45
65 1300 CM24 110017212010 Bucha 00:01:45 TRE1020R-32

66 1300 CMN24 10017452010 Pino 00:00:50 TRE1045R-38 1
67 1300 CN24 10019177010 Eixo 00:04:40 LAM4140R-34 92BEN
63 1300 CMN24 110019258010 Pino 00:01:30 ACWET3I9320MP
69 1300 CH24 |10019325010| Bucha 00:02:00 LAM1045R-120
Y 1300 CM24 110019335010 | Terminal 00:02:00 TRE1020R-25

71 1300 CM24 10019505010 Bucha 00:04:20 TB-108X78 8

72 1300 CM24 110019507010 Bucha 00:03:00 TB-101,60X67,80
73 1300 CM24 10019660010 Bucha 00:02:45 TB-63,5X42

74 1300 CMN24 10019692010 Eixo 00:01:10 TRE1045R-22 22
[ 1300 CN24 110019723010 Forca 00:00:50 LAM1045R-63,50
76 1301 CM24 | 1001342010 Bucha 00:00:45 TRE1045R-30

77 1301 CH24 | 1001378010 Eixo 00:01:40 LAM1045R-38,1
78 1301 CM24 | 1001408010 | Espacador 00:01:00 LAM1045R-76 2
79 1301 CM24 | 1001409010 | Espacador 00:01:00 LAM1045R-76 2
a0 1301 CM24 | 1001859010 Eixo 00:01:00 TRE1045R-38 1
21 1301 CM24 | 1001925010 | Terminal 00:00:50 LAMEEZ0R-82 55
82 1301 CMN24 | 1001926010 | Adaptador 00:05:00 LAM1020R-85,90
83 1301 CMN24 110011133010 Forca 00:01:30 D6166030MP

a4 1301 CM24 110011193010 Eixo 00:01:30 LAMI045R-38 1
85 1301 CH24 [10011342010( Flange 00:00:45 057470P1MP

86 1301 CM24  110011342010[ Flange 00:01:00 057470P1MP

a7 1301 CMN24 110012024010 Eixo 00:03:00 TRE1045R-38 1
a8 1301 CM24 110014295010 | Adaptador 00:01:55 LAM4140R-44 45
29 1301 CM24 10014563010 | Adaptador 00:01:20 LAM1045R-107,95
a0 1301 CMN24 10014571010 Bucha 00:01:45 LAMI1045R-31,75
a1 1301 CMN24 10014573010 Bucha 00:00:45 LAMI1045R-25 4
92 1301 CM24 10014636010 | Adaptador 00:00:40 TRE1020R-30H11
83 1301 CH24 | 10014825010 | Adaptador 00:01:45 LAM1045R-63,50
94 1301 CM24 110015017010 Eixo 00:01:40 ACWADB3130MP
95 1301 CM24 |10015562010| Terminal 00:04:00 LAM1020R-8890
96 1301 CM24 10015565010 Bucha 00:00:35 LAM4140R-60BEN[QLZ)
a7 1301 CM24 10016557010 | Adaptador 00:00:45 LAM1045R-82 55
93 1301 CN24 10016564010 | Adaptador 00:02:30 LAMEEZ0R-133,35
99 1301 CMN24 |1001667¥0010| Terminal 00:05:35 LAMI1045R-76,2
100 1301 CM24 10016370010 Bucha 00:00:35 TRE1020R-40
101 1301 CH24 |100170839010 | Espacador 000120 TB-60,32%44 45
102 1301 CM24 110019258010 Pino 00:01:45 ACWET3I0320MP
103 121 CM24 10019325010 Bucha 00:03:00 LAM1045R-120
104 1201 CM24 10019362010 Bucha 00:01:00 TRE1020R-40
106] 1301 CM24 110019507010 Bucha 00:01:40 TB-101,60X67,80
106 1301 CMN24 10019711010 | Adaptador 00:00:35 LAM4140R-41,27
107 1302 CMN24 | 1001408010 | Espacador 00:01:30 LAMI1045R-76,2
108 1302 CM24 | 1001409010 | Espacador 00:01:30 LAMI1045R-76,2
1089 1302 CH24  [10015017010 Eixo 00:02:00 ACWADE3130MP
110 1302 CM24 10016564010 | Adaptador 00:00:50 LAMBE20R-133,35
111 1302 CM24 10019325010 Bucha 00:06:00 LAM1045R-120
112 1302 CM24 110019711010 | Adaptador 00:03:00 LAM4140R-41,27




APENDICE L - Relago dos itens da maquina CN25
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Qtd |Processo|Maquina| Cddige | Descricio |Tempo de processo MP

1 1400 CM25 100141010 | Espacador 00:01:30 TEDIN-53,9%44 4
2 1400 CH25 100151010 | Espacador 00:01:30 TBDIN-53,9%44 4

3 1400 CM25 100195010 [ Terminal 00:02:00 TB-63,5%6,35T52
4 1400 CM25 | 1001109010 | Espacador 00:02:00 TBEDIN2440-2

] 1400 CM25 | 1001354010 | Espacador 00:01:40 TB-63.6X54

B 1400 CM25 | 1001568010 | Adaptador 00:02:00 LAM1020R-120,65
7 1400 CM25 | 1001655010 | Adaptador 00:01:50 TBMEC-050,9%34 9
g 1400 CM25 | 1001735010 | Adaptador 00:02:00 TEMEC-044 45X25
g 1400 CM25 (10011036010 | Espacador 00:01:20 TEBMECS0,8X38 10RIR.
10 1400 CM25 [10011042010| Bucha 00:03:20 TRE1045R-50,8

1 1400 CH25 [10011405010 Pino 00:02:45 LAM1045R-41.27
12 1400 CM25 [10011524010| Adaptador 00:01:30 FC1045-12 TX60,
13 1400 CM25 [10011538010( Terminal 00:04:20 BTM23-139,7X114
14 1400 CM25 [10011650010( Terminal 00:02:45 059509P1FU

15 1400 CM25 [10011660010| Bucha 00:02:10 MNYLOME.0R-70

16 1400 CH25 [10011664010 Eixo 00:02:45 TRE1045R-258,57
17 | 1400 CM25 [10011893010| Bucha 00:02:00 TRE1020R-50.8

18 1400 CM25 (10011916010 | Espacador 00:04:00 TRE1020R-76,2
19 1400 CM25 [10011996010| Bucha 00:02:00 TB-63.5%44 45BK
20 1400 CM25 [10014437010 Pino 00:00:55 TRE10456R-63,5H9
21 1400 CM25 [10016339010| Espacador 00:01:25 TB-101,6X6,35

22 1400 CM25 [10016798010 Pino 00:00:30 PS000619

23 1400 CM25 [10017458010| Bucha 00:01:35 TBMEC-050,9%34 9
24 1400 CH25 [10017643010 Pino 00:05:30 LAMBE20R-53.97
25 1400 CH25 [10019055010 Pino 00:03:20 TRE1045R-53,97
26 1400 CH25 [10019211010| Adaptador 00:01:20 00244400

27 | 1400 CH25 [100194859010 Pino 00:01:40 LAM4140R-53 .97
28 1401 CM25 [10014437010 Pino 00:02:00 TRE10456R-63,5H9




APENDICE M - Relac&o dos itens da maquina CN26
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Qtd | Processo [Maquina| Codigo Descricao | Tempo de processo MP

1 1300 CM26 100146010 Fino 00:01:06 TRE1020R-31,75
2 1300 CM26 100156010 | Espacador 00:00:40 TRE1020R-40

3 1300 CM26 [ 1001115010 | Espacador 00:01:10 TRE1020R-41,27
4 1300 CM26 | 1001151010 Bucha 00:00:45 TRE1020R-35 1
] 1300 CM26 | 1001187010 | Espacador 00:00:40 TBDIN-38,1X3

B 1300 CM26 | 1001346010 Bucha 00:00:40 TBIS-31,6%22 25
7 1300 CM26 | 1001370010 | Espacador 00:00:50 TRE1045R-41 .27
g 1300 CMH26 | 1001372010 Bucha 00:00:45 TBIQ-32X16

e 1300 CH26 | 1001380010 Bucha 00:00:40 TRE1020R-35
10 1300 CH26 | 1001420010 Bucha 00:01:10 LAM1020R-38.1
1 1300 CH26 | 1001422010 Bucha 00:01:20 TRE1020R-36
12 1300 CM26 | 1001439010 Bucha 00:00:40 TRE1020R-31,75
13 1300 CM26 | 1001470010 Bucha 00:01:30 TRE1020R-41,27
14 1300 CM26 | 1001545010 Bucha 00:01:06 TRE1045R-35
15 1300 CM26 | 1001547010 | Espacador 00:00:25 TRE1045R-40
16 1300 CMH26 [ 1001564010 | Espacador 00:01:00 TRE1020R-351
17 1300 CH26 | 1001635010 Bucha 00:00:50 TRE1045R-40
18 1300 CM26 [ 1001639010 | Espacador 00:00:45 TRE1020R-40
19 1300 CH26 | 1001692010 Pino 00:01:05 TRE1045R-31,75
20 1300 CM26 | 1001774010 Bucha 00:00:45 TRE1020R-31,75
21 1300 CM26 | 1001778010 | Espacador 00:00:30 TRE1020R-40
22 1300 CM26 | 1001782010 Bucha 00:00:30 TRE1045R-32
23 1300 CM26 | 1001789010 Pino 00:00:40 TRE1020R-40
24 1300 CM26 [ 1001795010 | Espacador 00:00:40 LAM1020R-38 1
25 1300 CM26 [ 1001799010 | Espacador 00:00:34 LAM1020R-38 1
26 1300 CH26 | 1001514010 Bucha 00:01:00 TRE1020R-31,75
27 1300 CH26 | 1001519010 Bucha 00:01:00 TRE1020R-36
28 1300 CM26 | 1001559010 Eixo 00:01:15 TRE1045R-35 1
29 1300 CM26 | 1001866010 Bucha 00:00:45 TRE1020R-32
30 1300 CM26 | 1001582010 Bucha 00:01:35 LAM1020R-38 1
£y 1300 CM26 | 1001923010 | Espacador 00:00:30 TRE1045R-35
32 1300 CM26 [ 1001931010 | Espacador 00:00:40 TRE1020R-32
33 1300 CM26 [ 1001932010 | Espacador 00:00:55 TRE1020R-35
34 1300 CH26 | 1001957010 Bucha 00:00:25 TRE1045R-40
35 1300 CM26 | 1001959010 Bucha 00:00:45 TRE1020R-31,75
36 1300 CM26 [ 1001989010 | Espacador 00:00:30 TRE1045R-40
37 1300 CM26 [10011005010 Pino 00:02:15 TRE1045R-35
38 1300 CM26 [10011099010| Adaptador 00:01:20 TRE1045R-31,75
39 1300 CM26 [10011189010| Bucha 00:01:10 LAM1020R-41,27
40 1300 CMH26 [10011201010| Espacador 00:01:10 MYLOME.OR-40
41 1300 CMH26 [10011238010| Bucha 00:01:10 TRE1045R-35 1
42 1300 CM26 [10011355010) Terminal 00:00:40 TRE1020R-35
43 1300 CM26 [10011410010) Terminal 00:00:22 TRE1045R-40
44 1300 CM26 [10011414010| Espacador 00:00:50 TRE1020R-40
45 1300 CM26 [10011427010| Espacador 00:00:50 TRE1020R-31,75
46 1300 CM26 [10011492010| Bucha 00:02:45 BTM23-41,27X28,
47 1300 CM26 [10011571010| Espacador 00:00:40 LAM1020R-38 .1
48 1300 CMH26 [10011624010| Espacador 00:01:00 TRE1045R-38 1
45 1300 CMH26 [10011629010| Espacador 00:00:50 TRE1020R-31,75
50 1300 CM26 [10011630010| Espacador 00:00:45 TRE1020R-31,75
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5 1300 CM26 |10011644010)  Bucha 00:01:10 TRE1045E-35

b2 1300 CM26 10011665010 Espacador 00:00:50 TRE1020R-38.1
b3 1300 CM26 10011687010 Eixo 00:02:00 LAMBB40R-31,75
B4 1300 CM26 110011688010 Espacador 00:00:50 TRE4140R-34,92
b5 1300 CM26  |10011750010| Espacador 00:00:25 TRE1020R-38.1
b6 1300 CM26 110011771010 Espacador 00:01:10 TRE1020R-31,75
1 1300 CNZG  [10011825010 Pino 00:01:20 TRE1045E-40

b 1300 CN26  [10011865010| Espagadar 00:01:45 TRE1020R-35

59 1300 CM26 |10011879010)  Bucha 00:00:40 TB-41,28%5,56
B0 1300 CM26 10011884010 Eixo 00:01:40 TRE1020R-34.,92
61 1300 CM26 |10011926010) Bucha 00:01:30 TRE1045E-35

b2 1300 CMN26 |10011932010) Bucha 00:00:45 TRE1020R-34,92
B3 1300 CM26 10011972010 Espacador 00:02:25 TRE1020E-35

B4 1300 CM26 110011977010 Forca 00:02:20 TRE1045R-38,1
b5 1300 CNZ6  [10011978010| Espagadar 00:00:55 TRE1020R-31,75
s 1300 CN26  [10011986010| Bucha 00:00:40 TRE1020R-35

T 1300 CM26 110011990010)  Bucha 00:00:45 TRE1020E-35

68 1300 CM26 10012010010 Eixo 00:02:20 TRE4140R-31.75
59 1300 CM26 10012014010 Fino 00:01:15 TRE1045E-35

70 1300 CMN26 |10012015010)  Bucha 00:00:25 TRE1020E-35

71 1300 CMN26 |10012021010)  Bucha 00:00:35 TRE1020R-32

72 1300 CM26 10012025010 Espacador 00:00:35 TRE1020E-40

73 1300 CNZ6  [10012037010| Espagadar 00:00:50 TRESSMNZER-41,27
74 1300 CN26  [10014241010 Eixo 00:01:27 TRE1045R-32

75 1300 CM26  |10014253010) Terminal 00:00:55 TB-38,1%34

76 1300 CM26  |10014293010| Espacador 00:00:50 TRE1020R-38.1
[ 1300 CM26 10014448010 Espacador 00:01:25 TRE1045E-35

78 1300 CMN26 |10014461010) Bucha 00:01:35 TRE1020E-35

79 1300 CMN26 |10014571010)  Bucha 00:00:45 LAMI045R-31,75
80 1300 CM26 |10014766010)  Bucha 00:00:30 TB-38,10%26,98BK
g1 1300 CNZG  [10015016010 Eixo 00:02:00 TRE1045E-40

62 1300 CN26  [10015052010| Espagadar 00:01:10 TRE1020R-31,75
B3 1300 CM26 10015556010 Fino 00:01:40 TRE1020E-A40

B4 1300 CM26 10015561010 Eixo 00:01:25 TRE1020R-38.1
B5 1300 CM26 100156571010 Espacador 00:01:25 TRE1045E-35

B6 1300 CMN26 |10016076010)  Bucha 00:01:00 TRE1020R-38.1
87 1300 CM26 |10016079010)  Bucha 00:04:00 BTME20-31,75
B8 1300 CM26 |10016083010) Bucha 00:01:45 LAMA020R-41,27
89 1300 CNZ26  [10016084010| Bucha 00:01:36 TRE1020R-35

80 1300 CN26  [10016087010| Bucha 00:01:20 TRE1020R-40

N 1300 CM26 |10016088010) Bucha 00:00:40 LAMID20R-41.27
92 1300 CMN26 |10016092010) Bucha 00:01:10 TRE1045E-35

83 1300 CM26 |10016093010) Bucha 00:00:30 TRE1020R-36

84 1300 CMN26 |10016084010) Bucha 00:00:45 LAMI020R-41,27
95 1300 CM26 10016179010 Espacador 00:01:00 TRE1020R-31.75
96 1300 CM26 10016286010 Espacador 00:00:50 TRE1020R-31,75
g7 1300 CNZG  [10016328010 Pino 00:01:20 TRE1045R-32

98 1300 CN26  [10016423010| Bucha 00:01:05 TE-40%28

93 1300 CM26 |10016441010)  Bucha 00:01:00 TRE1020E-36
100 1300 CM26 10016558010 Eixo 00:02:10 TRE1045E-41.27
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101 1300 CM26  |10016662010| Espacador 00:01:05 TRE1020R-31.75
102 1300 CM26 | 10016663010 Fino 00:01:10 TRE1045R-38.1
103 1300 CM26  |10016741010| Espacador 00:01:00 TRE115MMN30R-38.1
104 1300 CM26  |10016803010) Bucha 00:00:50 TRE1020R-38.1
104 1300 CM26  |[10016870010) Bucha 00:00:55 TRE1020E-40
106 1300 CMZ6  [10016931010| Adaptador 00:01:30 TRE12L14E42
107 1300 CM26 [10017122010| Bucha 00:00:50 TRE1020R-31,75
108 1300 CM26  [10017354010)  Bucha 00:01:20 TRE4140R-300L2
109 1300 CM26  [10017671010) Bucha 00:01:25 TRE1020E-A40
110 1300 CM26  |[10017695010) Bucha 00:00:50 TRE1020R-35

111 1300 CM26  |10019066010)| Espacador 00:01:00 TRE1020R-31.75
112 1300 CM26  [10019223010) Bucha 00:01:00 TRE12L14R-34,592
113 1300 CM26  |10019257010| Espacador 00:00:38 TRESTS2REA40
114 1300 CM26  [10019363010| Bucha 00:01:00 TRE1020E-40
115 1300 CM26 [10019400010| Espacadar 00:00:55 TRE1020R-31,75
116 1300 CM26 | 10019587010 Fino 00:01:00 TRE1045R-38.1
17 1300 CM26 |[100195390010) Bucha 00:00:50 TRE1020R-31.75
118 1300 CM26  |10019624010) Espacador 00:01:35 TRE1020R-32
119 1300 CM26  |10019625010| Espacador 00:00:45 TRE1020R-31.75
120 1300 CM26  |10019628010 Fino 00:00:50 TRE1045R-31.75
121 1300 CM26 10019711010 Adaptador 00:01:45 LAMA140R-41,27
122 1300 CMZ26  [10019715010| Bucha 00:01:00 TRE1045R-38.1
123 1300 CM26 [10019736010| Bucha 00:01:55 LAM1020R-31,75




APENDICE N - Relac&o dos itens da maquina CN27

atd | Processo | Maquina Codigo Descricdo | Tempo de processo MP

1 1300 CMZT 1001353010 | Espacadaor 00:01:30 TB-63,5x54

2 1300 CMZT 1001371010 Eixo 00:01:30 LAMI045R-4127
3 1300 CMZT 1001374010 Pino 00:01:30 TRE1045R-25 4
4 1300 CH27 | 1001390010 Pino 00:02:00 TRE1020R-25.4
5 1300 CMET 1001533010 Pinao 00:01:30 TRE1045R-19,05
G 1300 CMET 1001742010 Pinao 00:01:00 TRE1045R-12,7
7 1300 CMZT 1001764010 Eixo 00:02:30 TRE1020R-31,75
a 1300 CMZT 1001768010 | Espacadaor 00:01:00 LAMA140R-53,97
4 1300 CMZT 1001911010 | Espacadaor 00:02:00 TRE1020R-25
10 1300 CMZT 1001927010 Eixo 00:02:00 TRE1045R-25 4
11 1300 CMZT 1001967010 Eixo 00:01:20 TRE1045R-12,7
12 1300 CH27 | 1001970010 | Adaptador 00:02:10 TRE1020R-65
13 1300 CMET 1001987010 Eixo 00:02:00 TRE1045R-12,7
14 1300 CMET 1001991010 Pinao 00:00:25 TRE1020R-11,11
15 1300 CMZT 1001997010 | Adaptador 00:02:25 TRE1020R-08
16 1300 CMZ7  [10011045010 Paorca 00:02:20 LAM1045R-101,6
17 1300 CHMZT  [10011057010| Terminal 00:06:00 LAMI0Z20R-1905
18 1300 CM27  [10011368010 Eixo 00:01:25 TRE10Z20R-28,57H
19 1300 CMZ7  [10011659010 Pino 00:02:00 LAMA140R-4127
20 1300 CH27  [10011871010( Terminal 00:02:00 TRE1020R-12,7
21 1300 CH27  |10011873010| Adaptador 00:01:25 TRE1020R-06,35
22 1300 CH27  |10011881010| Adaptador 00:00:30 TRE1020R-12,7
23 1300 CM27 (10011820010 Cubo 00:01:30 71447993

24 1300 CM27  [10011895010 Cubo 00:01:00 71447995

258 1300 CMZ7  [10011920010| Espacadaor 00:02:30 TRE1020R-57,15
26 1300 CM27  [10011953010| Adaptador 00:01:30 TRE1020R-06,35
27 1300 CHZT  [10012011010 Pino 00:00:35 TRE1045R-30
28 1300 CH27 [10012035010 Pino 00:00:30 TRE10455-28,57
29 1300 CH27 | 10012043010| Adaptador 00:01:30 71486267

30 1300 CM27  [10012047010 Cubao 00:01:10 71447994

31 1300 CM27  [10012048010 Eixo 00:01:30 71447995

32 1300 CMZ7 [10014283010| Batente 00:00:30 TRE1020R-11,11
33 1300 CMZ7 [10014318010| Batente 00:00:40 TRE10Z20R-11,11
34 1300 CMZ7  [10014325010| Batente 00:00:40 TRE1020R-11,11
35 1300 CHZT  [10014326010 Eixo 00:03:00 LAMA140R-4127
36 1300 CH27 10014675010 Pino 00:01:40 TRE1045R-35
a7 1300 CHM27  [10014676010 Cubo 00:03:10 TRE1020R-50.8
38 1300 CM27  [10014710010 Cubao 00:04:00 LAMI020R-8573
39 1300 CM27  [10015078010 Pinao 00:00:20 TRE1045R-10
40 1300 CM27 [10015839010 Pino 00:01:10 TRE1045R-44 45
41 1300 CMZ7  [10016096010| Terminal 00:02:45 TRE10Z20R-44,45
42 1300 CM27  [10016097010| Adaptador 00:01:10 TRE4140R-14,63
43 1300 CMZ7  [100161834010| Adaptador 00:01:30 TRE10Z20R-12,7
44 1300 CH27 10016566010 Eixo 00:00:25 LAMBGE40R-22,22
45 1300 CHM27  [10016686010 Pinao 00:01:00 TRE1020R-22 22
46 1300 CM27  [10017125010 Pinao 00:01:20 TRE1020R-12
47 1300 CM27 (10019369010 Adaptador 00:01:00 ACWE483180
43 1300 CMZ7  [10019401010 Pino 00:00:45 TRE10Z20R-12,7
49 1300 CMZ7  [10019588010 Pino 00:01:00 TRE1045R-381
a0 1301 CMZT 1001371010 Eixo 00:03:00 LAMI045R-4127
a1 1301 CMZT 1001764010 Eixo 00:02:00 TRE1020R-31,75
52 1301 CH27 | 1001970010 | Adaptador 00:03:10 TRE1020R-65
53 1301 CHM27  [10011057010| Terminal 00:01:00 LAMA020R-190 5
54 1301 CM27  [10011659010 Pinao 00:03:00 LAMA140R-4127
55 1301 CM27  [10014326010 Eixo 00:04:20 LAMA140R-41,27
56 1301 CM27 [10015839010 Pino 00:01:40 TRE1045R-44 45
a7 1301 CMZ7  [10016179010| Espacadaor 00:00:45 TRE1020R-31,75
a8 1301 CMZ7  [10019084010 Bucha 00:00:30 TB-38,30x24 30BK
59 1302 CMZT 1001371010 Eixo 00:01:30 LAM1045R-4127
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APENDICE O - Relag&o dos itens da maquina CN28

Qtd | Processo |Maquina| Codigo [Descrigdo| Tempo de processo MP

1 1600 CN28 | 1001110010 Eixo 00:03:30 LAM1045R-82 55
2 1600 CN2g | 1001261010 Fino 00:01:00 TRE1045R-50.8
3 1600 CN25 | 1001314010 | Bucha 00:03:20 LAM1045R-95

4 1600 CN25 | 1001421010 | Porca 00:02:30 LAM1045R-55,90
5 1600 CN25 | 1001767010 Cubo 00:03:00 LAM1045R-101,6
b 1600 CN25 | 1001509010 |Espacador 00:01:20 LAM1045R-62,55
i 1600 CNZg | 1001305010 | Bucha 00:06:40 TRE1020R-69,85
g 1600 CN28 | 1001925010 | Terminal 00:04:00 LAMSE20R-82 55
E] 1600 CN28  [10011037010| Bucha 00:04:10 LAM1020R-95
10 1600 CN2g  [10011089010 |Espacador 00:01:00 LAMA140R-76.2
11 1600 CNZ5 [10011230010] Pino 00:16:00 063352F1MP

12 1600 CN25  [10011725010] Porca 00:08:00 LAM1020R-585,73
13 1600 CN25  [10011791010| Eixo 00:01:30 LAM1045R-50.5
14 1600 CNZ5  [10011813010] Eixo 00:01:30 LAM1045R-60,30
15 1600 CN2g  [10011975010] Paorca 00:04:15 TRE1020E-50.8
16 1600 CN28  [10011976010] Porca 00:05:30 TRE1020R-50.8
17 1600 CN28  [10016592010| Eixo 00:02:00 TRE1045R-57,15H
18 1600 CN2s  [10016594010| Adaptador 00:11:30 LAM1045R-95
19 1600 CN25  [10016903010] Terminal 00:02:00 TRE41405-38.1
20 1600 CNZ25  [10016919010] Flange 00:07:30 FF512830MP

21 1600 CN25  [10017088010 |Espacador 00:04:00 TB-50,8¥25 .4

22 1600 CNZ5  [10017519010| Eixo 00:11:00 LAM1045R-101.6
23 1600 CNZg  [10019052010| Bucha 00:12:00 TRE1020R-69,85
24 1600 CN28  [10019112010] Cubo 00:04:00 LAM1045R-120
25 1600 CN28  [10019503010| Bucha 00:12:50 FORJADO

26 1600 CN2g  [10019650010] Eixo 00:11:00 TRE1045R-100
27 1601 CNZ5 | 1001110010 Eixo 00:04:00 LAM1045R-52,55
28 1601 CN25 | 1001261010 Fino 00:02:00 TRE1045R-50.8
25 1601 CN25 | 1001416010 | Porca 00:01:00 LAM1045R-69,85
30 1601 CN25 | 1001421010 | Porca 00:01:10 LAM1045R-55,90
3 1601 CN2g  [10011089010 |Espagadar 00:04:00 LAM4140R-756.2
32 1601 CN28  [10011791010] Eixo 00:05:45 LAM1045R-50,8
33 1601 CN28  [10011813010] Eixo 00:03:20 LAM1045R-60,30
34 1601 CN25  [10016592010| Eixo 00:01:50 TRE1045R-57,15H
35 1601 CNZ25  [10016919010] Flange 00:05:00 FF512830MP

36 1601 CN25  [10017579010] Eixo 00:06:00 LAM1045R-101.6
v 1601 CN25  [10019503010| Bucha 00:13:00 FORJADO

Jg 1601 CNZ5  [10019650010| Eixo 00:06:00 TRE1045R-100
34 1602 CNZg  [10011791010|  Eixo 00:03:00 LAM1045R-50,8
40 1602 CN28  [10019503010| Bucha 00:01:30 FORJADO

41 1602 CN28  [10019650010| Eixo 00:02:30 TRE1045R-100
42 1603 CN2g  [10019503010| Bucha 00:02:40 FORJADO

43 1604 CN25 (10019503010 Bucha 00:02:40 FORJADO
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APENDICE P - Relag&o dos itens da maquina CN31

129

Qtd | Processo | Maquina| Codige |Descrigie| Tempo de processo MP

1 1600 CN31 100195010 | Terminal 00:01:50 TB-63,5%6,35T52
2 1600 CMN31 | 1001256010 | Bucha 00:00:55 LAM1020R-53,97
3 1600 CN31 | 1001266010 | Adaptador 00:01:20 TBMEC-071x43
4 1600 CN31 | 1001322010 | Bucha 00:00:50 TB-73,03X63,01
] 1600 CN31 | 1001333010 |Espacador 00:01:30 LAM1020R-63.5
B 1600 CMN31 | 1001353010 |Espacador 00:01:10 TB-63,5X54

7 1600 CN31 | 1001416010 | Porca 00:01:45 LAM1045R-69 85
g 1600 CN31 | 1001457010 |Espacgador 00:01:30 LAM1045R-69,85
g 1600 CN31 | 1001573010 |Espacador 00:00:50 TRE1020R-57 15
10 1600 CMN31 | 1001574010 |Espacador 00:01:30 TRE1020R-60
" 1600 CMN31 | 1001576010 | Bucha 00:01:00 LAM1020R-60,32
12 1600 CN31 | 1001624010 | Terminal 00:01:00 TBMEC-069,85X65
13 1600 CN31 | 1001627010 | Adaptador 00:01:50 LAM1045R-69, 85
14 1600 CN31 | 1001629010 |Espacador 00:02:00 LAM1020R-66,67
15 1600 CN31 | 1001636010 |Espagador 00:01:30 TRE1020R-60
16 1600 CN31 | 1001637010 |Espacador 00:01:40 TRE1020R-60
17 1600 CN31 | 1001652010 | Bucha 00:01:25 LAM1020R-60,32
18 1600 CN31 | 1001660010 | Bucha 00:01:50 TREB620R-63,50
19 1600 CN31 | 1001674010 | Bucha 00:01:55 LAM1020R-57 15
20 1600 CN31 | 1001722010 | Bucha 00:00:50 TRE1020R-53,97
21 1600 CN31 | 1001733010 | Bucha 00:01:00 TRE1020R-60
22 1600 CN31 | 1001768010 |Espacador 00:00:55 LAMA140R-63 97
23 1600 CN31 | 1001795010 |Espagador 00:01:00 TRE1046R-57 14
24 1600 CN31 | 1001805010 |Espacgador 00:02:55 LAM1020R-66,67
25 1600 CN31 | 1001336010 | Bucha 00:01:00 TRE1020R-63.5
26 1600 CMN31 | 1001998010 |Espacador 00:00:40 LAM1045R-73
27 1600 CN31 [10011049010) Porca 00:01:05 LAM1020R-63,5
28 1600 CN31  [10011052010 |Espacador 00:01:50 LAM1020R-69,85
29 1600 CN31 (10011110010 |Espacador 00:02:00 TBMEC-056X36
30 1600 CN31 (10011131010 Conexdo 00:01:30 LAM1030R-65
3 1600 CN31 (10011191010 Terminal 00:01:35 LAM1020R-60,32
32 1600 CN31 10011346010 Terminal 00:01:40 TRE1020R-60
33 1600 CN31 [10011404010) Cubo 00:01:45 LAMA030R-70
34 1600 CMN31 [10011491010| Bucha 00:02:00 TRE1020R-60
35 1600 CN31 [10011494010| Bucha 00:03:20 BTM23-60,32X35
36 1600 CN31 (10011512010 |Espacador 00:02:00 TRE1045R-55
37 1600 CN31 [10011535010 |Espacador 00:01:30 LAM1020R-73,02
38 1600 CN31 (10011681010 Bucha 00:01:40 TRE1020R-57 14
39 1600 CN31 [10011851010| Terminal 00:02:30 TRE1045R-63 SHIRET
40 1600 CN31 [10011949010| Bucha 00:02:05 LAM1020R-60,32
41 1600 CN31 [10011983010| Bucha 00:01:35 TRE1020R-53,97
42 1600 CMN31 [10011987010| Bucha 00:01:20 TRE1020R-60
43 1600 CN31 [10012002010| Bucha 00:00:25 LAM1020R-60,32
44 1600 CN31 [10014204010| Bucha 00:01:12 LAMA020R-57 15
45 1600 CN31 [10014224010| Bucha 00:01:35 LAMBG20R-53,97
46 1600 CN31 (10014282010 |Espacador 00:01:40 LAM1020R-60,32
47 1600 CN31  [10014293010 |Espagador 00:01:00 LAM1020R-66,67
48 1600 CN31 [10014314010 |Espacador 00:01:30 LAM1020R-60,32
45 1600 CN31 [10014734010| Bucha 00:00:40 LAMA045R-57 15
50 1600 CMN31 [10015565010| Bucha 00:02:30 LAM4140R-60BEN[QLZ)
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51 1600 CN31  [10015574010) Cubo 00:05:00 TRE1020R-53,97
b2 1600 CMN31 10015841010 Espacador 00:00:35 LAM1020R-57 15
b3 1600 CM31 | 10015845010) Bucha 00:01:20 TRE1020R-63.5
b4 1600 CM31 |10015859010) Bucha 00:02:05 LAM1020R-60,32
kb 1600 CMN31 |10016504010) Bucha 00:01:45 TRE1020R-53,597
5B 1600 CM31 10016593010 Espacador 00:00:50 TBMEC-071X56
a7 1600 CN31  [10016604010| Bucha 00:01:50 TRE1045R-60
b 1600 CN31  [10017352010 | Espagador 00:01:15 TRE1045R-60
53 1600 CM31 |10019053010) Bucha 00:01:30 TRE1020R-63.5
60 1600 CMN31 10019111010 Espacador 00:01:45 TRE1020R-60

61 1600 CM31 |10019151010) Bucha 00:01:15 TB-70x14,2

62 1600 CMN31  |10019285010) Espacador 00:02:50 LAMSTEZR-63.50
63 1600 CM31  |10019388010) Adaptador 00:01:30 TB-&7 16¥42 87
B4 1600 CH31 10019418010 Espacador 00:01:20 LAM1020R-63,5
il 1600 CN31  [10019633010| Bucha 00:02:10 TRE1045R-60
b6 1600 CN31 [10019723010) Porca 00:01:45 LAM1045R-63,50
67 1600 CM31 |10019735010) Bucha 00:01:30 TRE1020R-60




APENDICE Q - Relac&o dos itens da maquina CN32
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Qtd|ProcessoMaquina)] Cédige |Descricio| Tempo de processo MP

1 1500 CM32 | 100155010 | Adaptador 00:00:35 TB-60,8¥6,35
2 1500 CM32 | 1001114010 | Bucha 00:01:10 TRE1045R-50

3 1500 CM32 | 1001231010 | Bucha 00:01:50 TRE1045R-50
4 1500 CM32 | 1001321010 |Espacador 00:00:40 TBSCHSE0-1.1/2
5 1500 CM32 | 1001449010 | Bucha 00:00:50 TRE1020R-44 45
b 1500 CM32 | 1001456010 |Espacador 00:01:15 TRE1020R-50_5
7 1500 CM32 | 1001460010 |Espacador 00:01:10 TRE1020R-44 45
B 1500 CM32 | 1001617010 Fino 00:01:45 TRE1045R-50

9 1500 CM32 | 1001630010 | Bucha 00:01:00 TRE1020R-45
10| 1500 CM32 | 1001653010 | Bucha 00:00:40 TRE1020R-44 45
ik 1500 CM32 | 1001697010 | Bucha 00:00:45 LAM1020R-50,8
121 1500 CM32 | 1001718010 |Espacador 00:01:06 LAM1045R-50,8
13 1500 CM32 | 1001727010 | Terminal 00:00:25 TRE1020R-50
14| 1500 CM32 | 1001775010 |Espacador 00:00:30 TRE1045R-45
151 1500 CM32 | 1001776010 |Espacador 00:00:35 TRE1020R-50
16 | 1500 CM32 | 1001779010 |Espacador 00:00:30 TRE1020R-45
171 1500 CM32 | 1001783010 | Bucha 00:01:40 TRE1020R-44 45
18] 1500 CM32 | 1001793010 |Espacador 00:00:45 TBSCHE0-1.1/2
19 1500 CM32 | 1001840010 | Conexdo 00:01:30 TRE1020R-44 45
20 1500 CM32 | 1001841010 |Espacador 00:01:10 TRE1045E-50 5
21 1500 CM32 | 1001903010 | Bucha 00:01:10 TRE1020R-50_5
221 1500 CM32 | 1001924010 |Espacador 00:00:35 TRE1045R-45
23] 1500 CM32 | 1001999010 |Espacador 00:00:45 LAM1045R-50,8
241 1500 CM32 [10011000010|Espacador 00:01:00 LAM1020R-50,8
25 1500 CM32 [10011055010] Porca 00:02:15 LAM1020R-44 45
26 1500 CM32 [10011076010] Bucha 00:01:00 LAM1020R-50,8
27 1500 CM32 [10011195010] Bucha 00:02:30 BTM23-44 4%34 9
28 1500 CM32 [10011200010] Terminal 00:00:40 TRE1020R-45
29 1500 CM32 [10011203010] Bucha 00:01:20 TRE1020R-50_5
30 [ 1500 CM32 [10011340010| Adaptador 00:01:00 TRE1020R-25 4
31 1500 CM32 |10011352010|Espacador 00:00:25 TRE1020R-44 45
32| 1500 CM32 [10011430010|Espacador 00:00:50 TRE1020R-45
33 1500 CM32 [10011475010|Espacador 00:00:40 TRE1020R-45
34 1500 CM32 [10011496010] Bucha 00:02:50 BTM23-50,8X38 1
35 1500 CM32 [10011500010] Terminal 00:01:00 TRE1020R-50
36 1500 CM32 [10011603010|Espacador 00:00:30 TRE1020R-45
37 [ 1500 CM32 [10011647010|Espacador 00:01:10 TRE1020R-44 45
38 [ 1500 CM32 |10011693010|Espacador 00:01:15 TRE1020R-50
39 1500 CM32 [10011702010] Bucha 00:01:30 TRE1020R-44 45
40 1500 CM32 |10011817010|Espacador 00:00:50 TRE1020R-50.5
41 1500 CM32 [10011845010] Terminal 00:01:00 TRE1045R-50
421 1500 CM32 [10011868010|Espacador 00:01:18 TRE1020R-50_8
43 1500 CM32 [10011873010|Espacador 00:00:50 TRE1020R-44 45
441 1500 CM32 [10011903010|Espacador 00:01:35 TRE1020R-50_5
451 1500 CM32 [10011929010|Espacador 00:00:45 TRE1045R-45
46 1500 CM32 [10011930010] Porca 00:03:00 ALUMR-50,8
47 1500 CM32 [10011931010|Espacador 00:02:20 TRE1020R-45
43 1500 CM32 |100119582010] Bucha 00:01:10 TRE10205-44 45
491 1500 CM32 [10012027010|Espacador 00:00:50 TRE1020R-50
O [ 1500 CM32 [10012036010] Bucha 00:00:45 TRE1020R-50_8
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a1 1500 CM32 |10012038010|Espacadar 00:00:35 TRE1020R-50
21 1500 CM32 10012038010 | Espacador 00:00:35 TRE1020R-50.8
53| 1500 CM32 10012305010 | Espacador 00:00:40 TRE1020E-44
B4 1500 CM32 (10013995010 Bucha 00:01:00 TRE1020R-44 45
B | 1500 CM3Z2 10014062010 | Espacador 00:00:35 TH-48,3%2 b5
b | 1500 CM3Z2 10014063010 | Espacador 00:00:50 TRE1045E-560
571 1500 CM3Z2 (10014516010 Bucha 00:00:40 LAMAI020E-44 45
58| 1500 CM32 [10014520010] Terminal 00:00:45 LAMI020R-50.8
b3 1500 CM32 [10014582010 Eixo 00:03:10 LAM4140R-50.8
B0 [ 1500 CM3Z2 [10014583010 Eixo 00:02:20 LAM4140E-50.8
61 1500 CM32 (10014708010 Bucha 00:01:00 TRE1020R-50.8
B2 | 1500 CM32 10014814010 | Espacador 00:00:50 LAMAIERE-508
B3| 1500 CM32 10014936010 | Espacador 00:02:20 TRE1020E-25
B4 | 1500 CM3Z (10014995010 Bucha 00:01:10 TRE10Z20E-44
B5 | 1500 CM3Z2 [10014997010] Conexdo 00:01:20 LAMAI020E-44 45
66| 1500 CM32 110014993010 Batente 00:01:00 LAMI020R-50.8
67 [ 1500 CM32 |10015000010] Bucha 00:01:10 TRE1045R-44 45
ba [ 1500 CM32 |10015831010] Bucha 00:01:10 TRE10Z20E-45
B3| 1500 CM32 [10016133010] Bucha 00:01:50 TRE1020E-50
f0 | 1500 CM32 (10016134010 Bucha 00:01:50 TRE1020E-50
Ik 1600 CM32 [10016135010] Bucha 00:00:55 LAMAI020R-50.8
721 1500 CM3Z2 [10016136010] Bucha 00:00:45 LAMI020R-50.8
73] 1500 CM3Z2 [10016796010] Cubo 00:01:10 TRE1020E-50.8
741 1500 CM32 [10016418010] Bucha 00:00:45 LAMI020R-50.8
7o [ 1500 CM32 |10016598010] Bucha 00:01:00 TRE1020R-50.8
76| 1500 CM32 |10016799010| Adaptadaor 00:01:10 ALUMR-47.63
77| 1500 CM32 10016805010 | Espacador 00:00:35 TRE1020R-50.8
75| 1500 CM32 [10016868010] Bucha 00:02:20 TRE1020R-50.8
731 1500 CM32 10017536010 | Espacador 00:00:30 TRE1045E-560
B0 | 1500 CM3Z2 (10017561010 Bucha 00:00:50 TRE1020E-50.58
81 1500 CM32 10019337010 | Espacador 00:01:10 TRE1020E-50
82| 1500 CM32 (10019338010 Bucha 00:00:50 TRE1020R44
B3 [ 1500 CM32 |10019655010] Bucha 00:01:15 TRE1020R-44.450QL1
g4 [ 1500 CM32 10018724010 Espacadar 00:00:35 TB-045,20X31.80




APENDICE R - Dados de apontamento para célculo de Utilizag&o

Maquina | Qtd.produz Dt.inic Hr.ini.prod Dt.final |Hr.fin.prod| Tp.ciclo Ciclo | Tempo
CHOZ 65 01/07/2020( 7:29:00 |(01/07/2020( 9:01:00 (0000:01:00|00:01:00|1:05:00
CMNO2 1 01/07/2020| 9:03:00 |(01/07/2020| 9:36:00 |(0000:01:40(00:01:40|0:01:40
CMNO2 140 01/07/2020| 9:36:00 (01/07/2020| 17:18:00 (0000:01:40(00:01:40]|3:53:20
CNOD2Z 59 02/07/2020( 7:30:00 |(02/07/2020( 9:51:00 (0000:01:40|00:01:40|1:38:20
CMNO2 66 02/07/2020| 10:04:00 (02/07/2020| 12:15:00 (0000:01:40(00:01:40|1:50:00
CMNO2 250 02/07/2020| 12:16:00 (02/07/2020| 17:19:00 |(0000:00:35(00:00:35|2:25:50
CNO2 63 03/07/2020( 7:33:00 |03/07/2020( 8:55:00 (0000:00:40|00:00:40|0:42:00
CHO2Z 2 10/07/2020( 11:21:00 |(10/07/2020( 11:36:00 (0000:00:35|00:00:35|0:01:10
CMNO2 198 10/07/2020| 13:29:00 (10/07/2020| 15:00:00 |[O0O00:00:35(00:00:35|1:55:30
CMNO2 100 10/07/2020| 15:00:00 |(10/07/2020| 16:20:00 |(0000:00:35(00:00:35|0:58:20
CHOZ o 13/07/2020( 11:34:00 [13/07/2020( 11:5Z2:00 (0000:01:00|00:01:00|0:00:00
CMNO2 10 13/07/2020| 11:54:00 (13/07/2020| 12:23:00 |(0000:00:30(00:00:30|0:05:00
CMNO2 310 13/07/2020| 13:26:00 (13/07/2020| 17:16:00 |(0000:00:30(00:00:30|2:35:00
CNOD2Z o 14/07/2020( 7:28:00 |[14/07/2020( 7:51:00 (0000:00:55|00:00:55|0:00:00
CMNO2 4 14/07/2020( 8:42:00 |(14/07/2020( 9:57:00 |(0000:00:55|00:00:55|0:03:40
CMNO2 B 14/07/2020| 9:57:00 (14/07/2020| 11:39:00 |[0000:00:55 (00:00:55|0:05:30
CNO2 od 15/07/2020( 11:16:00 [15/07/2020( 14:02:00 [0000:01:15|00:01:15|1:20:00
CHO2Z 2 16/07/2020( 12:02:00 |16/07/2020( 13:28:00 (0000:01:25|00:01:25|0:02:50
CMNO2 117 16/07/2020| 16:05:00 [16/07/2020| 17:18:00 [0000:01:25(00:01:25(2:45:45
CMNO2 296 17/07/2020| 7:25:00 |(17/07/2020| 16:19:00 (0O00:01:25(00:01:25|6:59:20
CHOZ B9 21/07/2020( 10:16:00 (21/07/2020( 12:02:00 (0Q000:01:25|00:01:25|1:37:45
CMNO2 2 21/07/2020| 12:06:00 |(21/07/2020| 13:40:00 (0000:01:10(00:01:10|0:02:20
CMNO2 114 21/07/2020| 13:41:00 (21/07/2020| 17:20:00 (0O00:01:10(00:01:10|2:13:00
CNO2 4 22/07/2020( 16:25:00 (22/07/2020( 16:51:00 (0000:00:25|00:00:25|0:01:40
CMNO2 20 22/07/2020( 16:51:00 (22/07/2020( 17:15:00 (0000:00:25|00:00:25|0:08:20
CMNO2 252 22/07/2020| 7:24:00 |(23/07/2020| 8:32:00 (0000:01:10(00:01:10|4:54:00
CNO2 4 23/07/2020( 7:27:00 (23/07/2020| 8:28:00 |(0000:00:30|00:00:30|0:02:00
CHO2Z =1 23/07/2020( 8:29:00 (23/07/2020( 10:27:00 (0000:00:30|00:00:30|0:48:00
CMNO2 3 23/07/2020| 10:38:00 (23/07/2020| 11:28:00 |(0O00:00:50(00:00:50|0:02:30
CMNO2 125 23/07/2020| 11:28:00 (23/07/2020| 17:18:00 |(0O00:00:50(00:00:50|1:44:10
CHOZ 138 24/07/2020( 7:26000 |(24/07/2020( 8:07:00 |(0000:00:50|00:00:50|0:15:00
CMNO2 4 24/07/2020| 8:27:00 |(24/07/2020| 3:43:00 (0000:00:22|00:00:22(0:01:28
CMNO2 45 24/07/2020| 8:44:00 (24/07/2020| 9:17:00 (0000:00:22|00:00:22(0:16:52
CNO2 a8 24/07/2020( 9:21:00 |(24/07/2020( 9:41:00 |(0000:00:25|00:00:25|0:03:20
CMNO2 22 24/07/2020( 9:41:00 |(24/07/2020( 9:52:00 (0000:00:25|00:00:25|0:09:10
CMNO2 2 24/07/2020| 10:12:00 (24/07/2020| 10:15:00 (0000:00:22 (00:00:22|0:00:44
CNO2 43 24/07/2020( 10:40:00 |24/07/2020|( 10:40:00 [0000:00:22 |00:00:22|0:17:36
CHO2Z 4 24/07/2020( 10:41:00 |(24/07/2020( 10:59:00 (0000:00:20|00:00:20|0:01:20
CMNO2 94 24/07/2020| 11:00:00 |(24/07/2020| 11:50:00 |(0O00:00:20(00:00:20|0:31:20
CMNO2 4 24/07/2020| 11:55:00 |(24/07/2020| 12:13:00 |(0000:00:30(00:00:30|0:02:00
CNOZ 286 24/07/2020( 12:13:00 |(24/07/2020( 16:17:00 [0000:00:30|00:00:30|2:28:00
CMNO2 370 27/07/2020| 7:27:00 (27/07/2020| 11:13:00 (0O00:00:30(00:00:30|3:05:00
CMNO2 520 27/07/2020| 11:13:00 |(27/07/2020| 17:17:00 (0O00:00:30(00:00:30|4:20:00
CNO2 649 28/07/2020( 7:24:00 |(28/07/2020|( 17:16:00 (0000:00:30|00:00:30|5:24:30
CMNO2 187 29/07/2020( 7:27:00 (29/07/2020( 14:16:00 (0000:01:34|00:01:34|4:52:58
CMNO2 75 29/07/2020| 14:17:00 |(29/07/2020| 17:13:00 (0000:01:34(00:01:34|1:57:30
CNO2 2 30/07/2020( 7:28:00 |(30/07/2020( 7:43:00 |(0000:00:40|00:00:40|0:01:20
CHNOZ 68 30/07/2020( 90700 |(30/07/2020( 9:07:00 |(0000:00:40|00:00:40|0:45:20
CMNO2 4 30/07/2020| 9:35:.00 (30/07/2020| 95100 (0000:00:30(00:00:30|0:02:00
CMNO2 116 30/07/2020| 9:52:00 (30/07/2020| 11:05:00 |(0O00:00:30(00:00:30|0:58:00
CNOZ 4 30/07/2020( 11:36:00 (30/07/2020( 11:36:00 (0000:00:36|00:00:36|0:02:24
CMNO2 94 30/07/2020| 11:36:00 |(30/07/2020| 14:11:00 |(0O00:00:36(00:00:36|0:56:24
CMNO2 5 30/07/2020| 14:17:00 (30/07/2020| 14:59:00 |(0000:01:40(00:01:40|0:08:20
CNO2 78 30/07/2020( 14:59:00 (30/07/2020( 17:18:00 (0000:01:40|00:01:40|2:10:00
CMNO2 44 31/07/2020( 7:27:00 (31/07/2020( 8:30:00 (0000:01:40|00:01:40|1:13:20
CMNO2 2 31/07/2020| 8:33:00 (31/07/2020| &:59:00 |(0000:01:08(00:01:08|0:02:16
CMNO2 156 31/07/2020( 90000 (31/07/2020|( 16:18:00 (0OO0C:01:08|00:01:08|2:56:48
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APENDICE S - Relagéo de dados para célculo de Utilizagéo
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Maquina | CNOZ | cnO3 | CNOG | cno7 | cnos | cnio | cnil | cwiz | cwia | cui7 | onis
© |Capaciade | oo 11 |147-33|114:18|181:35 | 66:33 | 100:51 | 159:53 | 174:38 | 113:17 | 128:01 | 134:05
:i Efetiva
=" |capaciad
= |-3PAC1388 1 957.00| 193:00| 185:00 | 192:00 | 114:00| 193:00| 193.00 | 193:00 | 193:00 | 193.00 | 19200
== |Dizponivel
Utilizacio | 48% | 76% | 62% | o94% | 58% | 52% | 83% | 90% | 59% | 66% | 69%
Maguina | CN20 | cn21 | cn23 | cn2a | cnzs | cuze | cnz7 | cmzs | cwas | cus31 | cnsz
Capaciad
E PACIat® | 51.38 |136:29|159:51 | 106:53 | 90:52 [101:35| 93:28 | 146:14 | 174:52 | 106:02 | 126:47
g Efetiva
=" [capaciad
= P9 | 93.00|193:00| 192:00 | 192:00 | 167:00 | 145:00 | 193.00 | 152:00 | 193:00 | 19300 | 19200
== | Disponivel
Utilizagio | 47% | 71% | 83% | 55% | 54% | 68% | 48% | 76% | 91% | 55% | 66%
Maquina | cN02 | cno3 | cno6 | cno7 | cnos | cuio | cmnai | cwiz | cwis | cma7 | omas
QO | Capaciad
o | PR 9606 | 121058 | 111:42 [ 107:17 | 83:06 | 99:36 |100:57 [157:32 |112:58 | 102:54 | 128:36
~— Efetiva
o Capaciade | __ . - - - - - - - -
ay |-2PACRCR 99600 176:00| 176:00 | 176:00 | 176:00 | 176:00 | 176:00 | 176:00 | 176:00 | 176:00 | 15800
M@ |Disponivel
Utilizagio | 66% | 69% | 63% | 61% | 47% | 57% | 57% | 90% | 64% | 53w | s1%
Magquina | CN20 | cn21 | cn23 | cn2a | cnzs | cwze | o2z | cmzs | cwas | cus1 | onsz
D -
o | PR | oo o | 35.40 |132:58| 9459 | 74:33 |110:20 10124 | 120:02 | 15324 | 85:21 [112:41
— Efetiva
o Capaciade | __ - - - - - - - - -
ay | P29 | 176.00| 89.00 | 176:00|176:00 | 176:00| 167:00 | 176:00 | 176:00 | 176:00| 176:00 | 175:00
M |Disponivel
Utilizagio | 43% | 41% | 76% | 54% | 42% | 66% | 58% | 68% | 87% | 54% | 65%
Maquina | CNO2 | cMO3 | cNO6 | cno7 | cnos | cuio | cnal | cwiz | cwia | cua7 | onis
O | Capaciad
og | PACR0R 11439 76:33 | 103:28 | 110:59 | 96:26 | 92:48 | 40:37 [131:09 |112:32| 60:00 |130:12
— Efetiva
l'ﬂ-.i; Capaciade -
APACIate 1 485.00 | 176:00| 185:00 | 185:00 | 158:00 | 158:00 | 88:00 |185:00|185:00|115.00|158:00
v | Disponivel
Utilizagio | 62% | 43% | 56% | 60% | 61% | 59% | 46% | 71% | 61% | 52% | s2%
Magquina | CN20 | cn21 | cn23 | cn2a | cnzs | cwze | o2z | cmzs | cwas | cus1 | onsz
Capaciad
E PACIat® [ 77.02 | 60:26 |149:38| 57:11 | 59:33 [127:07| 75:57 | 110:32 | 125:48| 8951 [120:12
— Efetiva
"d'; Capaciade _ _
APAcI30e | 495.00|132:00| 185:00 | 133:00 | 176:00| 185:00 | 185:00 | 176:00 | 185:00 | 18500 | 18500
vy | Disponivel
Utilizagio | 42% | 46% | 81% | 43% | 34% | 69% | 41% | 63% | 68% | 49% | 65%




APENDICE T - Novo balanceamento

Qtd | Processo | MM | g ien Dascricn | o PO 98 MP
CHNO2 processo
1 | 1500 | CMO2 |100158010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1020R-16
2 | 1500 | cwoz [100184010 |Bucha 0:00:36 |TRE1020R-14
3 | 1500 | cwoz |100171010 |Pino 0:00:50 |TRE1020R-10
4 | 1500 | cwoz |100183010 |Eixo 0:01:40 |TRE1020R-12,7
5 | 1500 | cwoz |100186010  |Fine 0:00:35 |TRE52100R-12H3
& | 1500 | cwoz |100188010  |Pine 0:00:40 |TRE1045R-12,7
7 | 1500 | cwoz |1001320010 |Espacader | 0:00:30 |TB-11,11¥1,24
2 | 1500 | cwo2 |1001368010 |Terminal | 0:01:00 |TRE1020R-12,7
5 | 1500 | CMO2 |1001400010 |Espacador | 0:00:45 |TRE1020R-12
10| 1500 | cwOz |1001437010 |Bucha 0:00:20 |TRE1020R-12
11| 1500 | cwOZ |1001465010 |Pino 0:00:30 |TRE1020R-10
12 | 1500 | cMOZ |1001466010 |Bucha 0:00:30 |TRE1020R-11,11
13 | 1500 | cwoz |1001472010 |Fine 0:01:08 |TRE1045R-12
14 | 1500 | cwOz |1001501010 |Bucha 0:00:25 |TB-13,72X3,22
15 | 1500 | cwoz |1001515010 |Pine 0:00:40 |TRE1045R-10
16 | 1500 | CWOZ |1001571010 |Espacader | 0:00:30 |TB-13,72X9,22
17 | 1500 | cwOZ |1001633010 |Pineo 0:00:50 |TRE1020R-12,7
18 | 1500 | cwOZ |1001671010 |Bucha 0:00:50 |TRE1045R-12,7
19 | 1500 | cwoz |1001797010 |Bucha 0:00:45 |TRE1020R-16
20| 1500 | cwOZ |1001813010 |Bucha 0:00:40 |TRE1020R-16
21| 1500 | cwoz |1001861010 |Fine 0:01:00 |INDXR-12,7H3
22 | 1500 | cMOZ |1001556010 |Bucha 0:00:30 |TRE1020R-12
22 | 1500 | CMOZ |1001576010 |Espacador | 0:00:50 |TE-16X1,5
24 | 1500 | cwoz |1001991010 |Pine 0:00:40 |TRE1020R-11,11
25 | 1500 | CWOZ |100112189010 |Terminal | 0:00:30 |TE-12X1,5
26 | 1500 | CNOZ |10011220010 [Terminal | 0:01:10 |TRE1020R-12,7
27 | 1500 | cwoz [10011353010 [Pine 0:00:30 |TRE1020R-10
28 | 1500 | cwOZ |10011527010 |Pino 0:00:50 |TRE1045R-16
25 | 1500 | cwoz |10011782010 |Fine 0:00:50 |TRE1020R-16
30 | 1500 | cWOZ |10011755010 |Fine 0:00:50 |TRE1045R-12,7
31| 1500 | CMOZ |10011835010 |Espagader | 0:00:40 |TRE1020R-16
32 | 1500 | cwoz |10011277010 |Pine 0:00:40 |TRE1020R-11,11
33 | 1500 | CMOZ |10011881010 |Adaptadeor| 0:01:10 |TRE1020R-12,7
34 | 1500 | CwOZ |10011882010 |Espacador | 0:00:30 |TRE1020R-16
35 | 1500 | cwOZ |10011883010 |Espacador | 0:00:15 |TRE1020R-16
36| 1500 | CNOZ |10011900010 |Espacador | 0:00:54 |TRE1020R-12,7
37 | 1500 | cwoz |10012052010 |Fine 0:00:35 |TRE1020R-16
38 | 1500 | CWOz |10013258010 |Fine 0:00:40 |TRE1045R-12,7
35 | 1500 | CMOZ |10014235010 |Pine 0:00:39 |TRE1045R-12
40 | 1500 | CMOZ |10014283010 |Batente | 0:01:50 |TRE1020R-11,11
41 | 1500 | CMOZ |10014296010 |Bucha 0:00:40 |TRE1020R-11,11
42 | 1500 | cwoz |10014316010 |Espacador | 0:00:35 |TRE1020R-08
43 | 1500 | cwOZ |10014318010 |Batente | 0:01:34 |TRE1020R-11,11
44 | 1500 | CMOZ |10014325010 |Batente | 0:01:30 |TRE1020R-11,11
45 | 1500 | CMOZ |10014354010 |Espacadeor | 0:00:30 |TE-16X1,5
45 | 1500 | CMOZ |10014404010 |Bucha 0:01:20 |NYLONG.GR-16
47 | 1500 | cMOZ |10014462010 |Pine 0:00:35 |TRE1020R-12,7
43 | 1500 | CMO2 |10014770010 |Espagadeor | 0:00:40 |TRE1020R-16
45 | 1500 | CMOZ |10015020010 |Fino 0:00:50 |TRE1020R-16
50 | 1500 | cwOZ |10015078010 |Pino 0:00:35 |TRE1045R-10
51| 1500 | CWOZ |10015079010 |Terminal | 0:01:10 |TRE1045R-10
52 | 1500 | CNOZ |10015817010 |Eixo 0:01:40 |TRE1020R-12,7
53| 1500 | CWOz |10016200010 |Adaptador | 0:00:50 |TRE1020R-12,7
54 | 1500 | CMO2Z |10016636010 |[Terminal | 0:00:55 |TRE1020R-12,7
55 | 1500 | CMOZ |10016664010 |Pino 0:00:40 |TRE1020R-08
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56 | 1500 | cnoz |10016200010 |Espagader | 0:00:22 |TRE1020R-03,52
57 | 1500 | CNO2 |10016944010 |Fino 0:01:10 |TRE1020R-11,11
58 | 1500 | CNO2 |10017353010 |Bucha 0:00:25 |TRE1020R-12
59 | 1500 | CNO2 |10017427010 |Bucha 0:00:30 |TRE1020R-10
60 | 1500 | CNO2 |10017455010 |Bucha 0:00:30 |TRE1020R-12,7
61| 1500 | CNOZ |10019134010 |Bucha 0:00:40 |TRE1020R-12
62 | 1500 | CNOZ |10019273010 |Fino 0:00:25 |TRE1045R-08
£3 | 1500 | CNOZ 10019577010 |Bucha 0:00:35 |TRE1020R-12,7
£4 | 1500 | CNOZ |10019636010 |Terminal | ©:01:05 |TRE1045R-12
5 | 1500 | CNO2 |10019657010 |Espacador | 0:01:00 |INOXR-12
&6 | 1500 | CNO2 |10019658010 |Fino 0:00:35 |TRE1045R-14
§7 | 1500 | CNO2 |10019661010 |Bucha 0:00:40 |TRE1020R-12,7
68 | 1500 | CNO2 |10019685010 |Bucha 0:00:50 |TRE1020R-14
Qtd | Processo | M43 | o ien T |2 MP
CHNO3 processo
1 | 1400 | cnO3 |100140010 |Eixo 0:05:00 |TRE10455-28,57
2 | 1400 | CNO3 100147010 |Eixo 0:01:25 |TRE10455-28,57
3 | 1400 | CNO3 |100192010 |Espacador | 0:04:00 |TRE10455-22,22
4 | 1400 | CNO3 |1001102010 |Espagador | 0:00:50 |TRE10455-17,46
5 | 1400 | CNO3 |1001108010 |Adaptador| 0:01:35 |TRE10455-25,4
& | 1400 | CNO3 |1001122010 |Eixo 0:01:20 |TRE10455-28,57ESF
7 | 1400 | CNO3 |1001162010 |Eixo 0:03:00 |TRE10455-34,92
8 | 1401 | CNO3 |1001265010 |Espagador | 0:00:50 |TRE10455-25,4
5 | 1401 | cNO3 1001337010 |Eixo 0:00:50 |TRE10455-22,22
10 | 1401 | CNO3 |1001404010 |Terminal | ©:01:30 |TRE10455-22,22
11 | 1401 | CNO3 |1001405010 |Terminal | 0:00:55 |TRE10455-22,22
12 | 1401 | CNO3 |1001406010 |Terminal | 0:00:45 |TRE10455-22,22
13 | 1400 | CNO3 |1001407010 |Terminal | 0:01:00 |TRE10455-22,22
14 | 1400 | CNO3 |1001426010 |Bucha 0:00:50 |TRE10205-17,45
15 | 1400 | CNO3 |1001513010 |Espacader | 0:00:45 |TRE10205-17,45
16 | 1400 | CNO3 |1001631010 |Espacador | 0:00:50 |TRE10455-17,46
17 | 1400 | CNO3 |1001698010 |Eixo 0:00:55 |TRE10205-25,4
18 | 1400 | CNOZ |1001784010 |Espagader | 0:01:00 |TRE10455-17,46
19 | 1400 | CNO3 |1001863010 |Pino 0:01:45 |TRE10455-25,4
30 | 1401 | CNO3 |1001906010 |Eixo 0:02:50 |TRE10455-28,57ESP
21 | 1400 | CNO3 |1001915010 |Eixo 0:01:15 |TRE10455-28,57
22 | 1400 | CNO3 |1001961010 |Bucha 0:01:30 |TRE10205-34,592
23 | 1400 | CNO3 |10011008010 |Batente | 0:01:12 |TRE10455-22,22
24 | 1400 | CNO3 |10011233010 |Adaptador | 0:02:00 |TRE10455-22,22
25 | 1400 | CNO3 |10011249010 |Adaptador | 0:01:00 |TRE10205-12,7
26 | 1400 | CNO3 |10011263010 |Adaptador | 0:01:10 |TRE10455-19,05
27 | 1400 | CNO3 |10011381010 |Porca 0:01:30 |TRE10455-44,45
28 | 1400 | CNO3 |10011517010 |Fino 0:01:50 |TRE10455-28,57
29 | 1400 | CNO3 |10011520010 |Fino 0:01:00 |TRE10455-28,57
30 | 1400 | CNO3 |10011775010 |Conexdc | 0:01:20 |TRE10455-22,22
31 | 1400 | CNO3 |10011780010 |Adaptador | 0:01:00 |TRE10455-22,22
32 | 1401 | cNO3 10011788010 |Fino 0:01:50 |TRE10455-28,57
33 | 1400 | CNO3 10011956010 |Fino 0:01:40 |TRE10455-28,57
34 | 1400 | CNO3 10012035010 |Fine 0:01:20 |TRE10455-28,57
35 | 1400 | CNO3 |10014266010 |Eixo 0:02:00 |TRE10455-31,75
36 | 1400 | CNO3 |10014270010 |Pino 0:01:00 |TRE10455-12,7
37 | 1400 | CNO3 |10014272010 |Eixo 0:01:30 |TRE10455-12,7
38 | 1400 | CNO3 |10014301010 |Espacador | 0:01:30 |TRE10455-09,53
39 | 1400 | CNO3 |10014322010 |Finosext | 0:01:30 |ACWOG3SE00MF
40 | 1400 | CNO3 |10014457010 |Espacadeor | 0:03:00 |TRE12L145-27
41| 1401 | CNO3 10014831010 |Eixo 0:01:35 |TRE10455-12,7
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42 1400 CNO3  |13014832010 |Adaptador | 0:01:20 |TRE10455-15,87

43 1400 CNO3 | 13016138010 |Eixo 0:00:55 [TRE10455-28,57
44 1400 CNO3 | 10016346010 |Ping 0:01:40 [TRE1(455-24
45 1400 CNO3 |10016948010 |Pino 0:01:40 [TRE10455-24
46 1400 CNO3 |13017541010 |Pino 0:01:45 [TRE10455-24
47 1400 CNO3  |10017554010 |Adaptador | ©0:01:15 |TRE10205-19,05
48 1400 CNO3 | 10017654010 |Eixo 0:02:45 [TRE10455-44 45
45 1400 CNO3 (10019181010 |Conexdo 0:01:45 [TRE10205-24
50 1400 CNO3  |13019333010 |Eixo 0:02:20 [TRE10455-31,75
51 1400 CNO3  |13019536010 | Bucha 0:01:20 [TRE13455-31,75
52 1400 CNO3 | 10019626010 | Bucha 0:01:25 [TRE10455-22,22

53 1401 CNO3  |1001108010 |Adaptador | 0:01:00 |[TRE10455-25,4

54 1400 CNO3 |1001265010 |Espacador | 0:00:50 |TRE10455-25,4

55 1401 CNO3  |10011249010 |Adaptador | 0:00:35 |TRE10205-12,7

5E 1400 CNO3  |103011263010 |Adaptador | 0:01:10 |TRE10455-19,05

57 1400 CNO3  |13011520010 |Fino 0:02:00 [TRE10455-28,57

58 1400 CNO3  |10011780010 |Adaptador | 0:01:00 |TRE10455-22,22

55 1400 CNO3 | 13017554010 |Adaptador | ©0:01:20 |TRE10205-13,05

60 | 1400 | CNO3 10017654010 |Eixo 0:01:45 |TRE10455-44,45
£1| 1400 | CNO3 |10019181010 |Conexdc | 0:00:45 |TRE10205-24
Qtd | Processo | M2AUIM3 | s ieo Descricio | =P de MPp
CMNOG processo

1 | 1500 | cnoe |100110010 |Pine 0:00:55 |TRE10200-12,7
2 | 1500 | CNOE 1001484010 |Cubo 0:03:20 |LAM10200-63,5
3 | 1500 | cnos |1001438010 |adaptador | 0:01:00 [TRE1C200-20

2 | 1500 | cnoe |1001520010 |Adaptador | 0:05:45 |LaM10200-60,3
5 | 1500 | cnos [1001555010 [Bucha 0:02:40 |LAM10200-60,3
£ | 1501 | CNOE |1001953010 |Terminal | 0:01:10 |TRE10200-12,7
7 | 1502 | CNOE |1001994010 |Adaptador| 0:01:00 |TRE12L140-12,00

2 1500 CNOE |13011182010 [Terminal 0:02:40 |ACW2358970
9

1500 CHNOE& |10011348010 |Eixo 0:02:00 |TRE10450-31,75
10 1500 CNOE |10011379010 |Eixo 0:01:20 |TRE10450-31,75
11 1500 CNOE& |13011574010 | Adaptador | 0:02:00 |TRE10200-31,75
12 1500 CNOE& |13015575010 | Bucha 0:05:35 |ALUMO-7E,20

13 1500 CNOE | 10015828010 |Adaptador | O000:30 |FC1020-15,05%31,75

14 1500 CNO& |10015829010 |Adaptador | 0:00:30 |FC1020-19,05X31,75

15 1500 CNOE& |10016677010 |Adaptador | 0:04:00 |FC1010-50,8X76,20

16 1500 CNOE& |103019284010 |Pino 0:01:20 [TRE10200-25

17 1500 CNOE |1301498010 |Adaptador | ©0:01:30 |TRE10200-40

13 1500 CNOE |1001520010 |Adaptador | ©0:01:45 |LAMI10200-60,3

19 1500 CNOE& |1001568010 |Adaptador | ©0:01:00 |LAMI10Z20R-120,65

20 1500 CNOE |1001438010 |Adaptador [ 0:01:00 |TRE10200-40

Qtd | Processo | MM | e Descrigio
CMNOT processo

Tempo de ME

1500 CN32 |100155010 |Adaptador | 0:00:35 |TB-50,8XE,35

1500 CN32 |1001456010 |Espacador | 0:01:15 |TRE1020R-50,2

1500 CN32 |1301697010 |Bucha 0:00:45 [LAMI1020R-50,8

1500 CN32 |1301841010 |Espacador | 0:01:10 |TRE1045R-50,8

1500 CN32 |1301303010 |Bucha 0:01:10 |TRE1020R-50,8

1
2
3
4 1500 CWN32 |1001718010 |Espacador | 0:01:06 |LAMI1045R-50,8
5
&
7

1500 CN32 |1001993010 |Espacador | 0:00:45 |LAMI10D45R-50,8

2 1500 CN32 |10011000010 |Espacador | 0:01:00 |LAMI1020R-50,8
5

1500 CN32 |1301107&010 |Bucha 0:01:00 [LAMI1020R-50,8
10 1500 CN32 |13011203010 |Bucha 0:01:20 |TRE1020R-50,8
11 1500 CN32 |13011496010 |Bucha 0:02:50 |BTM23-50,8%38,1

12 1500 CN32 |10011817010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1020R-50,2

13 1500 CN32 |13011868010 |Espacador | 0:01:18 |TRE1020R-50,8

14 1500 CN32 |13011903010 |Espacador | 0:01:35 |TRE1020R-50,8
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15 | 1s00 | cw3z |10011930010 |Porca 0:03:00 |ALUMR-50,8
16 | 1500 | CN32 |10012036010 |Bucha 0:00:45 |TRE1020R-50,8
17 | 1500 | cM32 |10012039010 |Espacador | 0:00:35 |TRE1020R-50,8
18 | 1500 | CM32 |10014520010 [Terminal | 0:00:45 |LAMI1020R-50,8
15 | 1500 | CN32 |10014582010 |Eixo 0:03:10 |LAM4140R-50,8
20 | 1500 | CN32 |10014583010 [Eixe 0:02:20 |LAM4140R-50,8
21| 1500 | CW32 |10014709010 |Bucha 0:01:00 |TRE1020R-50,8
22 | 1500 | CM32 |10014814010 |Espacador | 0:00:50 |LAMAZER-50,2
23| 1500 | CM32 |10014999010 |Batente | 0:01:00 |LAMI1020R-50,8
24 | 1500 | cN32 |10016135010 |Bucha 0:00:55 | LAM1020R-50,8
25 | 1500 | CM32 |10016136010 |Bucha 0:00:45 | LAM1020R-50,8
26 | 1500 | CM32z |10016196010 |Cubo 0:01:10 |TRE1020R-50,8
27 | 1500 | CM32 |10016418010 |Bucha 0:00:45 |LAM1020R-50,8
28 | 1500 | CM32 |10016592010 |Bucha 0:01:00 |TRE1020R50,8
75 | 1500 | CM32 |10016205010 |Espacader | 0:00:35 |TRE1020R-50,8
30 | 1500 | CM32 |100162682010 |Bucha 0:02:20 |TRE1020R-50,8
31| 1500 | CN32Z |10017561010 |Bucha 0:00:50 |TRE1020R-50,8
and | Processo | M0 | coden | Descigso | TR0 9 MP
CHNO9 processo
1 | 1400 | cwo7 |1001922010 |Flange 0:01:10 |KK41079MF
Qtd | Processo | M3 | coiien | Descricio [ TSP d® MPp
CH10 processo

1 | 1400 | cwio [1001121010 [Eixo 0:02:30 |TRE10455-34,92
2 | 1400 | cwlo |1001331010 |Eixo 0:02:00 |TRE1020R-15,87
3 | 1400 | cnio [1001475010 [Eixo 0:03:00 |TRE10455-31,75
4 | 1400 | cnio [1001477010 [Eixo 0:04:00 |TRE10455-31,75
5 | 1400 | cN10 |1001482010 |Eixo 0:01:30 |TRE10455-31,75
& | 1400 | cNlo |1001483010 |Eixo 0:02:30 |TRE10455-31,75
7 | 1400 | cwio |1001485010 [Eixe 0:04:00 |TRE10455-31,75
g | 1400 | cwio |1001486010 [Eixo 0:04:00 |TRE10455-31,75
5 | 1400 | cwlo |1001487010 |Eixo 0:05:00 |TRE10455-31,75
10 | 1400 | CN10 |1001429010 |Eixo 0:02:00 |TRE10455-31,75
11| 1400 | CN10 1001490010 |Eixo 0:03:00 |TRE10455-31,75
12 | 1200 | cN10 1001491010 |Eixo 0:01:00 |TRE1045R-25,4
13 | 1400 | cN10 1001521010 |Eixo 0:04:00 |TRE10455-28,57
14 | 1400 | cM1o |1001528010 |Adaptader| 0:03:20 |TRE1045R-30
15 | 1400 | cwio |1001520010 |Eixo 0:05:00 |TRE10455-31,75
16 | 1400 | CN10 |1001581010 |Eixo 0:05:00 |TRE10455-31,75
17 | 1400 | CN10 |1001524010 |Eixo 0:05:00 |TRE10455-31,75
18 | 1400 | CN10 |1001585010 |Eixo 0:05:00 |TRE10455-31,75
19 | 1400 | CN10 1001586010 |Eixo 0:05:00 |TRE10455-31,75
20| 1200 | cwio 1001587010 |Eixo 0:05:00 |TRE10455-31,75
21| 1400 | cN10 1001588010 |Eixo 0:02:55 |TRE10455-31,75
22 | 1400 | cN10 |1001656010 |Eixo 0:02:00 |TRE1045R-25,4
23 | 1400 | CN10 |1001670010 |Eixo 0:02:10 |TRE1045R-26
74 | 1400 | CN10 |1001679010 |Espagador | 0:01:50 |TRE1045R-50,8
25 | 1400 | CW10 |1001681010 |Espagader | 0:03:00 |TRE1D455-31,75
26 | 1400 | CM10 |1001765010 |Espacador | 0:01:40 |TE-38,1X3A500
27 | 1400 | cN10 |1001766010 |Espacador | 0:03:00 |TE-38,1X3AS00
28 | 1400 | cN1o 1001788010 |Eixo 0:04:00 |TRE4140R-36QL2
29 | 1400 | cN10 1001832010 |Eixo 0:02:40 |TRE10455-28,57ESP
30 | 1400 | CW10 |1001862010 |Terminal | 0:04:30 |TRE1045R-25,4
31 | 1400 | CN10 |1001264010 |Fino 0:01:10 |TRE1045R-25,4
32 | 1400 | cN10 10011723010 [Eixe 0:05:00 |TRE10455-31,75
33 | 1400 | CN10 |10011214010 [Eixo 0:01:10 |TRE1045R44 45
34 | 1400 | CM10 |10011S06010 |ConexSc | 0:00:35 |TRE1D45R-10
35 | 1400 | CN10 |10011918010 [Eixo 0:01:30 |TRE1045R-34,92H9
36 | 1400 | CN10 |10012032010 |Eixo 0:05:30 |TRE4140R-44,45
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37 | 1400 | cwio |1001204%010 [Eixo 0:03:35 |TRE1045R-34,92H9

38 | 1400 | CN10 |10014430010 |Pino 0:01:50 |TRE1020R-09

39 | 1400 | CN10 |10014442010 |Adaptador | 0:03:00 |TRE1020R-09,52HS9

40 | 1400 | CN10 |10014455010 |Eixo 0:02:30 |TRE1045R-34,32H9

41 | 1400 | CN10 |10014459010 |Eixo 0:02:30 |TRE1045R-34,32H59

42 | 1400 | CN10 |10014501010 [Eixo 0:02:20 |TRE1045R-24,52H9

43 | 1400 | CN10 |10014505010 [Eixo 0:03:40 |TRE1045R-24,52H59

44 | 1400 | CN10 |10014507010 [Eixo 0:03:00 |TRE1045R-35

45 | 1400 | cN10 |1001450%9010 [Eixo 0:04:00 |TRE1045R-35

46 | 1400 | CN10 |10014525010 |Eixo 0:05:00 |TRE10455-31,75

47 | 1400 | cN10 |10014526010 [Eixo 0:03:00 |TRE1045R-34,92H9

48 | 1400 | cN1o |10014541010 |Eixo 0:05:00 |TRE10455-31,75

45 | 1400 | CN10 |10014656010 |Eixo 0:01:30 |TRE1020R-25,4

50 | 1400 | CN10 |100146782010 |Eixo 0:02:20 |INDXR-18,05

51| 1400 | CN10 |10014723010 |Eixo 0:05:00 |TRE10455-31,75

52 | 1400 | CN1O |10014745010 |Eixo 0:02:20 |TRE1045R-24,52H9

53 | 1400 | CN10 |10014916010 [Eixo 0:05:00 |TRE10455-31,75

54 | 1400 | CN1O |10014925010 [Eixo 0:05:00 |TRE10455-31,75

55| 1400 | CN10 |10014327010 |Eixo 0:05:00 |TRE10455-31,75

56| 1400 | CN10 |10016066010 |Eixo 0:05:00 |TRE10455-28,57

57 | 1400 | CN10 |10016067010 |Eixo 0:02:45 |TRE10455-28,57

58 | 1400 | CM10 |10016062010 |Espagader | 0:01:50 |TRE1D45R-50

59 | 1400 | CN10 |10016595010 |Espacader | 0:02:30 |TRE1020R-22,22

60 | 1400 | CN10 |10016627010 |Eixo 0:02:20 |TRE1045R-24,52H9

61 | 1400 | CN10 |10016628010 |Eixo 0:03:40 |TRE1045R-34,92H9

62 | 1400 | CN10 |10016629010 |Eixo 0:03:40 |TRE1045R-34,92H9

63 | 1400 | CN10 |10016671010 |Eixo 0:03:00 |TRE1020R-22,22

§4 | 1400 | CN10 |10016676010 |Eixo 0:03:00 |TRE1020R-22,22

E5 | 1400 | CN10 |10016702010 |Eixo 0:04:35 |TRE1045R-34,32H59

66 | 1400 | CN10 |10016740010 |Eixo 0:05:00 |TRE10455-31,75

§7 | 1400 | CN10 |10016950010 |Eixo 0:03:10 |TRE1045R-24,52H59

62 | 1400 | CN10 |10017389010 |Espacador | 0:02:30 |TRE1045R-50,8

§9 | 1400 | CN10 |10019522010 |Espacador | 0:05:00 |TRE1045R-25,4

70 | 1200 | cwio |10019523010 |Espacador | 0:03:00 |TRE1045R-25,4

71| 1200 | cwio |10019739010 |Espacador | 0:05:00 |TRE1045R-25,4

72 | 1400 | cWlo |10015742010 |Espacador | 0:05:00 |TRE1045R-25,4

73 | 1401 | cwio |10014285010 [Eixe 0:02:30 |TRE1045R-34,32H59

Qtd | Processo | MM | g ien Dascricn | o PO 98 MP
CH11 processo

1 | 1400 | cN11 |1001720010 |Pino 0:00:55 |TRE1045R-38,1

2 | 1400 | cW11 |1001566010 |Espagador | 0:00:43 |LAMI1045R-28,57

and | Processo | MO | coden | Descigso | OO 9 MP
CH12 processo

1 | 1500 | cwiz |1o00143010  |Fine 0:00:40 |TRE1020R-18

2 | 1500 | cwiz |1001211010 |Fine 0:01:00 |TRE1045R-15,05

3 | 1500 | cwiz |1001212010 |Espagador | 0:00:40 |TRE1020R-18

4 | 1500 | cwi2z |1001339010 |Bucha 0:00:45 |TRE1020R-19,05

5 | 1500 | CW12 |1001357010 |Espacader | 0:01:10 |TRE1020R-20

6 | 1500 | CN12 |1001375010 |Pino 0:01:00 |TRE1020R-20

7 | 1500 | cwiz [1001396010 |Bucha 0:00:30 |TRE1020R-20

8 | 1500 | cw12z |1001438010 |Bucha 0:00:50 |TRE1045R-19,05

5 | 1500 | cwlz |1001458010 |Fine 0:00:40 |TRE1045R-20

10 | 1500 | cM1z |1001461010 |Bucha 0:00:35 |TRE1020R-13,05

11 | 1500 | cW1z |1001500010 |Pine 0:01:10 |LAM1045R-13,05

12 | 1500 | cw1z |1001556010 |Pino 0:01:20 |TRE4140R-18,300L2

13 | 1500 | CM12 |1001615010 |Adaptador| 0:01:00 |TRE1020R-20

14 | 1500 | cw1z |1001616010 |Pino 0:00:55 |TRE1020R-19,05

15 | 1500 | cw12z |1001628010 |Bucha 0:00:20 |TRE1020R-13,05
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16 1500 CN12 |1001634010 |Adaptador | ©:01:10 |TRE1020R-20

17 1500 CN12 |1301638010 |Bucha 0:00:50 [TRE1020R-20

13 1500 CN12 10301631010 |Pinc 0:00:40 [TRE1O45R-18

19 1500 CN12 |1301711010 |Bucha 0:00:22 |TBSCHEO-1/2

20 1500 CN12 |1301242010 |Espacador | 0:00:30 |TRE1020R-19,05
21 1500 CN12 |10013594010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1020R-20

22 1500 CN12 |1001907010 |Espacador | O0:00:50 |TRE1020R-20

23 1500 CN12 |1301960010 |Fino 0:01:00 [TRE1020R-20

24 1500 CN12 1301996010 |Pino 0:01:05 [LAMA&140R-20,64
25 1500 CN12 |13011011010 |Espacador | 0:00:45 |TRE1D20R-20

26 1500 CN12 |103011455010 |Ping 0:01:45 [TRE1O345R-18

27 1500 CN12 |13011646010 |Bucha 0:00:30 |TRE1020R-13,05
28 1500 CN12 |13011684010 |Bucha 0:00:50 [TRE1045R-18

29 1500 CN12 |103011754010 |Espacador | ©0:01:05 |TRE1020R-20

30 1500 CWN12 130117659010 |Bucha 0:00:50 [TRE1020R-19

31 1500 CN12 |13011901010 |Bucha 0:00:50 |TRE1020R-13,05
32 1500 CN12 |13011973010 |PFino 0:01:25 [TRE10345R-18

33 1500 CN12 |13014246010 |Bucha 0:00:48 [TRE10345R-20

34 1500 CN12 |10014557010 |Espacador | 000030 |TRE1020R-13,05
35 1500 CN12 |10014596010 |Espacador | 0:00:55 |TRE1020R-15,87
36 1500 CN12 |13014611010 |Bucha 0:00:55 [TRE1020R-159,050L1
37 1500 CN12 |13015031010 |Bucha 0:00:50 [TRE1020R-20

38 1500 CWN12 |13015032010 |Bucha 0:00:40 |TBSCH20-1/2

39 1500 CN12 |13015034010 |Bucha 0:00:35 |TRE1020R-13,05
40 1500 CN12 |10015035010 |Espacador | 0:00:40 |TRE1020R-20

41 1500 CN12 |13015036010 |Pino 0:01:05 [TRE1O020R-20

42 1500 CN12 |10016635010 |Espacador | O000:38 |TRE102OR-20

43 1500 CN12 |103016673010 |Bucha 0:01:00 |TRE1020R-13,05
44 1500 CN12 |13016673010 |Bucha 0:01:00 |TRE1020R-13,05
45 1500 CN12 |10016701010 |Adaptador | 0:01:00 |TRE1020R-19,05
45 1500 CN12 |10019064010 |Adaptador | ©0:01:40 |TRE1020R-20

47 1500 CN12 |13019071010 |Bucha 0:00:25 [TRE1020R-18

458 1500 CN12 |13019174010 |Espacador | 0:00:35 |TRE11SMMN3OR-20
49 1500 CN12 |13019201010 |Espacador | ©0:01:30 |TRE1020R-18

50 1500 CN12 |10019564010 |Espacador | O000:30 |TRE102OR-20

51 1500 CN12 |13019682010 |Bucha 0:00:40 |TRE1020R-15,87
52 1500 CN12 |13019685010 |Bucha 0:00:50 |TRE1020R-15,87
53 1500 CN12 |13019713010 |Bucha 0:00:25 [TB-015,05X11,13BK
54 1500 CNO2 |100157010 Pino 0:01:10 [LAMA4140R-15,87
55 1500 CNO2 |1001325010 |Espacador | ©0:01:00 |TRE1020R-15

56 1500 CNOZ |1301865010 |Bucha 0:00:45 |TRE1020R-15,87
57 1500 CNO2  |1301965010 |Bucha 0:01:25 [TRE1020R-15

58 1500 CNO2  |10011266010 |Ping 0:00:55 |LAMI1045R15,87
59 1500 CNOZ2 |10011606010 |Pino 0:00:40 [TRE1020R-15

&0 1500 CNOZ2 |10011745010 |Espacador | 0:00:40 |TRE1020R-15,87
E1 1500 CNO2 |103011747010 |Pino 0:00:45 |TRE1020R-15,87
B2 1500 CNO2 |13014312010 |Pino 0:01:20 |TRE1020R-15,87
B3 1500 CNOZ2  |10014324010 |Espacador | 0:00:30 |TRE1ZL14R-15,87
&4 1500 CNOZ2 | 10016074010 |Eixo 0:00:50 |TRE1020R-15,87
65 1500 CNO2 |13016668010 | Bucha 0:00:50 |TRE1D345R-15,87
B& 1500 CNOZ  |10017124010 |Ping 0:01:10 [TRE1OJ20R-15

67 1500 CNOZ2 |10017206010 |Espacador | 0:00:32 |TRE1045R-15,87
] 1500 CNOZ2 |103019491010 |Espacador | 0:00:30 |TRE1020R-15,87
B9 1500 CNO2 |103019530010 |Pino 0:00:50 |TRE1020R-15,87
70 1500 CN17 |13011013010 |Bucha 0:00:55 [TRE1020R-22

71 1500 CN17 |13011479010 |Fino 0:01:00 |TRE1045R-22 HS
72 1500 CN17 |13011842010 |PFino 0:00:50 [TRE1020R-22

73 1500 CN17 |13011865010 |Pino 0:01:00 [TRE1020R-22
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74 | 1s00 | cw17 |10011880010 |Espacadeor | 0:00:45 |TRE1020R-22

75 | 1500 | cw17 |10011885010 |Espagador | 0:01:40 |TRE1020R-22
Qtd |Processo | MR | o ien ot [ e MP

CH14 processo

1 | 1600 | cwiz [1001120010 |Cube 0:04:50 |Z47772MF

2 | 1600 | cwiz [1001336010 |Bucha 0:02:00 |LAM1045R-82,55

3 | 1600 | cw14 |1001425010 |Bucha 0:02:10 | LAM1045R-82,55

4 | 1600 | CM14 |1001482010 |Adaptador| 0:10:00 |TRE1D455-44 45

5 | 1600 | CW14 |1001509010 |Bucha 0:04:00 |LAM1020R-165

6 | 1600 | CN14 |1001644010 |Pino 0:02:00 |LAM4140R-79,38

7 | 1600 | cwiz [1001672010 [Eixo 0:04:00 |TRE1045R-76,2

g | 1600 | cwl2 |1001673010 |Eixo 0:04:00 |TRE1045R7E,2

5 | 1600 | cwiz |1001712010 |Bucha 0:02:00 |TRE1045R-82,55

10 | 1600 | CN14 |1001760010 |Eixo 0:09:00 |TRE10455-44,45

11 | 1600 | CW14 |1001835010 |Pino 0:02:15 | LAM1020R-60,32

12 | 1600 | CM14 |1001802010 |Espacador | 0:01:00 |TRE1020R-7E,2

13 | 1600 | CN14 |1001304010 |Bucha 0:03:30 |TRE1020R-69,85

14 | 1600 | CN14 |1001942010 |Bucha 0:03:40 |TRE1045R-80

15 | 1600 | CM14 |10011060010 |Adaptador | 0:04:00 |0290248282MP

16 | 1600 | CM12 |10011179010 |Espagader | 0:01:20 |LAMI1020R-73,35

17 | 1600 | cM14 |10011277010 [Terminal | 0:03:00 |1483267M3FU

12 | 1600 | CM12 |10011429010 |Adaptador | 0:02:30 |BTM23-65,85X60

19 | 1600 | CW14 |10011613010 |Terminal | 0:03:30 |2485330W1FU

20 | 1600 | CM14 |10011642010 |Espagador | 0:05:25 |TEDIN2440-3

71| 1600 | CM14 |10011649010 |Terminal | 0:05:40 |71412441MP

22 | 1600 | cw14 |10011734010 |cubo 0:03:20 |06538889FU

23| 1600 | CM14 |10011759010 |Bucha 0:01:00 |TB-82,55X3,00

24 | 1600 | cW14 |10011218010 |Forca 0:01:30 |LAM1045R76,2

25 | 1600 | cM14 |10011321010 |Bucha 0:01:30 |LAM1045R76,2

26 | 1600 | CN14 |10011223010 |Porca 0:01:20 |LAM1045R-76,2

27 | 1600 | CW14 |10011512010 |Adaptador | 0:04:35 |71456867

28 | 1600 | CM14 |10011914010 |Adaptador | 0:04:35 |71456865

79 | 1600 | CM14 |10011946010 |Espagador | 0:03:10 |LAMI1020R-79,35

30 | 1600 | CN14 |10012007010 |Espacador | 0:01:55 |TRE1020R-7E,2

31| 1600 | CN14 |10012008010 |Espacador | 0:03:40 |LAMI1045R-190

32 | 1600 | CM14 |10012009010 |Espagadeor | 0:05:00 |LAMI1020R-63,5

33 | 1600 | cM14 |10013320010 |Bucha 0:02:00 |LAM4140R76,2

34 | 1600 | CM14 |10014413010 |Adaptador | 0:09:00 |LAMI1045R-158,7

35 | 1600 | CM14 |10014414010 |Adaptador| 0:10:00 |LAMI1045R-158,7

36 | 1600 | CM14 |10014597010 |Adaptador | 0:07:00 |LAMI1045R-138,7

37 | 1600 | CM14 |10014603010 |Espacador | 0:05:00 |TB-50,8X3,96

38 | 1600 | CN14 |10014620010 |Espacador | 0:04:00 |TEMEC-OTEX46

39 | 1600 | CM14 |10014621010 |Terminal | 0:02:30 |6203654M1

40 | 1600 | cW14 |10015235010 |Eixo 0:03:30 |TRE1020R31,75

41 | 1600 | CM124 |10016151010 |Espagadeor | 0:04:30 |TE-63,5X5,56C/C

42 | 1600 | cM14 |10016576010 |Pine 0:02:00 |LAM1045R-76,2

43 | 1600 | CN14 |10016581010 |Pine 0:03:20 |LAM1045R73

44 | 1600 | CN14 |10016583010 |Pino 0:03:30 |LAM1045R-76,2

45 | 1600 | CN14 |10016616010 |Pino 0:02:00 |LAM1045R-73

45 | 1600 | CN14 |10016617010 |Pino 0:02:00 |LAM1045R-76,2

47 | 1600 | cN14 |10016618010 |Pino 0:02:00 | LAM1045R-66,67

48 | 1600 | cM14 |10016615010 |Fine 0:02:00 |LAM1045R73

45 | 1600 | CM14 |10016620010 |Fino 0:02:00 |LAM1045R732

50 | 1600 | CN14 |10016621010 |Pine 0:02:00 |LAM1045R732

51| 1600 | CW14 |10016623010 |Adaptador| 0:09:30 |TRE10455-44 45012

52 | 1600 | CM14 |10016660010 |Porca 0:02:20 |LAM1045R-95

53 | 1600 | CM14 |10016692010 |Espacador | 0:01:10 |TB-B88,3X7,62

54 | 1600 | CN14 |10016807010 |Eixo 0:01:00 |TRE1045R-50,8
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55 | 1800 | cwis |10017023010 |Pine 0:04:30 |LAM1045R-35
56| 1600 | CW14 |10017031010 |Adaptador | 0:04:00 |PSOODE20MP
57 | 1600 | CN14 |10017123010 |Conexdc | 0:03:00 |TB-50,8¥31,75
58 | 1600 | CW14 |10017453010 |Fine 0:01:40 |TRE1045R-63,5H9
55 | 1600 | CM14 |10017555010 |Bucha 0:00:35 |TB-53,5X1,60
60 | 1600 | CN14 |10015218010 |Pine 0:03:00 |LAM1045R76,2
E1 | 1600 | CW14 |10019383010 |Bucha 0:01:45 |TRE1020R-85
£2 | 1600 | CN14 |10018500010 |Fino 0:05:30 | LAM4140R-79,38
63 | 1600 | CN14 |10019573010 |Espacador | 0:03:10 |LAMI1045R-130
£4 | 1600 | CN14 |10019652010 |Pino 0:02:30 |TRE1045R-80
E5 | 1600 | CN14 |10018717010 |Pino 0:02:00 |TRE1045R-53,97
66 | 1600 | CN14 |10015732010 |Eixo 0:02:00 |LAM1045R-47,62
§7 | 1600 | cM14 |10015749010 |Bucha 0:08:00 |LAM4140R-82,55
62 | 1601 | CM14 |1001509010 |Bucha 0:01:45 |LAM1020R-165
§9 | 1601 | CN14 |1001644010 |Pino 0:05:00 |LAM4140R-79,38
70 | 1601 | CN14 |1001672010 |Eixo 0:05:20 |TRE1045R-7E,2
71| 1601 | cw1s [1001673010 |Eixo 0:04:20 |TRE1045R-76,2
72 | 1801 | cw14 |10011060010 |Adaptador | 0:03:00 |0290248282MP
73 | 1601 | cM14 |10011649010 |Terminal | 0:05:45 |71412441MP
74 | 1601 | CW14 |10012008010 |Espagadeor | 0:02:00 |LAMI1045R-130
75 | 1601 | cM12 |10014413010 |Adaptador | 0:07:00 |LAM1045R-158,7
76 | 1601 | CM14 |10014414010 |Adaptador | 0:04:45 |LAMI1045R-158,7
77 | 1601 | CM14 |10014557010 |Adaptador| 0:07:00 |LAMI1045R-138,7
78 | 1601 | CM14 |10014621010 |Terminal | 0:01:30 |6202654M1

79 | 1801 | cwis [10016581010 [Pino 0:05:30 |LAM1045R-73
80 | 1601 | CN14 |10016582010 |Pino 0:13:00 |3100944MP

81| 1601 | CN14 |10016583010 |Pino 0:09:00 |LAM1045R-76,2
82 | 1601 | cW14 |10016616010 |Fine 0:04:30 |LAM1045R73
83 | 1601 | cM14 |10016617010 |Fine 0:02:20 |LAM1045R76,2
24 | 1601 | CN1# |10016612010 |Pine 0:02:30 |LAM1045R-66,67
85 | 1601 | CN14 |100166185010 |Pino 0:06:00 |LAM1045R73
86 | 1601 | CN14 |10016620010 |Fino 0:03:00 |LAM1045R73
87 | 1601 | CN14 |10016621010 |Pino 0:05:00 |LAM1045R-73
88 | 1601 | CN14 |10016307010 |Eixo 0:03:20 |TRE1045R-50,8
89 | 1601 | CN14 |10017029010 |Pino 0:01:45 |LAM1045R-95
30 | 1601 | CW14 |10015315010 |Fine 0:04:00 |LAM1045R76,2
31 | 1601 | CW14 |10015500010 |Fine 0:03:00 |LAM4140R-79,38
32 | 1601 | CM14 |10019573010 |Espagador | 0:02:00 |LAMI1045R-130
93 | 1601 | CW14 |10019652010 |Pino 0:03:00 |TRE1045R-80
34 | 1601 | CN14 |10018717010 |Fino 0:02:00 |TRE1045R-53,57
95 | 1601 | CN14 |10015732010 [Eixo 0:01:50 | LAM1045R-47,62
96 | 1601 | CN14 |10015749010 |Bucha 0:13:00 | LAM4140R-82,55
97 | 1602 | CM14 |10011060010 |Adaptador | 0:05:00 |0290248282MP
38 | 1602 | CM12 |10011649010 |Terminal | 0:01:30 |71412441MF
35 | 1602 | CM14 |10016576010 |Fino 0:03:00 |LAM1045R76,2
100| 1602 | CN14 |10016581010 |Pino 0:02:20 |LAM1045R732
101| 1602 | CN14 |10016616010 |Pino 0:02:00 |LAM1045R73
102| 1602 | CN14 |10016618010 |Pino 0:01:40 | LAM1045R-66,67
103| 1602 | CN14 |10016620010 |Pino 0:02:30 |LAM1045R-73
10¢| 1602 | CN14 |10016621010 |Pino 0:02:00 |LAM1045R-73
105| 1602 | CN14 |10016807010 |Eixo 0:04:10 |TRE1045R-50,8
106| 1603 | CN14 |10011060010 |Adaptador | 0:00:45 |0290248282MF
107| 1604 | CN14 |10011060010 |Adaptador | 0:03:00 |02590248282MF
Qtd | Processo | MM | g ien Dascricn | o PO 98 MP

CHN17 processo

1 | 1500 | cN17 |10011010  |Pino 0:01:00 |TRE1020R-25,4
2 | 1500 | cw17 [100144010 |Espacador | 0:00:20 |TRE1020R-25,4
3 | 1500 | cw17 |100150010 |Bucha 0:00:45 |TRE1020R-25,4
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4 1500 CN17 |130152010 |Adaptador | 0:01:00 |TRE1020R-25,4
5 1500 CN17  |100158010 Farca 0:01:40 |TRE1D020R-25,4
& 1500 CN17 1001116010 |Bucha 0:00:35 |TRE1D20R-22,22
7 1500 CN17 |10301117010 |Espacador | 0:00:35 |TRE1020R-25,4
2 1500 CN17 |1301324010 |Bucha 0:00:25 |TBSCHEO0-3/4

5 1500 CN17 |1301391010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1020R-22,22
10 1500 CWN17 |103013595010 |Espacador [ 0:00:57 |LAMBE20R-25,4
11 1500 CN17 |1001428010 |Espacador | 0:00:25 |TRE1020R-25,4
12 1500 CN17 |1301430010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1020R-25,4
13 1500 CN17 |1301447010 |Bucha 0:00:43 |TRE1D020R-25,4
14 1500 CN17 |1001518010 |Bucha 0:00:56 |TBIS-25,4X16,5
15 1500 CN17 |1030154%010 |Pino 0:00:35 |TRE1045R-25,4
16 1500 CN17 |1301640010 |Bucha 0:00:50 |TRE1020R-22,22
17 1500 CN17 |1301684010 |Bucha 0:00:25 |TRE1020R-25,4
18 1500 CN17 |1301781010 |Bucha 0:00:50 |TRE1020R-22,22
19 1500 CN17 |1301796010 |Bucha 0:00:25 [LAMI1020R-25,4
20 1500 CN17 |1301829010 |Espacador | 0:00:35 |TB-25,4%5,30
21 1500 CN17 |13018585010 |Espacador | 0:01:15 |TRE1020R-25,4
22 1500 CN17 10301948010 |Pinc 0:01:15 [LAMI1020R-25,4
23 1500 CN17 |1001950010 |Pino 0:01:10 |TRE1020R-25,4
24 1500 CN17 |10011100010 |Espacador | 0:01:00 |TRE1020R-22,22
25 1500 CN17 |10011223010 |Adaptador | ©0:01:30 |LAMBE40R-26,99
26 1500 CN17 |13011305010 |Fino 0:01:05 |TRE1045R-22,22
27 1500 CN17 |13011310010 |Fino 0:00:55 |TRE1045R-22,22
28 1500 CN17 |13011314010 |Bucha 0:02:00 |TRE1020R-25,4
29 1500 CN17 |13011345010 |Espacador | 0:01:20 |TRE1020R-22,22
30 1500 CN17 |10011359010 |Espagador | 000050 |TRE1D20R-25,4
31 1500 CN17 |13011537010 |Bucha 0:00:50 |TRE1020R-25,4
32 1500 CN17 |103011575010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1020R-25,4
33 1500 CN17 |103011621010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1020R-25,4
34 1500 CN17 |13011645010 |Bucha 0:00:45 |TRE1020R-25,4
35 1500 CN17 |100116768010 |Espacador | 0:00:40 |TRE1020R-25,4
36 1500 CN17 |13011685010 |Eixo 0:00:50 |TRE1020R-25,4
37 1500 CN17 |13011741010 |Espacador | 0:01:10 |TRE1020R-25,4
38 1500 CN17 10011796010 |Ping 0:01:15 [LAMI1020R-22,22
39 1500 CN17 |13011832010 [Terminal 0:02:00 |TRE1020R-22,22
40 1500 CN17 |13011848010 |Bucha 0:00:40 |TRE1020R-25,4
41 1500 CN17 |13011853010 |Bucha 0:01:50 [LAMI1020R-25,4
42 1500 CN17 |13011872010 |Bucha 0:00:40 |TRE1020R-25,4
43 1500 CN17 |13011852010 |Espacador | 0:00:25 |TRE1020R-25,4
22 1500 CN17 |13011854010 |Espacador | 0:00:25 |TRE1020R-22,22
45 1500 CN17 |13011856010 |Espacador | 0:01:00 |TRE1045R-25,4H%
46 1500 CN17 |10011358010 |Espacador | 0:00:45 |TRE1Q20R-22,22
47 1500 CN17 |10011904010 |Espacador | 0:01:00 |TRE1020R-22,22
48 1500 CN17 |103011979010 |Espacador | 0:01:20 |TRE1045R-25,4
45 1500 CN17 |103012053010 |Espacador | 0:00:30 |TB-25,4X5,56
50 1500 CN17 |13014207010 |Bucha 0:00:17 |TBIS-25,4X16,5
51 1500 CN17 |13014323010 |Espacador | 0:01:00 |TRE1020R-25,4
52 1500 CN17 |13014573010 |Bucha 0:00:45 [LAMI1045R-25,4
53 1500 CN17  |10016210010 |Espacador | 0:01:10 |TRE1020R-25,4
54 1500 CN17 |10016245010 |Espacador | 0000:20 |TRE1020R-22,22
55 1500 CN17 |10016490010 |Pino 0:01:05 |TRE1020R-22,22
56 1500 CN17 |10016588010 |Eixo 0:01:06 |TREBG20OR-22,22
57 1500 CN17 |10016952010 |Espacador | 0:00:30 |TRE1020R-25,4
5B 1500 CN17 |13019197010 |Espacador | 0:00:40 |TRE12L14R-25,4
55 1500 CN17 |13019245010 |Espacador | 0:01:05 |TRE1020R-25,4
B0 1500 CN17 |13019480010 |Espacador | 0:00:45 |TRE1020R-25,4
61 1500 CN17 |13019581010 |Bucha 0:01:30 |TRE1020R-25,4
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62 | 1s00 | cwi17 |10013583010 |Bucha 0:00:30 |TRE1020R-25,4
63 | 1500 | CN17 |10019622010 |Pino 0:01:20 |TRE1045R-22,22
£4 | 1500 | CMNOE |1001467010 |Bucha 0:00:55 |TRE1045R-22,22
65 | 1500 | CMOE |10015209010 |Espagador | 0:00:40 |TRE1045R-22,22
66 | 1500 | CM32 |10011340010 |Adaptador| 0:01:00 |TRE1020R-25,4
Qtd | Processo | MM | g ien Dascricn | o PO 98 MP
CHN19 processo
1 | 1500 | cN1® |100118010 |Pino 0:00:50 |TRE1020R-14
2 | 1500 | cw1s |100142010 |Adaptador | 0:00:30 |TRE1020R-14
3 | 1500 | cw1s |100145010 |Adaptador| 0:00:30 |TRE1020R-31,75
4 | 1500 | cw1® |100173010 |Adaptador| 0:00:40 |TB-31,75X2
5 | 1500 | cw1s |1001196010 |Terminal | 0:00:30 |TRE1020R-25
& | 1500 | cw13 |1001215010 |Bucha 0:00:40 |TBMEC-032X21
7 | 1500 | cwis |1001220010 |Pine 0:00:20 |TRE1045R-12,7
2 | 1500 | cw1s |1001341010 |Bucha 0:00:25 |TBDIN-21,75X5,5
5 | 1500 | CN1® |1001352010 |Pino 0:00:25 |TRE1020R-30H11
10| 1500 | CW13 |1001386010 |Adaptador| 0:00:30 |TRE1020R-09
11| 1500 | CN13 |1001389010 |Terminal | 0:01:00 |TRE1045R-15,87
12 | 1500 | CN13 |1001423010 |Eixo 0:01:00 |TRE1020R-15,87
13 | 1500 | cW13 |1001446010 |Fine 0:00:45 |TRE1045R31,75
14 | 1500 | cW13 |1001465010 |Fine 0:00:35 |TRE1020R-12,7
15 | 1500 | CM13 |1001479010 |Adaptador| 0:00:30 |TRE1020R-15,87
16 | 1500 | CN13 |1001531010 |Pine 0:00:40 |TRE4140R-25
17 | 1500 | CW1% |1001739010 |Pino 0:00:20 |TRE1020R-07,94
18 | 1500 | cN13 |1001740010 |Pino 0:00:30 |TRE1020R-09,52
19 | 1500 | CN13 |1001751010 |Adaptador| 0:00:30 |TRE1020R-06,35
20| 1500 | CM1% |1001756010 |Adaptador| 0:00:40 |TRE1020R-10
21 | 1500 | cW13 |1001773010 |Fine 0:01:00 |TRE1045R-25
22 | 1500 | cW13 |1001202010 |Fine 0:00:30 |TRE1020R08,52
22 | 1500 | CM13 |10011177010 |Espagadeor | 0:00:35 |TBSCHE0-1/2A106
24 | 1500 | CW13 |10011222010 |Espacader | 0:01:10 |TE-12X15
75 | 1500 | CN1% |10011351010 |[Terminal | 0:01:00 |TRE1020R-12,7
26 | 1500 | CN13 |10011511010 |Pino 0:00:25 |TRE1045R-16
27 | 1500 | cN13 |10011536010 [Eixo 0:00:40 |TRE1020R-22,22
28 | 1500 | CN13 |10011568010 |Pino 0:00:30 |TRE1020R-25
25 | 1500 | CN13 |10011677010 |Eixo 0:00:30 |TRE1020R-10
30 | 1500 | CW13 |10011772010 |Fine 0:00:40 |TRE1020R-09
31| 1500 | CM13 |10011264010 |Espagadeor | 0:00:39 |TEMECO16X1,5
32 | 1500 | CW13 |10011276010 |Pine 0:00:52 |TRE1020R-12,7
33 | 1500 | CN1% |10011286010 |Pino 0:00:35 |TRE1020R-11,11
34 | 1500 | CN1% |10011888010 |Espacador | 0:00:35 |TB-22,22X3,96
35 | 1500 | CN13 |10011908010 |Pino 0:01:00 |TRE1020R-19,05
36 | 1500 | CN1% |10011922010 |Pino 0:01:00 |TRE1045R-19,05
37 | 1500 | CW13 |10014245010 |Fine 0:00:45 |TRE1045R-10
38 | 1500 | CN13 |10015235010 |Eixo 0:00:50 |TRE1020R31,75
35 | 1500 | CN13 |10016065010 |Pino 0:00:30 |TRE1045R-25
40 | 1500 | CW13 |10016127010 |Pine 0:00:50 |TRE1020R-22H59
41 | 1500 | CN1% |10016236010 |Eixo 0:00:20 |TRE1020R-12,7
42 | 1500 | cwi1s |10016412010 [Pine 0:00:25 |TRE1020R-25
43 | 1500 | CM1S |10016596010 |Espacador | 0:00:40 |TB-25,4X5,56
44 | 1500 | CN13 |10016603010 |Pino 0:01:00 |TRE1045R-19,05
45 | 1500 | CM13 |10016665010 |Fino 0:00:45 |TRE1020R089,52
45 | 1500 | CW13 |10017100010 |Fine 0:00:30 |TRE1020R-12,7
47 | 1500 | CN13 |10017426010 |Pine 0:00:50 |TRE1045R-19,05
48 | 1500 | CW13 |10018072010 |Pine 0:00:25 |TRE1020R-09
45 | 1500 | CM1% |10018085010 |Bucha 0:00:20 |TBDIN-25,15X16,3
50 | 1500 | CN13 |10018086010 |Bucha 0:00:30 |TBDIN-25,15X16,3
51| 1500 | CN1S |10019551010 |Bucha 0:00:40 |TRE1020R-19,05
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s2 | 1500 | cnis |10019532010 [Eixo 0:00:35 |TRE1045R-12,7
53| 1500 | cnis [10019536010 |Pino 0:01:00 |TRE1045R-25
54 | 1500 | cnis [10019714010 [Bucha 0:00:30 |TB-015,88X10,34BK
Gnd | Processo | Mo | codieo | Desaiso |0 Oe MP
CHNZO processo
1 | 1300 | cN20 |100165010 |Bucha 0:00:55 |TBSCHE20-3/4
2 | 1300 | cnzo |100196010 |Espacader | 0:02:30 |TRE1020R-30H11
3 | 1300 | CN20 |1001275010 |Adaptador| 0:02:00 |TB-35X25C/C
s | 1300 | cnzo [1001300010 [Pino 0:02:00 |TRE4340R-32,00
5 | 1300 | cneo [1001343010 [Eixo 0:01:00 |TRE1045R-30
& | 1300 | cnzo |1001356010 |Adaptador | 0:01:30 |TRE1020R-31,75
7 | 1300 | cN20 |1001392010 |Adaptador| 0:03:00 |LAM1045R-53,85
2 | 1300 | CN20 |1001442010 |Espagador | 0:01:45 |TRE1045R-254
9 | 1300 | CN20 |1001511010 |Eixo 0:01:45 |TRE1020R-30H11
10| 1300 | cN20 |1001608010 |Pine 0:00:50 |TRE1020R-25
11| 1300 | CN20 |1001608010 |Pino 0:01:10 |TRE1020R-25
12 | 1300 | cnzo [1001617010 [Pino 0:00:50 |TRE1045R-50
13| 1300 | cneo [1001625010 [Eixo 0:03:00 |TRE1045R-36
14 | 1300 | cneo [1001632010 [Porca 0:01:40 |TRE1045R-16
15 | 1300 | CN20 |1001641010 |Eixo 0:04:30 |TRE1045R-36
16 | 1300 | CN20 |1001645010 |Eixo 0:02:40 |TRE1045R-28,57
17 | 1300 | CN20 |1001661010 |Eixo 0:03:00 |TRE1045R-31,75
18 | 1300 | cN20 |1001725010 |Eixo 0:04:00 |TRE1045R-36
19 | 1300 | CN20 |1001746010 |Espacador | 0:01:25 |TREI020R-25
20 | 1300 | cnezo [1001747010 [Espacader | 0:01:15 |TRE1020R-25
21| 1300 | cneo [100175%010 [Pino 0:01:40 |TRE1020R-20
22 | 1300 | cneo [1001785010 [Pino 0:01:30 |TRE1045R-50
22| 1300 | CN20 |1001800010 |Eixo 0:00:35 |TRE1045R-25,4H3
24 | 1300 | CN20 1001837010 |Fine 0:01:05 |TRE1020R-15,87
25 | 1200 | CN20 |1001886010 |Adaptador | 0:03:00 |Z11501MP
26 | 1300 | cN20 |1001908010 |Pine 0:02:12 |TRE1045R-30
27 | 1200 | cn20 |1001808010 |Pino 0:01:30 |TRE1045R-30
28 | 1300 | cnzo [1001955010 [Espacador | 0:01:25 |LAM1045R-76,2
23| 1300 | cneo [1001373010 [Pino 0:00:50 |TRE4340R-32,00
30 | 1300 | CN20 |10011004010 |Terminal | 0:02:20 |TRE1020R-53,37
31| 1300 | CN20 10011248010 |Cubo 0:00:50 |TRE1020R-16
32 | 1300 | CN20 10011518010 |Fino 0:03:00 |TRE1020R-50
33| 1200 | CN20 |10011772010 |Adaptador | 0:02:00 |LAM1045R-82,55
34 | 1300 | cN20 |10011799010 [Eixo 0:01:30 |TRE1045R-15,87
35 | 1300 | CN20 |10011202010 |Terminal | 0:02:15 |LAMI045R-82,55
36 | 1300 | CN20 |10011832010 |Terminal | 0:01:30 |TRE1020R-22,22
37 | 1300 | cneo [10011315010 [Pino 0:01:00 |TRE1020R-22,22
38 | 1300 | cne2o [10011945010 [Bucha 0:01:20 |LAM1020R-60,32
39 | 1300 | CN20 |10011994010 |Bucha 0:02:30 |TRE1020R-30H11
40 | 1300 | CN20 |10014207010 |Bucha 0:00:30 |TBIS-25,4X16,5
41| 1300 | CN20 10014298010 |Bucha 0:01:30 |TRE1020R-28,57
42 | 1300 | cnz2o |10014310010 |Pine 0:01:35 |TRE1045R-25,4
43 | 1300 | CN20 |10014447010 |Espacador | 0:01:40 |TRE1020R-25
2s | 1300 | cnezo [10014451010 [Adaptador | 0:01:00 [TRE1020R-16
25 | 1300 | cweo |10014594010 [Adaptador | 0:01:00 [TRE1045R-25
26 | 1300 | cn2o |10015558010 [Bucha 0:02:30 |TRE1045R-25,4H3
47 | 1300 | CN20 |10015333010 |Adaptador | 0:00:30 |LAM1045R-19,05
43 | 1300 | CN20 |10015853010 |Adaptador | 0:00:45 |H125173MP
49 | 1300 | CN20 10015855010 |Eixo 0:01:52 |TRE1020R-15,87
50| 1300 | CN20 |10015859010 |Bucha 0:01:20 |LAM1020R-60,32
51| 1300 | CN20 |10016072010 |Fino 0:01:00 |TRE1020R-22
52 | 1300 | cnzo |10016177010 |Adaptador | 0:01:30 |LAM1045R-120
53| 1300 | cneo [10018238010 |Pino 0:01:00 |TRE1045R-25
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54 | 1300 | cwzo |10016242010 |Conexsic | o:01:20 |TREl02OR-13,05
55 | 1300 | CN20 |10016475010 |Eixo 0:01:30 |TRE1020R-31,75
56 | 1300 | CN20 |10016505010 |Eixo 0:03:00 |TRE10ZOR-15,87
57 | 1300 | CM20 |10016602010 |Eixo 0:04:40 |TRE1045R-30
53 | 1300 | CM20 |10016625010 |Eixo 0:04:20 |TRE1045R-360L2
59 | 1300 | CN20 |10016634010 |Espacader | 0:02:40 |LAM104GR-SS
50 | 1300 | CM20 |10016673010 |Bucha 0:00:40 |TRE1020R-19,05
§1 | 1300 | CM20 |10016673010 |Bucha 0:00:40 |TRE1020R-19,05
62 | 1300 | CN20 |10016683010 |Adaptador| 0:00:30 |TRE1045R-14,58H
63 | 1300 | CN20 |10016691010 |Cubo 0:01:25 |ACW1206430MF
64 | 1300 | CN20 |10016920010 |Pino 0:01:40 |TRE1045R-30
E5 | 1300 | CM20 |10016546010 |Fine 0:00:35 |TRE10455-24
E6 | 1300 | CM20 |10016542010 |PFine 0:01:00 |TRE10455-24
§7 | 1300 | CM20 |10017098010 |Eixo 0:02:40 |TRE1045R-41,37
£2 | 1300 | CM20 |10017101010 |Fine 0:01:25 |TRE104GR-25,4
§9 | 1300 | CN20 |10017102010 |Fino 0:01:20 |TRE1045R-25,4
70| 1300 | cwzo [10017116010 |Pine 0:02:00 |TRE10ZOR-15,87
71| 1300 | cnzo [10017457010 |Pine 0:01:10 |TRE1045R-30
72 | 1300 | cmzo [10017541010 |Pino 0:00:35 |TRE10455-24
73 | 1300 | CN20 |10017558010 |Espagader | 0:00:40 |TB-28,57%4,78
74 | 1300 | CN20 |10017679010 |Terminal | ©:02:20 |TRE1D4GR-17,46
75 | 1300 | CM20 |10019245010 |Espacader | 0:00:50 |TRE1020R-2G,4
76 | 1300 | CM20 |10019287010 |Espacador | 0:02:00 |TRE104GR-14,52H
77 | 1300 | cM20 |10015324010 |Espacader | 0:01:10 |TBDIN-20X14
78 | 1300 | w20 [10013531010 |Pine 0:00:45 |TRE1045R-22,22
73 | 1300 | cnzo [10013533010 |Pine 0:03:30 |TRE1045R-28,57
80 | 1300 | CN20 |10019575010 |Terminal | ©:01:35 |TRE1045R-25
21| 1300 | CM20 |10019585010 |Fine 0:01:00 |TRE1045R-31,75
22 | 1300 | CM20 |10019634010 |Eixo 0:00:40 |TRE1045R-25,4H3
23 | 1300 | CN20 |10019654010 |Eixc 0:01:15 |TRE1045R-25
24 | 1300 | CM20 |10015716010 |Porca 0:01:40 |TRE1045R-160L2
85 | 1300 | CM20 |10015743010 |Adaptador | 0:01:30 |TRE1020R-21,75
36 | 1301 | CN20 |1001127010 |Bucha 0:00:40 |TRE1020R-30H11
87 | 1301 | cN20 |1001422010 |Bucha 0:01:00 |TRE10ZOR-36
38 | 1301 | CN20 |1001545010 |Bucha 0:00:35 |TRE1045R-35
25 | 1301 | CM20 |1001222010 |Bucha 0:00:40 |LAM1020R-28,1
50 | 1301 | CM20 |1001226010 |Adaptader| ©:01:00 |Z11501MF
51 | 1301 | CN20 |100112824010 |Eixc 0:01:35 |TRE1020R-34,52
52 | 1301 | CM20 |10012028010 |Fine 0:00:40 |TRE1020R-28,57
53 | 1301 | CM20 |10014264010 |Adaptador| 0:01:15 |TRE1020R-28,57
34 | 1301 | Cn20 [10015571010 |Espacador | 0:01:25 |TRE1045R-35
35 | 1301 | CN20 |10015353010 |Adaptador| 0:00:40 |H123173MP
36 | 1301 | CN20 |10016558010 |Eixo 0:00:50 |TRE1045R-41,27
57 | 1301 | CM20 |10015550010 |Bucha 0:00:35 |TRE1020R-31,75
53 | 1301 | CM20 |10015712010 |Eixo 0:00:30 |LAM4140R-28,57
Qtd | Processo | MM | g ien Dascricn | o PO 98 MP
CMN21 processo
1 | 1300 | CM21 |1001847010 |Cubo 0:01:00 |KKAS039MP
2 | 1301 | cwz1 [1001%47010 |cube 0:03:20 |KK45033MP
3 | 1401 | cnos [1001%22010 |Flanse 0:01:00 |KK41079MP
Qtd | Processo | MM | o e Descrigso | oY 9E MP
CMN23 processo
1 | 1300 | cM23 [1001115010 |Fine 0:01:30 |LAM4140R-28,57
2 | 1300 | CM23 |1001546010 |Bucha 0:00:35 |TRE1020R-28,57
3 | 1300 | cMz2 |1001566010 |Espacader | 0:00:43 |LAM1045R-28,57
2 | 1300 | cMzz |10012%6010 |Espacador | 0:01:35 |TRE10ZOR-28,57
5 | 1300 | cwz3 [1001%30010 |Bucha 0:00:40 |TRE10ZOR-28,57
& | 1300 | CNZ3 |1001949010 |Terminal | ©:01:15 |TRE10ZOR-28,57
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7 | 1300 | cn23 1001962010 |Pine 0:01:10 |LAM8620R-28,57
8 | 1300 | CN23 |1001966010 |Espagador | 0:00:43 |TRE1020R-28,57
9 | 1300 | cN23 |1001995010 |Bucha 0:00:40 |TRE1045R-28,57
10 | 1300 | CN23 |10011412010 |Terminal | 0:01:00 |TRE1020R-28,57
11 | 1300 | CN23 |10011635010 |Espagador | 0:00:55 |TRE1020R-28,57
12 | 1300 | CN23 |10011837010 |Adaptador | 0:00:50 |TRE1020R-28,57
13 | 1300 | CN23 |10011380010 |Bucha 0:00:35 |TRE1045R-28,57
14 | 1300 | CN23 |10012028010 |Fino 0:01:20 |TRE1020R-28,57
15 | 1300 | CN23 |10014264010 |Adaptador | 0:01:30 |TRE1020R-28,57
16 | 1300 | CN23 |10014455010 |Bucha 0:01:10 |TRE1020R-28,57
17 | 1300 | cN23 |10014632010 |Eixe 0:01:20 |TRE1020R-28,57
18 | 1300 | CN23 |10014633010 |Eixo 0:01:30 |TRE1020R-28,57
15 | 1300 | CN23 |10016962010 |Bucha 0:00:40 |TRE1020R-28,57
20 | 1300 | CN23 |10015712010 |Eixo 0:01:00 |LAM4140R-28,57
and | Processo | M2 | codien | Desoigso | oP09e MP
CH24 processo
1 | 1300 | cn24 [100134010 |Bucha 0:03:45 |LAM4140R-66,67
2 | 1300 | cn24 |100153010 |Porca 0:01:10 |TB-127X4,75
3 | 1300 | cN24 1001113010 |Fine 0:02:20 |TRE1045R-35
4 | 1300 | CN24 |1001267010 |Pino 0:01:30 |TRE1020R-20
5 | 1300 | CN24 |1001378010 |Eixo 0:01:30 |LAM1045R-38,1
& | 1300 | CN24 |1001408010 |Espacador | 0:01:30 |LAM1045R-76,2
7 | 1300 | CN24 |1001408010 |Espacader | 0:01:05 |LAMI045R-76,2
2 | 1300 | CN24 |1001562010 |Adaptador| 0:02:30 |LAM1020R-63,5
5 | 1300 | CN24 |1001572010 |Bucha 0:01:30 |TBSCHEO0-4
10 | 1300 | CN24 |1001577010 |Adaptador| 0:02:20 |LAM1045R-73
11| 1300 | cN24 |1001627010 |Adaptador| 0:00:40 |LAM1045R-53,85
12 | 1300 | CN24 |1001769010 |Terminal | 0:01:15 |TRE1020R-12,7
13 | 1300 | CN24 |1001887010 |Terminal | 0:00:35 |CODOS32MP
14 | 1300 | CN24 |1001900010 |Bucha 0:02:10 |TRE1020R-44,45
15 | 1300 | CN24 |1001526010 |Adaptador | 0:01:45 |LAM1020R-88,50
16 | 1300 | CN24 |10011033010 |Espagador | 0:02:50 |TRE1020R-44,45
17 | 1300 | cN24 |10011133010 |Porca 0:01:00 |06166030MF
18 | 1300 | CN24 |10011179010 |Espacadeor | 0:01:20 |LAM1020R-79,35
19 | 1300 | cN24 |10011198010 |Eixe 0:02:30 |LAM1045R-38,1
20 | 1300 | CN24 |10011216010 |Espacador | 0:01:30 |28880290FU
21 | 1300 | CN24 |10011217010 |Porca 0:02:00 |TRE10205-26,99
22 | 1300 | CN24 |10011342010 |Flange 0:00:50 |057470P1MP
23 | 1300 | CN24 |10011343010 |Flange 0:00:40 |057470P1MF
24 | 1300 | CN24 |10011488010 |Bucha 0:03:00 |NYLONG.OR-50
25 | 1300 | CN24 |10011509010 |Espacadeor | 0:02:10 |LAM1045R-82,55
26 | 1300 | CN24 10011532010 |Fino 0:04:20 |LAM1020R-63,5
27 | 1300 | CN24 |10011645010 |Bucha 0:01:30 |TRE1020R-25,4
28 | 1300 | CN24 |10011691010 |Conexdo | 0:01:10 |71330095
29 | 1300 | CN24 |10011885010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1020R-22
30 | 1300 | CN24 |10011905010 |Eixo 0:01:10 |71418518
31| 1300 | CN24 |10011916010 |Espacador | 0:01:30 |TRE1020R-76,2
32 | 1300 | CN24 10012012010 |Terminal | ©0:00:40 |TBDIN-31,75X3CO
33| 1300 | CN24 |10012024010 |Eixo 0:01:30 |TRE1045R-38,1
34 | 1300 | CN24 |10012051010 |Eixo 0:02:10 |ACW1586320
35 | 1300 | CN24 10014203010 |Bucha 0:02:40 |LAM1020R-57,15
36 | 1300 | CN24 |10014205010 |Bucha 0:02:40 |LAM1020R-57,15
37 | 1300 | CN24 |10014206010 |Bucha 0:02:10 |LAM1020R-57,15
38 | 1300 | CN24 |10014240010 |Eixo 0:03:00 |TRE1045R-32
35 | 1300 | CN24 |10014242010 |Eixo 0:03:00 |TRE1045R-32
40 | 1300 | CN24 |10014293010 |Espacador | 0:02:00 |LAM1020R-66,67
41 | 1300 | CN24 |10014295010 |Adaptador | 0:02:20 |LAM4140R-44,45
42 | 1300 | CN24 |10014304010 |Adaptador | 0:02:12 |LAM1020R-107,95
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43 1300 CN24 |10014411010 |Eixo 0:01:10 |TRE1020R-25,4H5
44 1300 CN24 |13014458010 | Bucha 0:02:00 [TRE1O020R-40

45 1300 CN24 | 10014455010 |Ping 0:00:40 |TRE1D45R-38,1

46 1300 CN24 |10014563010 |Adaptador | ©0:01:25 |LAMI1045R-107,95
47 1300 CN24 |103014794010 | Bucha 0:01:35 [LAMI1045R-57,15
48 1300 CN24 |10014825010 |Adaptador | 0:02:00 |LAMI1045R-63,50
45 1300 CN24 |10014827010 |Adaptador | 0:03:25 |LAMI1045R-63,50
50 1300 CN24 |10015017010 |Eixo 0:01:10 [ACWI1063130MFP
51 1300 CN24 |13015562010 |[Terminal 0:02:40 [LAMI1020R-88,50
52 1300 CN24 | 10015574010 | Cubo 0:01:30 |TRE1D20R-53,57
53 1300 CN24  |10016174010 |Adaptador | 0:02:35 |TRE1Q45R-50,8
54 1300 CN24 |10016178010 |Adaptador | 0:03:00 |TRE1045R-50,8

55 1300 CN24 |10016485010 |Bucha 0:03:30 |TRE1045R-50,8
56 1300 CN24 |10016545010 | Bucha 0:01:55 |TBTRE-D40X25

57 1300 CWN24 |10016557010 |Adaptador | 0:02:25 |LAMI1045R-82,55
53 1300 CN24 |10016564010 |Adaptador | 0:02:30 |LAMEE20R-133,35
59 1300 CN24 |10016658010 |Eixo 0:06:00 |TRE1020R-28,57
B0 1300 CN24 |10016667010 |Espacador | 0:00:35 |6287130M1MP
gl 1300 CN24 | 10016670010 [Terminal 0:02:45 [LAM1045R-7E,2
62 1300 CN24 |10016902010 |Pino 0:00:40 [TRE1045R-35

B3 1300 CN24 |103017028010 |Bucha 0:03:00 |TRE1045R-50,8
B4 1300 CN24 |1001708%010 |Espacador | 0:01:40 |TB-60,32¥44 45
] 1300 CN24 13017218010 |Bucha 0:01:45 [TRE1020R-32

BE 1300 CN24 10017452010 |Fino 0:00:50 |TRE1045R-38,1

&7 1300 CN24 |10019177010 |Eixo 0:04:40 [LAMAa140R-34,92BEN
) 1300 CN24 13019258010 |Pino 0:01:30 [ACWET39320MP
&3 1300 CN24 10019325010 | Bucha 0:02:00 |[LAM1045R-120
70 1300 CN24 |13019335010 [Terminal 0:02:00 [TRE1020R-25

71 1300 CN24 |13019505010 | Bucha 0:04:30 |TB-108X78,8

72 1300 CN24 |103019507010 | Bucha 0:03:00 [TB-101,60X67,80
73 1300 CN24 |13019660010 | Bucha 0:02:45 |TB-63,5X42

74 1300 CN24 |10019692010 |Eixo 0:01:10 |TRE1045R-22,22
75 1300 CN24 |13019723010 |Porca 0:00:50 [LAMI1045R-53,50
76 1301 CN24 |1301342010 |Bucha 0:00:45 [TRE1345R-30

77 1301 CN24 |1001378010 |Eixo 0:01:40 [LAM1045R-38,1
78 1301 CN24 |1001408010 |Espacador | 0:01:00 |LAMI1045R-76,2
75 1301 CN24 |1001409010 |Espacador | 0:01:00 |LAMI1045R-76,2
20 1301 CN24 |100135%010 |Eixo 0:01:00 |TRE1045R-28,1

21 1301 CN24 1301925010 |Terminal 0:00:50 [LAMBE20R-B2,55
82 1301 CN24 |1001928010 |Adaptador | ©0:05:00 |LAMI1020R-23,590
83 1301 CN24 |13011133010 |Porca 0:01:30 [06166030MF

84 1301 CN24  |13011138010 |Eixo 0:01:30 [LAM1045R-38,1
85 1301 CN24  |10011342010 |Flange 0:00:45 [057470P1MF

BE 1301 CHNZ24 |10011343010 |Flange 0:01:00 [057470P1MP

87 1301 CN24 |10012024010 |Eixo 0:03:00 |TRE1045R-38,1

BB 1301 CN24 |10014295010 |Adaptador | 0:01:55 |LAM4140R-44,45
25 1301 CWN24 |10014563010 |Adaptador | ©0:01:30 |LAMI1045R-107,85
90 1301 CN24 |13014571010 |Bucha 0:01:45 [LAM1045R-31,75
91 1301 CN24 |13014573010 |Bucha 0:00:45 [LAMI1045R-25,4
g2 1301 CN24  |10014636010 |Adaptador | 0:00:40 |TRE1020R-30H11
93 1301 CN24  |10014825010 |Adaptador [ ©:01:45 |LAMI1045R-63,50
94 1301 CN24 |10015017010 |Eixo 0:01:40 [(ACWI1063130MP
85 1301 CN24 |13015562010 [Terminal 0:04:00 [LAMI1020R-88,%0
56 1301 CN24 |103015565010 | Bucha 0:00:35 | LAM4140R-60BEN[OL2)
97 1301 CWN24 |10016557010 |Adaptador | 0:00:45 |LAMI1045R-82,55
893 1301 CN24 |10016564010 |Adaptador | 0:02:30 |LAMEE20R-133,35
99 1301 CN24 |13016670010 |Terminal 0:05:35 [LAMI1045R-76,2
10| 1301 CN24 |130168703010 | Bucha 0:00:35 [TRE1O020R-40
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101] 1301 | cw24 |10017089010 |Espacador | 0:01:20 |TB-60,32%44 45
102| 1301 | cN24 |10019258010 |Pino 0:01:45 |ACWE739320MP
103| 1301 | cm24 [10019325010 [Bucha 0:03:00 |LAM1045R-120
104| 1301 | cN24 |10019363010 |Bucha 0:01:00 |TRE1020R-40
105| 1301 | cN24 |10019507010 |Bucha 0:01:40 |TB-101,60%67,30
106| 1301 | CN24 |10015711010 |Adaptador| 0:00:35 |LAM4140R-41,27
107| 1302 | CN24 |1001408010 |Espacador | 0:01:30 |LAMI04GSR-7E,2
108| 1302 | CN24 |1001409010 |Espacador | 0:01:30 |LAMI045SR-7E,2
108| 1302 | cn24 [10015017010 [Eixo 0:02:00 |ACW1063130MP
110| 1302 | CN24 |10016564010 |Adaptador | 0:00:50 |LAMS8620R-133,35
111| 1302 | cN24 |10019325010 |Bucha 0:06:00 | LAM1045R-120
112| 1302 | CN24 |10015711010 |Adaptador| 0:03:00 |LAM4140R-41,27
113| 1400 | cNO7 |10016930010 |Fino 0:04:05 |TRE1045R-40
Qrd | Processo | M2 | dign Tems | s MP
CN25 processo
1 | 1400 | CM25 |100141010 |Espacador | 0:01:30 |TEDIN-53,9X44 4
2 | 1400 | cw25 |100151010 |Espacador | 0:01:30 |TBDIN-53,9X444
3 | 1200 | cw25 |100195010 |Terminal | 0:02:00 |TB-63,5X6,35T52
4 | 1400 | CN25 |1001109010 |Espacador | 0:02:00 |TBDIN2440-2
5 | 1400 | cM25 |1001354010 |Espacador | 0:01:40 |TE-63,5X54
& | 1400 | CM25 |1001568010 |Adaptader| 0:02:00 |LAMI020R-120,65
7 | 1400 | cw25 |1001655010 |Adaptador| 0:01:50 |TEMEC-050,5X34,5
2 | 1400 | cN25 |1001735010 |Adaptador| 0:02:00 |TEMEC-044 45X28
5 | 1400 | CM25 |10011026010 |Espacador | 0:01:20 |TBMECSO,2X28, 10RIR
10| 1400 | cN25 |10011042010 |Bucha 0:03:20 |TRE1045R-50,8
11| 1400 | cN25 |10011405010 |Pino 0:02:45 | LAM1045R-41,27
12 | 1400 | CM25 |10011524010 |Adaptador | 0:01:30 |FC1045-12,7X50,
13 | 1400 | cM25 |100115382010 |Terminal | 0:04:20 |BTM23-135,7X114
14 | 1400 | CM25 |10011650010 |Terminal | 0:02:45 |0S3505F1FU
15 | 1400 | CN25 |10011660010 |Bucha 0:02:10 |NYLONG.OR-70
16 | 1400 | CN25 |10011664010 |Eixo 0:02:45 |TRE1045R-28,57
17 | 1400 | CN25 |10011893010 |Bucha 0:02:00 |TRE1020R-50,8
18 | 1400 | CN25 |10011916010 |Espacador | 0:04:00 |TRE1020R-76,2
19 | 1400 | cN25 |10011996010 |Bucha 0:02:00 |TB-63,5X44, 45BK
20 | 1200 | cw25 |10014437010 [Pino 0:00:55 |TRE1045R-63,5H3
21| 1400 | CN25 |10016335010 |Espacader | 0:01:25 |T8-101,6XE,35
22 | 1400 | cN25 |100167982010 |Fino 0:00:30 |P5000619
23 | 1400 | CN25 |10017452010 |Bucha 0:01:35 |TBMEC-050,9X34,3
24 | 1400 | cN25 |10017643010 |Pino 0:05:30 | LAMB620R-53,97
75 | 1400 | CN25 |10018058010 |Pino 0:03:20 |TRE1045R-53,57
26 | 1400 | CN25 |10019211010 |Adaptador| 0:01:20 |00244400
27 | 1200 | cn2s |1001948%010 [Pino 0:01:40 | LAM4140R-53,97
28 | 1501 | CNOE |1001958010 |Pino 0:00:50 |LAM1020R-25,4
25 | 1401 | cW25 |10014437010 |Fine 0:02:00 |TRE1045R-63,5H3
Qtd | Processo | ™3™ cogien | Descricio | TSTPO d€ Mp
CN26 processo
1 | 1300 | cnze |100146010 |Pino 0:01:06 |TRE1020R-31,75
2 | 1300 | CM2E |1001346010 |Bucha 0:00:40 |TBIS-31,5X22,25
3 | 1300 | cw26 |1001372010 |Bucha 0:00:45 |TBIO-32X16
4 | 1300 | cw2e |1001439010 |Bucha 0:00:40 |TRE1020R-31,75
5 | 1300 | CN2E |1001652010 |Pino 0:01:05 |TRE1045R-31,75
& | 1300 | cwzE |1001774010 |Bucha 0:00:45 |TRE1020R-31,75
7 | 1300 | cwzE |1001722010 |Bucha 0:00:30 |TRE1045R-32
2 | 1300 | cw2e |1001214010 |Bucha 0:01:00 |TRE1020R-31,75
5 | 1300 | CM26 |1001866010 |Bucha 0:00:45 |TRE1020R-32
10| 1300 | CM26 |1001931010 |Espacador | 0:00:40 |TRE1020R-32
11| 1300 | CN26 |1001959010 |Bucha 0:00:45 |TRE1020R-31,75
12 | 1300 | CN26 |10011099010 |Adaptador| 0:01:20 |TRE1045R-31,75
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13 1300 CN2& |13011427010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1020R-31,75
14 1300 CN2& |13011629010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1020R-31,75
15 1300 CN2& |10011630010 |Espacador | 0:00:45 |TRE1D20R-31,75
16 1300 CN2E& |10011687010 |Eixo 0:02:00 [LAMBE40R-31,75
17 1300 CN2& |10011771010 |Espacador | 0:01:10 |TRE1020R-31,75
18 1300 CN2& |103011978010 |Espacador | 0:00:55 |TRE1020R-31,75
19 1300 CN2& |10012010010 |Eixo 0:02:20 |TRE4140R-31,75
20 1300 CN2E& |103012021010 |Bucha 0:00:35 [TRE1020R-32

21 1300 CN2E& |10014241010 |Eixo 0:01:27 |TRE1045R-32

22 1300 CN2& |13014571010 |Bucha 0:00:45 [LAM1045R-31,75
23 1300 CN2& |10015052010 |Espacador | ©:01:10 |TRE1020R-31,75
24 1300 CN2& |10016079010 |Bucha 0:04:00 [BTME20-31,75
25 1300 CN2& |10016179010 |Espacador | 0:01:00 |TRE1020R-31,75
26 1300 CN2& |10016286010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1020R-31,75
27 1300 CN2& |13016328010 |Pino 0:01:20 |TRE1045R-32

23 1300 CN2& |10016662010 |Espacador | 0:01:05 |TRE1020R-31,75
29 1300 CN2& |13017122010 |Bucha 0:00:50 |TRE1020R-31,75
30 1300 CN2& |13017354010 | Bucha 0:01:20 |TRE4140R-300L2
31 1300 CN2& |10019066010 |Espacador | 000100 |TRE1D20R-31,75
32 1300 CN2E& |10019400010 |Espacador | 0:00:55 |TRE1020R-31,75
33 1300 CN2& |13019590010 |Bucha 0:00:50 |TRE1020R-31,75
34 1300 CN2& |10019624010 |Espacador | ©0:01:35 |TRE1020R-32

35 1300 CN2& |10019625010 |Espacador | 0:00:45 |TRE1020R-31,75
36 1300 CN2& |12019628010 |Fino 0:00:50 |TRE1045R-31,75
37 1300 CN2& |13019736010 |Bucha 0:01:55 [LAMI1020R-31,75
38 1300 CN23 | 100154010 Espacador | 0:00:30 [TRE1020R-30H11
35 1300 CN23 1001127010 |Bucha 0:00:50 [TRE1O20R-30H11
40 1300 CN23 |1001235010 |Espacador | 0:00:40 |TRE1020R-30H11
41 1300 CN23 |1301342010 |Bucha 0:01:35 [TRE1045R-30

42 1300 CN23 |1001550010 |Adaptador | ©0:00:35 |TRE1020R-30H11
43 1300 CWN23 |1301935010 |Bucha 0:00:35 [TRE1020R-30H11
44 1300 CN23 |1001968010 |Adaptador | ©0:00:30 |TRE1020R-30H11
45 1300 CN23 |1301975010 |Bucha 0:00:50 [TRE10345R-30

46 1300 CN23 |1301388010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1020R-30H11
47 1300 CN23 |103011184010 |Bucha 0:01:30 [TRE1O20R-30H11
48 1300 CN23 |10011185010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1045R-30

45 1300 CN23 |10011547010 |Espacador | 0:01:00 |TRE1020R-30H11
50 1300 CN23 |13011580010 | Bucha 0:01:10 [TRE1020R-30H11
51 1300 CN23 |13011777010 |Pino 0:01:30 [TRE1020R-30H11
52 1300 CN23 |13011988010 |Bucha 0:00:28 |[TRE1020R-30H11
53 1300 CN23 |13011993010 |Pino 0:00:50 [TRE1020R-30H11
54 1300 CN23  |13013334010 |Espacador | 000040 |TRE1020R-30H11
55 1300 CN23 |10014357010 | Bucha 2:01:50 [POLIURET-30,00
56 1300 CN23 |10014636010 |Adaptador | ©0:01:40 |TRE1020R-30H11
57 1300 CN23 |10014650010 |Eixo 0:01:05 [TRE1045R-30

5B 1300 CN23 |10016804010 |Bucha 0:00:55 [TRE1020R-30H11
55 1300 CWN23 |10019417010 |Espacador | 0:00:35 |TRE1020R-30H11
B0 1300 CN23 |13019458010 | Bucha 0:00:55 [TRE1020R-30H11
61 1500 CN17 |1301166010 |Bucha 0:00:50 [TRE1020R-25

62 1500 CN17 |1301168010 |Bucha 0:00:50 [TRE1020R-25

&3 1500 CN17 10301184010 |Bucha 0:01:15 [TRE1OJ20R-25

64 1500 CN17 |1001205010 |Espacador | 0:00:25 |TRE1020R-25

E5 1500 CN17 |1301223010 |Bucha 0:00:50 [TRE1020R-25

EE 1500 CN17 |1301334010 |Espacador | ©0:01:10 |TRE1020R-25

&7 1500 CN17 |1301560010 |Pino 0:01:45 [TRE1020R-25

B2 1500 CN17 |1001605010 |Espacador | 0:00:40 |TRE1Q45R-25

69 1500 CN17 |1301608010 |Pino 0:01:00 |[TRE1020R-25

70 1500 CN17 |1301792010 |Bucha 0:01:00 [TRE1020R-25
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71| 1500 | cn17 [1001963010 |Pine 0:01:00 |TREBE20R-25
72 | 1500 | CN17 |1001981010 |Bucha 0:00:50 |TRE1045R-25
73 | 1500 | CN17 |1001992010 |Espacader | 0:00:40 |TRE1020R-25
74 | 1500 | CN17 |10011296010 |Espacador | 0:01:05 |TB-25X4
75 | 1500 | CN17 |10013856010 |Bucha 0:00:25 |TREBE20R-25
76 | 1500 | CN17 |10014243010 |Bucha 0:00:22 |TRE1020R-25
77 | 1500 | CN17 |10014244010 |Bucha 0:01:10 |TRE1020R-25
78 | 1500 | CN17 |10014791010 |Fino 0:01:50 |TRE1020R-25
79 | 1500 | CN17 |10015818010 |Eixo 0:00:50 |TRE4140R-25
80 | 1500 | CN17 |10015823010 |Eixo 0:00:30 |TRE1020R-25
81 | 1500 | CN17 |10015824010 |Eixo 0:00:42 |TRE1020R-25
82 | 1500 | CN17 |10016530010 |Fino 0:01:10 |TRE1045R-25
83 | 1500 | CN17 |10016634010 |Eixo 0:00:50 |TRE1020R-25
84 | 1500 | CN17 |10019321010 |Espacador | 0:00:30 |TRE1020R-25
85 | 1500 | CN17 |10015322010 |Espacador | 0:00:30 |TRE1020R-25
86 | 1500 | CN17 |10019635010 |Bucha 0:00:50 |TRE1020R-25
87 | 1500 | CN17 |10015704010 |Espacador | 0:01:30 |TRE1020R-25
28 | 1500 | CN17 |10015705010 |Espacader | 0:01:00 |TRE1020R-25
89 | 1500 | CNOE |10019083010 |Bucha 0:00:25 |TRE1020R-25
30 | 1500 | CN32 |1001321010 |Espacador | 0:00:40 |TBSCHS0-1.1/2
31 | 1500 | CN32 |1001793010 |Espacador | 0:00:45 |TBSCH20-1.1/2
32 | 1500 | CN32 |10014336010 |Espacador | 0:02:20 |TRE1020R-25
and | Processo | M2 | codien | Desoigso | ToP09e MP
CMN27 processo
1 | 1300 | cN27 1001353010 |Espagader | 0:01:30 |TB-53,5X54
2 | 1300 | cN27 |1001371010 |Eixo 0:01:30 |LAM1045R-41,27
3 | 1300 | cN27 |1001374010 |Fine 0:01:30 |TRE1045R-25,4
4 | 1300 | CN27 |1001390010 |Pino 0:02:00 |TRE1020R-25,4
5 | 1300 | CN27 |1001533010 |Fino 0:01:30 |TRE1045R-13,05
& | 1300 | CN27 |1001742010 |Fino 0:01:00 |TRE1045R-12,7
7 | 1300 | CN27 |1001764010 |Eixo 0:02:30 |TRE1020R-31,75
2 | 1300 | CN27 |1001768010 |Espacador | 0:01:00 |LAM4140R-53,57
5 | 1300 | CN27 |1001911010 |Espagador | 0:02:00 |TRE1020R-25
10 | 1300 | CN27 |1001927010 |Eixo 0:02:00 |TRE1045R-25,4
11| 1300 | CN27 |1001967010 |Eixo 0:01:20 |TRE1045R-12,7
12 | 1300 | CN27 |1001970010 |Adaptador| 0:02:10 |TRE1020R-65
13 | 1300 | CN27 |1001987010 |Eixo 0:02:00 |TRE1045R-12,7
14 | 1300 | CN27 |1001991010 |Fino 0:00:25 |TRE1020R-11,11
15 | 1300 | CN27 |1001957010 |Adaptador | 0:02:25 |TRE1C20ROE
16 | 1300 | CN27 |10011045010 |Forca 0:02:20 |LAM1045R-101,6
17 | 1300 | cN27 |10011057010 |[Terminal | 0:06:00 |LAM1020R-190,5
18 | 1300 | cN27 |10011368010 |Eixo 0:01:25 |TRE1020R-28,57H
19 | 1300 | cN27 |10011659010 |Fine 0:02:00 |LAM4140R-41,27
20 | 1300 | CN27 |10011871010 |Terminal | 0:02:00 |TRE1020R-12,7
21 | 1300 | CN27 |10011878010 |Adaptador | 0:01:25 |TRE1020R-06,35
22 | 1300 | CN27 |10011881010 |Adaptador | 0:00:30 |TRE1C20R-12,7
23 | 1300 | CN27 |10011830010 |Cubo 0:01:30 |71447993
24 | 1300 | CN27 |10011835010 |Cubo 0:01:00 |71447995
25 | 1300 | CN27 10011520010 |Espagader | 0:02:30 |TRE1020R-57,15
26 | 1300 | CN27 |10011953010 |Adaptador | 0:01:30 |TRE1020R-D6,35
27 | 1300 | cN27 10012011010 |Fine 0:00:35 |TRE1045R-30
28 | 1300 | CN27 |10012035010 |Fino 0:00:30 |TRE10455-28,57
29 | 1300 | CN27 |10012043010 |Adaptador | 0:01:30 |71486267
30 | 1300 | CN27 10012047010 |Cubo 0:01:10 |71447954
31| 1300 | CN27 |10012048010 |Eixo 0:01:30 |71447995
32 | 1300 | CN27 |10014283010 |Batente | 0:00:30 |TRE1020R-11,11
33 | 1300 | CN27 |10014318010 |Batente | 0:00:40 |TRE1020R-11,11
34 | 1300 | CN27 |10014325010 |Batente | 0:00:40 |TRE1020R-11,11
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35 | 1300 | cwz7 |10014326010 [Eixe 0:03:00 |LAM4140R-41,27
36 | 1300 | CN27 |10014675010 |Fino 0:01:40 |TRE1045R-35
37 | 1300 | CN27 |10014676010 |Cubo 0:03:10 |TRE1020R-50,8
38 | 1300 | CN27 10014710010 |Cubo 0:04:00 |LAM1020R-85,73
35 | 1300 | CN27 |10015078010 |Fino 0:00:20 |TRE1045R-10
40 | 1300 | CN27 |10015835010 |Fino 0:01:10 |TRE1045R-44,45
41 | 1300 | CN27 |10016086010 |Terminal | 0:02:45 |TRE1020R-44,45
42 | 1300 | CN27 |10016087010 |Adaptador | 0:01:10 |TRE4140R-14,63
43 | 1300 | CN27 |10016184010 |Adaptador | 0:01:30 |TRE1020R-12,7
44 | 1300 | CN27 |10016566010 |Eixo 0:00:25 |LAM8640R-22,22
a5 | 1300 | CN27 |10016686010 |Fine 0:01:00 |TRE1020R-22,22
46 | 1300 | CN27 |10017125010 |Fino 0:01:20 |TRE1020R-12
47 | 1300 | CN27 |10019365010 |Adaptador | 0:01:00 |ACWS488180
48 | 1300 | CN27 |10019401010 |Fino 0:00:45 |TRE1020R-12,7
45 | 1300 | CN27 |10019588010 |Fino 0:01:00 |TRE1045R-38,1
50 | 1301 | CN27 |1001371010 |Eixo 0:03:00 |LAM1045R-41,27
51| 1301 | CN27 |1001764010 |Eixo 0:02:00 |TRE1020R-31,75
52 | 1301 | CN27 |1001570010 |Adaptador| 0:03:10 |TRE1C20R-ES
53 | 1301 | CN27 |10011057010 |[Terminal | ©:01:00 |LAM1020R-190,5
54 | 1301 | CN27 |10011653010 |Fino 0:03:00 |LAM4140R-41,27
55 | 1301 | CN27 |10014326010 |Eixo 0:04:20 |LAM4140R-41,27
56 | 1301 | CN27 |10015835010 |Fino 0:01:40 |TRE1045R-44,45
57 | 1301 | CN27 |10016175010 |Espagador | 0:00:45 |TRE1020R-31,75
58 | 1301 | CN27 |10015084010 |Bucha-30 | 0:00:30 |TB-38,30X24,80BK
59 | 1302 | CN27 |1001371010 |Eixo 0:01:30 |LAM1045R-41,27
60 | 1300 | cN21 1001103010 |Fine 0:01:30 |LAM1045R-57,15
61| 1300 | cN21 |1001296010 |Fine 0:01:00 |TRES160R-25H3
§2 | 1300 | CN21 |1001954010 |Flange 0:02:20 |LAM1020R-85
§3 | 1300 | CN21 |1001572010 |Flange 0:01:00 |LAM1045R-55
§4 | 1300 | CN21 |1001974010 |Espacador | 0:02:30 |LAM1045R-120
65 | 1300 | CN21 |10011080010 |Eixo 0:02:35 |LAM1020R-41,27
66 | 1300 | CN21 |10011096010 |Espacadeor | 0:04:00 |CXT17212MF
67 | 1300 | CN21 |10011314010 |Bucha 0:02:20 |TRE1020R-25,4
68 | 1300 | CN21 |10014279010 |Adaptador | 0:02:00 |TRE1020R-25,4
§9 | 1300 | CN21 |10016199010 |Adaptador | 0:01:00 |LAM1045R-120
70 | 1301 | CN21 |1001372010 |Bucha 0:00:30 |TBIQ-32X16
71| 1301 | cN21 |10011335010 |Fino 0:01:00 |TRE1020R-30H11
72 | 1301 | CN21 |10015715010 |Bucha 0:00:30 |TRE1045R-38,1
and | Processo | M2 | codien | Desoigso | oP09e MP
CMN23 processo
1 | 1600 | cn28 |1001110010 |Eixo 0:03:30 |LAM1045R-82,55
2 | 1600 | cN28 |1001261010 |Fino 0:01:00 |TRE1045R-50,8
3 | 1600 | cN28 |1001314010 |Bucha 0:03:20 |LAM1045R-95
4 | 1600 | CN28 |1001421010 |Porca 0:02:30 |LAM1045R-88,30
5 | 1600 | CN28 |1001767010 |Cubo 0:03:00 |LAM1045R-101,6
& | 1600 | CN28 |1001809010 |Espacador | 0:01:20 |LAM1045R-82,55
7 | 1600 | CN28 |1001505010 |Bucha 0:06:40 |TRE1020R-63,85
2 | 1600 | CN28 |1001825010 |Terminal | 0:04:00 |LAMSE20R-82,55
5 | 1600 | CN28 |10011037010 |Bucha 0:04:10 |LAM1020R-95
10 | 1600 | CN28 |10011089010 |Espacador | 0:01:00 |LAM4140R-7E,2
11| 1600 | cnN28 10011230010 |Fine 0:16:00 |063352P1MF
12 | 1600 | CN28 |10011725010 |Porca 0:08:00 |LAM1020R-85,73
13 | 1600 | CN28 |10011731010 |Eixo 0:01:30 |LAM1045R-50,8
14 | 1600 | CN28 |10011813010 |Eixo 0:01:30 |LAM1045R-60,30
15 | 1600 | CN28 |10011575010 |Forca 0:04:15 |TRE1020R-50,8
16 | 1600 | CN28 |10011376010 |Forca 0:05:30 |TRE1020R-50,8
17 | 1600 | CN28 |10016592010 |Eixo 0:02:00 |TRE1045R-57,15H
18 | 1600 | CN28 |10016594010 |Adaptador | 0:11:30 |LAM1045R-95
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19 | 1800 | cw2s |10016903010 [Terminal | 0:02:00 |TRE4140s-38,1

20| 1600 | cw28 |10016919010 |Flange 0:07:30 |FF512830MP

21| 1600 | CM28 |10017088010 |Espacador | 0:04:00 |TB-50,8X25,4

22 | 1600 | CW2E |10017519010 |Eixe 0:11:00 |LAM1045R-101,6

23 | 1600 | CM2E |10015052010 |Bucha 0:12:00 |TRE1020R63,85

74 | 1600 | cw28 |10019112010 |Cubo 0:04:00 |LAM1045R-120

25 | 1600 | CM28 |10019503010 |Bucha 0:12:50 |FFE50830/FORIADD

26 | 1600 | CN28 |10019650010 |Eixo 0:11:00 |TRE1045R-100

27 | 1601 | cN283 1001110010 |Eixo 0:04:00 | LAM1045R-82,55

28 | 1601 | cw28 |1001261010 |Pino 0:02:00 |TRE1045R-50,8

29 | 1601 | cw28 |1001416010 |Porca 0:01:00 | LAM1045R-63,85

30 | 1601 | cM28 |1001421010 |Forca 0:01:10 |LAM1045R-88,30

31| 1601 | CM2E |10011089010 |Espagador | 0:04:00 |LAM4140R-7E,2

32 | 1601 | cN28 |10011751010 [Eixe 0:05:45 |LAM1045R-50,8

33 | 1601 | cN28 |10011213010 [Eixo 0:03:20 |LAM1045R-60,30

34 | 1601 | CN28 |10016592010 |Eixo 0:01:50 |TRE1045R-57,15H

35 | 1801 | CM28 |10016319010 |Flange 0:05:00 |FF512830MP

36 | 1601 | CN28 |10017519010 |Eixo 0:06:00 |LAM1045R-101,6

37 | 1601 | CN28 |10019503010 |Bucha 0:13:00 |FFB50830/FORIADD

38 | 1601 | CN28 |10019650010 |Eixo 0:06:00 |TRE1045R-100

35 | 1602 | CN2E |10011751010 |Eixo 0:03:00 |LAM1045R-50,8

40 | 1602 | cM28 |10019503010 |Bucha 0:01:20 |FFE50830/FORIADD

41 | 1602 | CN28 |10019650010 |Eixo 0:02:20 |TRE1045R-100

42 | 1602 | cw28 |10019503010 |Bucha 0:02:40 |FFB50830/FORIADD

43 | 1604 | cw28 |10019503010 |Bucha 0:02:40 |FFB50830/FORIADD

44 | 1600 | cM14 |1001822010 |Bucha 0:06:15 |TRE1020R-85

45 | 1600 | CM14 |10011516010 |Adaptador | 0:08:30 |28480822FU

46 | 1600 | CW14 |10019693010 |Fino 0:01:50 |TRE1045R-63,5H9

47 | 1601 | cM12 |10011516010 |Adaptador | 0:02:30 |28480822FU

Qtd | Processo | MM | g ien Dascricn | o PO 98 MP
CMN29 processo

1 | 1300 | CM2% |10011462010 [Terminal | 0:00:40 |TRE1020R-44,45

2 | 1300 | cwzs |10019084010 [Bucha-48 | 0:00:48 |TB-38,30X24,80BK

3 | 1300 | cNze |100156010 |Espacador | 0:00:40 |TRE1020R-40

4 | 1300 | cw26é |1001151010 |Bucha 0:00:45 |TRE1020R-38,1

5 | 1300 | cNZE |1001187010 |Espacador | 0:00:40 |TEDIN-38,1x3

& | 1300 | cM2E |1001320010 |Bucha 0:00:40 |TRE1020R-35

7 | 1200 | cwze |1001420010 |Bucha 0:01:10 |LAM1020R-38,1

2 | 1300 | cw2e |1001422010 |Bucha 0:01:20 |TRE1020R-26

5 | 1300 | CM2E |1001545010 |Bucha 0:01:06 |TRE1045R-35

10| 1300 | cM26 |1001547010 |Espacador | 0:00:25 |TRE1D45R-40

11| 1300 | CN26 |1001564010 |Espacador | 0:01:00 |TRE1020R-38,1

12 | 1300 | CM26 |1001635010 |Bucha 0:00:50 |TRE1045R-40

13 | 1300 | CM26 |1001635010 |Espagador | 0:00:45 |TRE1020R-40

14 | 1300 | CM2E |1001778010 |Espagador | 0:00:30 |TRE1020R-40

15 | 1300 | cM2E |1001725010 |Pine 0:00:40 |TRE1020R-40

16 | 1300 | CM26 |1001798010 |Espagader | 0:00:40 |LAMI1020R-28,1

17 | 1300 | CM26 |1001799010 |Espagador | 0:00:39 |LAMI1020R-28,1

18 | 1300 | CM26 |1001819010 |Bucha 0:01:00 |TRE1020R-36

19 | 1300 | CN26 |1001859010 |Eixo 0:01:15 |TRE1045R-38,1

20| 1300 | cM26 |1001882010 |Bucha 0:01:35 | LAM1020R-38,1

21| 1300 | CM2E |1001923010 |Espagadeor | 0:00:30 |TRE1D45R-35

22 | 1300 | CM2E |1001532010 |Espagadeor | 0:00:55 |TRE1020R-35

23 | 1300 | cM2E |1001957010 |Bucha 0:00:25 |TRE1045R-40

24 | 1300 | CM26 |1001985010 |Espacadeor | 0:00:30 |TRE1045R-40

75 | 1300 | CM26 |10011005010 |Pino 0:02:15 |TRE1045R-35

26 | 1300 | CN26 |10011201010 |Espacador | 0:01:10 |NYLONE.OR-40

27 | 1300 | cw26 |10011238010 |Bucha 0:01:10 |TRE1045R-38,1

153

continuagao

continua



28 1300 CN2& |13011355010 |[Terminal 0:00:40 [TRE1020R-35

29 1300 CN2E& |130114103010 [Terminal 0:00:22 [TRE1345R-40

30 1300 CN2& |10011414010 |Espacador | O000:50 |TRE102OR-40

31 1300 CN2E& |10011571010 |Espacador | 0:00:40 |LAMI1020R-33,1
32 1300 CN2& |10011624010 |Espacador | 0:01:00 |TRE1045R-33,1
33 1300 CN2& |103011644010 |Bucha 0:01:10 [TRE1045R-35

34 1300 CN2& |10011665010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1020R-33,1
35 1300 CN2& |10011688010 |Espacador | 0:00:50 |TRE4140R-34,52
36 1300 CN2& |10011750010 |Espacador | 0:00:25 |TRE1020R-33,1
37 1300 CN2& |13011825010 |Fino 0:01:20 [TRE1345R-40

38 1300 CN2& |10011865010 |Espagador | ©:01:45 |TRE1D2OR-35

39 1300 CN2E& |10011884010 |Eixo 0:01:40 |TRE1020R-34,92
40 1300 CN2& |13011928010 |Bucha 0:01:30 [TRE1045R-35

41 1300 CN2& |103011932010 |Bucha 0:00:45 |TRE1020R-324,52
42 1300 CN2& |103011972010 |Espacador | 0:02:25 |TRE1020R-35

43 1300 CN2& |10011977010 |Porca 0:02:20 |TRE1045R-38,1
22 1300 CN2& |13011986010 |Bucha 0:00:40 [TRE1020R-35

45 1300 CN2E& |130119503010 |Bucha 0:00:45 [TRE1020R-35

46 1300 CN2& |103012014010 |Ping 0:01:15 |[TRE145R-35

47 1300 CN2E& |103012015010 |Bucha 0:00:25 |TRE1020R-35

48 1300 CN2& |10012025010 |Espacador | 0:00:35 |TRE1020R-40

45 1300 CN2E& |13014253010 [Terminal 0:00:55 [TB-33,1¥34

50 1300 CN2& |103014299010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1020R-33,1
51 1300 CN2E |10014448010 |Espacador | 0:01:25 |TRE1045R-35

52 1300 CN2& |13014461010 |Bucha 0:01:35 [TRE1020R-35

53 1300 CN2E& |13014766010 | Bucha 0:00:30 [TB-338,10%26,38BK
54 1300 CN2& |10015016010 |Eixo 0:02:00 [TRE1345R-40

55 1300 CN2& |10015556010 |Pino 0:01:40 [TRE1020R-40

56 1300 CN2& |10015561010 |Eixo 0:01:25 |TRE1020R-38,1
57 1300 CN2& |10015571010 |Espacador | ©0:01:25 |TRE1045R-35

5B 1300 CN2& |13016076010 |Bucha 0:01:00 |TRE1020R-328,1
55 1300 CN2E& |10016084010 |Bucha 0:01:36 [TRE1020R-35

B0 1300 CN2& |13016087010 |Bucha 0:01:20 [TRE1020R-40

61 1300 CN2& |13016092010 |Bucha 0:01:10 |[TRE1345R-35

B2 1300 CN2E& |10016093010 |Bucha 0:00:30 [TRE1O20R-36

B3 1300 CN2E& |10016429010 |Bucha 0:01:05 |TB-420¥28

E4 1300 CN2E& |10016441010 |Bucha 0:01:00 [TRE1020R-36

ES 1300 CN2& |10016663010 |Pino 0:01:10 |TRE1045R-28,1
EE 1300 CN2& |10016741010 |Espacador | 0:01:00 |TRE11SMN30OR-38,1
&7 1300 CN2E& |13016803010 |Bucha 0:00:50 |TRE1020R-38,1
) 1300 CN2& |13016870010 |Bucha 0:00:55 [TRE1020R-40

o) 1300 CN2& |13017671010 | Bucha 0:01:25 [TRE1320R-40

70 1300 CN2E& |10017655010 |Bucha 0:00:50 [TRE1O20R-35

71 1300 CN2E& |103019223010 |Bucha 0:01:00 [TRE12L14R-34,92
72 1300 CN2& |13019257010 |Espacador | 0:00:33 |TRESTS2R-40

73 1300 CN2& |13019363010 |Bucha 0:01:00 |[TRE1020R-40

74 1300 CN2& |13019587010 |PFino 0:01:00 |TRE1045R-38,1
75 1300 CN2E& |13019715010 |Bucha 0:01:00 |TRE1045R-38,1
76 1300 CN2& |1301118010 |Espacador | 0:01:10 |TRE1020R-41,27
77 1300 CN2& |1301373010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1045R-41,27
78 1300 CN2E& |1001470010 |Bucha 0:01:30 |TRE1D20R-41,27
79 1300 CN2E& |103011185%010 |Bucha 0:01:10 [LAMI1020R-41,27
20 1300 CN2E& |13011452010 |Bucha 0:02:45 |BTM23-41,27X23,
21 1300 CN2& |103011879010 |Bucha 0:00:40 [TB-41,28¥5,56
82 1300 CN2& |10012037010 |Espacador | O0:00:50 |TRESEMN2BR-41,27
23 1300 CN2E& |13016083010 |Bucha 0:01:45 [LAMI1020R-41,27
24 1300 CN2& |13016088010 |Bucha 0:00:40 [LAMI1020R-41,27
85 1300 CN2& |13016054010 | Bucha 0:00:45 [LAM1020R-41,27
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36 | 1300 | cnee 10016558010 |Eixo 0:02:10 |TRE1045R-21,27
57 | 1300 | cn2e |10016931010 |Adaptador | 0:01:30 |TRE12L14R-42
38 | 1300 | cnN2e |10019711010 |Adaptador | 0:01:45 |LAM4140R-421,27
Gnd | Processo | Mo | codipo | Desaigso |0 Oe MP
CH31 processo
1 | 1600 | €N31 100195010 |Terminal | 0:01:50 |TB-53,5XE,3STS2
2 | 1600 | cn31 |1001256010 |Bucha 0:00:55 |LAM1020R-53,97
3 | 1600 | CN31 |1001266010 |Adaptador| 0:01:20 |TBMEC-O71xX43
s | 1600 | cn31 [1001322010 [Bucha 0:00:50 |TB-73,03¥63,01
5 | 1600 | cn31 [1001333010 [Espacador | 0:01:30 |LAM1020R-63,5
& | 1600 | cn31 |1001353010 |Espacador | 0:01:10 |TB-53,5X54
7 | 1600 | CN31 |1001416010 |Porca 0:01:45 |LAM1045R-69,85
2 | 1600 | CN31 |1001457010 |Espacador | 0:01:30 |LAMI045R-53,85
9 | 1600 | CN31 |1001573010 |Espacader | 0:00:50 |TRE1020R57,15
10 | 1600 | CN31 |1001574010 |Espacader | 0:01:30 |TRE1020RE0
11| 1600 | CN31 |1001576010 |Bucha 0:01:00 |LAM1020R-60,32
12 | 1600 | cnN31 [1001624010 |Terminal | 0:01:00 |TBMEC-069,35X65
13| 1600 | cn31 [1001827010 |Adaptador | 0:01:50 |LAM1045R-63,85
14 | 1600 | cn31 [1001629010 [Espacador | 0:02:00 |LaM1020R-65,67
15 | 1600 | CN31 |1001636010 |Espacader | 0:01:30 |TRE1C20RE0
16 | 1600 | CN31 |1001637010 |Espacador | 0:01:40 |TRE1020RE0
17 | 1600 | CN31 |1001652010 |Bucha 0:01:25 |LAM1020R-60,32
18 | 1600 | CN31 |1001660010 |Bucha 0:01:50 |TREBE20R-63,50
19 | 1600 | CN31 |1001674010 |Bucha 0:01:55 |LAM1020R-57,15
20| 1600 | cn31 [1001722010 [Bucha 0:00:50 |TRE1020R-53,57
21| 1600 | cn31 [1001733010 [Bucha 0:01:00 |TRE1020R-60
22 | 1800 | cn31 [1001758010 |Espacador | 0:00:55 |LAM4140R-53,57
22| 1600 | CN31 1001795010 |Espagader | 0:01:00 |TRE1D45R.57,15
24 | 1600 | CN31 |1001805010 |Espacadeor | 0:02:55 |LAM1020R-EE,E7
25 | 1600 | CN31 |1001936010 |Bucha 0:01:00 |TRE1020R-63,5
26 | 1600 | CN31 |1001998010 |Espacader | 0:00:40 |LAM1045R-73
27| 1600 | CN21 |10011049010 |Porca 0:01:05 |LAM1020R-63,5
28 | 1600 | cn31 [10011052010 [Espacader | 0:01:50 |LAM1020R-63,85
23| 1800 | cn31 [10011110010 [Espacader | 0:02:00 [TBMEC-OSEX3E
30| 1600 | CN31 |10011131010 [Conexdc | 0:01:30 |LAM1030R-65
31| 1600 | CN31 |10011191010 |[Terminal | 0:01:35 |LAM1020R-E0,32
32 | 1600 | CN31 |10011346010 |[Terminal | 0:01:40 |TRE1020RE0
33| 1600 | CN31 10011404010 |Cubo 0:01:45 |LAM1030R-70
34 | 1600 | CN31 10011491010 |Bucha 0:02:00 |TRE1020R-60
35 | 1600 | CNZ1 10011494010 |Bucha 0:03:20 |BTM23-60,32%38
36 | 1600 | CN31 |10011512010 |Espacador | 0:02:00 |TRE1045R-55
37 | 1600 | cn31 [10011535010 [Espacader | 0:01:30 |LamM1020R-73,02
38 | 1600 | cnN31 [10011681010 [Bucha 0:01:40 |TRE1020R-57,15
39 | 1600 | CN31 10011851010 |Terminal | 0:02:30 |TRE1045R-63,5HIRET
40 | 1600 | CN31 10011945010 |Bucha 0:02:05 |LAM1020R-60,32
41| 1600 | CN31 10011983010 |Bucha 0:01:35 |TRE1020R-53,97
42 | 1600 | cN31 |10011987010 |Bucha 0:01:20 |TRE1020R-60
43 | 1600 | CN31 10012002010 |Bucha 0:00:25 |LAM1020R-60,32
2a | 1600 | cn31 [10014204010 [Bucha 0:01:12 |LAM1020R-57,15
25 | 1600 | cn31 [10014224010 [Bucha 0:01:35 |LAMS620R-53,37
26 | 1600 | CN31 |10014282010 [Espacador | 0:01:40 |LAM1020R-60,32
47 | 1600 | CN31 |10014293010 |Espacadeor | 0:01:00 |LAM1020R-EE,67
48 | 1600 | CN31 |10014314010 |Espacader | 0:01:30 |LAM1020R-E0,32
49 | 1600 | CN31 |10014794010 |Bucha 0:00:40 |LAM1045R-57,15
50| 1600 | CN31 |10015565010 |Bucha 0:02:30 |LAM4140R-G0BEN([QL2)
51| 1600 | CN31 |10015574010 |Cubo 0:05:00 |TRE1020R-53,97
s2 | 1600 | cn31 [10015841010 [Espacador | 0:00:35 |LAM1020R-57,15
53| 1600 | cn31 [10015845010 [Bucha 0:01:20 |TRE1020R-63,5
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54 | 1600 | cn31 |10015859010 |Bucha 0:02:05 |LAM1020R-60,32
55 | 1600 | CN31 |10016504010 |Bucha 0:01:45 |TRE1020R-53,57
56 | 1600 | CN31 |10016593010 |Espacader | 0:00:50 |TBMEC-O71X56
57 | 1600 | CN31 |10016604010 |Bucha 0:01:50 |TRE1045R-60
58 | 1600 | CN31 |10017352010 |Espacador | 0:01:15 |TRE1045R60
59 | 1600 | CN31 |10019053010 |Bucha 0:01:30 |TRE1020R-63,5
§0 | 1600 | CN31 |10019111010 |Espacador | 0:01:45 |TRE1020R-E0
61| 1600 | CN31 |10019151010 |Bucha 0:01:15 |TB-70X14,2

£2 | 1600 | CN31 |10019285010 |Espacador | 0:02:50 |LAMSTS2R-63,50
§3 | 1600 | CN31 |10019388010 |Adaptador | 0:01:30 |TB-57,15X42,87
§4 | 1600 | CN31 |10019418010 |Espacader | 0:01:20 |LAM1020R-63,5
65 | 1600 | CN31 |10019633010 |Bucha 0:02:10 |TRE1045R-60
6 | 1600 | CN31 |10015723010 |Porca 0:01:45 |LAM1045R-63,50
§7 | 1600 | CN31 |10015735010 |Bucha 0:01:30 |TRE1020R-60
and | Processo | M2 | codien | Desoigso | ToP09e MP

CH32 processo

1 | 1500 | cN3z [1001114010 |Bucha 0:01:10 |TRE1045R-50

2 | 1500 | cN32 |1001231010 |Bucha 0:01:50 |TRE1045R-50

3 | 1500 | CN32 1001449010 |Bucha 0:00:50 |TRE1020R-44,45
4 | 1500 | CN32 |1001460010 |Espagador | 0:01:10 |TRE1020R-44,45
5 | 1500 | CN32 |1001617010 |Fino 0:01:45 |TRE1045R-50

6 | 1500 | CN32 |1001630010 |Bucha 0:01:00 |TRE1020R-45

7 | 1500 | CN32 |1001653010 |Bucha 0:00:40 |TRE1020R-44,45
2 | 1500 | CN32 |1001727010 |Terminal | ©0:00:25 |TRE1020R-50

5 | 1500 | CN32 |1001775010 |Espagador | 0:00:30 |TRE1045R-45

10 | 1500 | CN32 |1001776010 |Espacader | 0:00:35 |TRE1020R-50

11| 1500 | CN32 |1001779010 |Espacader | 0:00:30 |TRE1020R-4S

12 | 1500 | CN32 |1001783010 |Bucha 0:01:40 |TRE1020R-44,45
13 | 1500 | CN32 |1001240010 |ConexSc | 0:01:30 |TRE1020R-44,45
14 | 1500 | CN32 |1001924010 |Espacador | 0:00:35 |TRE1045R-45

15 | 1500 | CN32 |10011055010 |Forca 0:02:15 |LAM1020R-44,45
16 | 1500 | CN32 |10011195010 |Bucha 0:02:30 |BTM23-44,4X34,5
17 | 1500 | CN32 |10011200010 |[Terminal | 0:00:40 |TRE1020R-45
18 | 1500 | CN32 |10011382010 |Espagador | 0:00:25 |TRE1020R-44,45
19 | 1500 | CN32 |10011430010 |Espacader | 0:00:50 |TRE1020R-4S
20 | 1500 | CN32 |10011475010 |Espacador | 0:00:40 |TRE1020R-45
21 | 1500 | CN32 |10011500010 |[Terminal | 0:01:00 |TRE1020R50
22 | 1500 | CN32 |10011603010 |Espacador | 0:00:30 |TRE1020R-45
23 | 1500 | CN32 |10011647010 |Espacader | 0:01:10 |TRE1020R-44,45
24 | 1500 | CN32 |10011693010 |Espacadeor | 0:01:15 |TREIC20R-50
25 | 1500 | CN32 |10011702010 |Bucha 0:01:30 |TRE1020R-44,45
26 | 1500 | CN32 |10011845010 |[Terminal | 0:01:00 |TRE1045R-50
27 | 1500 | CN32 10011873010 |Espagader | 0:00:50 |TRE1020R-44 45
28 | 1500 | CN32 |10011929010 |Espacador | 0:00:45 |TRE1045R-45
29 | 1500 | CN32 |10011331010 |Espacador | 0:02:20 |TRE1020R-45
30 | 1500 | CN32 10011382010 |Bucha 0:01:10 |TRE1020R-44,45
31 | 1500 | CN32 |10012027010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1020R-50
32 | 1500 | CN32 |10012038010 |Espacadeor | 0:00:35 |TRE1C20R-50
33 | 1500 | CN32 |10012305010 |Espacador | 0:00:40 |TRE1020R-45
34 | 1500 | CN32 |10013995010 |Bucha 0:01:00 |TRE1020R-44,45
35 | 1500 | CN32 |10014062010 |Espacader | 0:00:35 |TB-48,3X2,65
36 | 1500 | CN32 |10014063010 |Espacador | 0:00:50 |TRE1045R-50
37 | 1500 | CN32 |10014516010 |Bucha 0:00:40 |LAM1020R-44,45
38 | 1500 | CN32 |10014395010 |Bucha 0:01:10 |TRE1020R-45
35 | 1500 | CN32 |10014957010 |Conexdc | 0:01:20 |LAM1020R-44,45
40 | 1500 | CN32 |10015000010 |Bucha 0:01:10 |TRE1045R-44,45
41| 1500 | CN32 10015831010 |Bucha 0:01:10 |TRE1020R-45
42 | 1500 | CN32 |10016133010 |Bucha 0:01:50 |TRE1020R-50
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43 1500 CN32 |13016134010 |Bucha 0:01:50 [TRE1020R-50

44 1500 CN32 |13016733010 |Adaptador | 0:01:10 |ALUMER-47,63

45 1500 CN32 |10017536010 |Espacador | 0:00:30 |TRE1045R-50

46 1500 CN32 |10019337010 |Espacador | 0:01:10 |TRE1020R-50

47 1500 CN32 |13019338010 |Bucha 0:00:50 [TRE1020R-45

48 1500 CN32 |13019655010 |Bucha 0:01:15 [TRE1020R-44,450L1
45 1500 CN32 |13019724010 |Espacador | 0:00:35 |TB-045,20¥31,80
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ANEXO
ANEXO A - Ordem de produc¢éo (OP).
Gerado por SIGER® - Rech Informatica - www.rech.com.br
METALURGICA JAMA LTDA
ORDEM DE PRODUCAO 40704-1 LA
Natureza da ordem: Normal R T R
Tipo de ordem: 1-Venda *Reimpresso*
N° DO PEDIDO EMISSAO [03/11/2020  |ENTREGA [02/12/2020  [QTDE 600 [ un[rc
PRODUTO _ [PINO CODIGO [1001469010 | FAMILIA' | COLHEITADEIRAS
EMBALAGEM _|KLT3214 QTDE EMB. | 300 [ENDERECOJEA07B05 [ MARCA [JOHN DEERE HORIZONTINA
fbes LI e L0 AT
CORTAR 01 23/11/2020 OP:0040704 S:0000 10000001 CC:2600
CICLO PADRAO: 0:00:07 GR MAQUINA [SERRAR MAQUINA | SF02 [cobico]| 72 ]
END.1 CcOD. MAT REFERENCIA MATERIA PRIMA QTD. EST UN
PRO3 2787 TRE1020R-12,7 | ACO 1020 TREF DIAM. 1/2 =12.7 h11 30 KG
Selecionar material adequado:
ACO 1020 TREF DIAM. 1/2 =12.7 h11
Cortar com 3000 +1 = 60 pcs/barr
Caracteristica Tol. - Tol. + Instrumento Freq.
COTA 3000 +1 2999,0000 3001,0000 ITO3, IT11,IT77,1T13,1T8 TRENAO -5 1,0000 - 10,0000
ENCONTRADO: | | | | |
DIAMETRO @12,7h11 -0,11 12,5900 12,7000 ITO3, IT11, IT77, IT13, IT8 PAQUIMETRO 0-150 1T=<0,10 |1,0000 -10,0000
ENCONTRADO: | | | | |
OPERADOCR | QDE CONF QDE N/C DATA OPERADOR | QDE CONF QDE N/C DATA
PROCESS0S DATA ENTREGA RO
TORNEAMENTO CNC FAM 03.1 24/11/2020 OP:0040704 S:0000 70000001 CC:1500
CICLO PADRAO: 0:00:35 GR MAQUINA [TORNEAMENTO CNC FAM 03 MAQUINA| CN19 [cobico| 11 |
Fazer chanfro de 2 x 45°
Cortar 46 +0,5 (p/ processo)
PROG 0305-CN19 -
CAST 19-02 - CN19
5770 - SUPORTE FIX. GNDLR2020K-320 Lote:
5472 - GCMN 3004-GG-AC530U Lote:
Caracteristica Tol. - Tol. + Instrumento Freq.
COTA 2 +1(2x) 1,0000 3,0000 IT08, IT85,P17,P11 PAQUIMETRO 0-150 IT=<0,20 1,0000 - 10,0000
ENCONTRADO: | | | | |
ANGULO 45° +1° 44,0000 46,0000 IT08, IT85,P17 P11 GONIOMETRO 0 - 360 [1,0000 -50,0000
ENCONTRADO: | | | | |
COTA46 +0.5 45 5000 46,5000 IT08, IT85,P17 P11 PAQUIMETRO 0-150 IT=<0,20 [1.0000 - 10,0000
ENCONTRADO: | | | | |
OPERADOR | QDE CONF QDE N/C DATA OPERADOR | QDE CONF QDE N/C DATA
PROCESS0S DATA ENTREGA BT
ACABAMENTO 26/11/2020 OP:0040704 S:0000 T-:0000001 CC:4010
CICLO PADRAO: 0:00:20 GR MAQUINA MAQUINA | [copico| 118 |
Eliminar pontas
6826 - DISCO DE LIXA 4 1/2" (115mm) F Lote:
Caracteristica Tol. - Tol. + Instrumento Freq.
ELIMINAR PONTAS 0,0000 0,0000 IT22, IT85,P17,P11 VISUAL 1,0000 - 1,0000
ENCONTRADO: |
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OPERADOR | QDE CONF QDE N/C DATA OPERADOR | QDE CONF QDE N/C DATA
PROCESSOS DATA ENTREGA | | | H m | ‘ ‘” |
INSPECIONAR 01 27/11/2020 OF-DD40704 5:0000 T-0000001 CC-4100
CICLO PADRAO" 0:00:00 GR MAQUINA MAQUINA | [ conico | |
Inspecionar conf. desenho
OPERADOR | QDE CONF QDE N/C DATA OPERADOR | QDE CONF QDE N/C DATA
PROCESSOS DATA ENTREGA ‘ ‘ | ””"" ‘ "H
ESTOCAR 30/11/2020 OP.0040704 S:0000 1:0000001 CC:4300
CICLO PADRAO: 0:00:00 GR MAQUINA MAQUINA | | copigo | |
END.1 COD. MAT REFERENCIA MATERIA PRIMA QTD. EST UN
890 TIRRENOGRE7271 | OLEO TIRRENO GREEN RUST 7271 18 T

Separar, contar, identificar, embalar, estocar e expedir

Caracteristica Tol. - Tol. + Instrumento Freq.
ESTOCAR 0,0000 0,0000 IT03,1T14, P16,P17 VISUAL 1,0000 - 1,0000
ENCONTRADO:
OPERADOR | QDE CONF QDE N/C DATA OPERADOR | QDE CONF QDE N/C DATA
6 FART mER I retine I n“ T’."
| s | DESCR I PTION CHANGE DO [DATE(TTITmeo)]  APPROVED
(2x) 21%45
™ 4643 M
RUNDSTAG ENIooBO - 127
ENIOD25 - S5235JR ’ JAMA
i0D e e
- ELPTRIONT Lnms P | N
Design c 1 HINGE, FWD ENGINE DOOR
Similor Port “'!":_"’m 710831 | % |m-m 1001469010 | | T
o (0,045 kg | i |NETR|€|"‘”"‘|""",'3""| =] | T
LI T T T & 1T T T T 1]




